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次世代モビリティでのビジネスチャンス創出を幅広く支援（H23.6 開設）

モビリティ部会
　（公財）埼玉県産業振興公社　新産業振興部

◆技術セミナー（年 2回開催）
　ＣＡＳＥで変わる自動車業界の動向、電動化や
自動運転等で進化する最新技術を紹介

◆展示会開催
　自動車メーカー、Tier1 にて県内中小企業
の展示商談会開催
◆個別ニーズマッチング
　大手メーカーからニーズを収集し、専門性
の高いコーディネータがマッチング
◆埼玉の技
　自動車産業部会の加入企業を対象に優れた
固有技術を持つ企業を紹介

◆コーデネーター
　自動車産業の研究・開発・設計・事業化部門での経験豊富なコーディネータが相談に対応

◆業態転換支援相談
　各社の強みを把握、車の電動化に対応した企業
の事業の方向性に即して支援
　・専門家派遣
　・伴走支援
　・補助金獲得支援
　・マッチング　等

◆カーボンニュートラル普及セミナー
　（年 2回開催）
◆省エネ診断受診支援活動

◆現場改善研究会
◆デジタルものづくり研究会

◆ビジネス交流会
　次世代モビリティセンター埼玉シンポジウムの
開催など、大手自動車メーカーや中小サプライ
ヤーの動向発信と新たな参入企業を加えた企業間
ネットワークを強化します。
◆他地域次世代自動車支援機関とのネットワーク連携
　浜松、広島、栃木とのネットワーク連携
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埼玉の技（電気・電子部品）

『 電動化の裾野を広げる活動を推進しています！ 』
当社では、「車載用汎用モータコントローラ 」を中心に、車両の電動化に必要な各

種モータや電動アクチュエータなど関連部品を、調達・販売しています。モビリティ・建機・農

機・特装車・発電機などをはじめとする各分野での電動化についてトータルサポート致します。

主な取扱いメーカー

モータベンチ

負荷モータのブレーキにより供試モータの能力を確認するための試験設備

です。この設備でコントローラのモータセッティングを実施することがで

きます。その他用途向けに、受託試験や設備貸出も可能です。

● 

● 

埼玉の技（電気・電子部品）

イシズエデンセン

接着力の高温保持性アップ！～新型エナメル線を開発～

接着力の高温保持力に優れた「セルフボンディング・ポリイミドエナメル線 」の製品化に成功！

＜特性＞

ポリイミドエナメル線の耐熱性を損なわずに、しかも ℃で接着ができ、その接着力は ℃まで良く保持され

るなど、接着力の高温保持性に優れた製品化を実現したものである。接着力の高温保持性に優れた耐熱セル

フボンディング・ポリイミド線グレードとなっている。

＜ 構造＞

　　　セルフボンディング層
　　　（耐熱接着樹脂被膜　標準厚さ　7μ）

        絶縁層
         （ポリイミド樹脂被膜　標準厚さ　15μ）

導体

＜接着強度温度特性・接着保持力温度特性 グラフ＞

周囲温度 170℃ 180℃ 190℃ 200℃ 210℃

接着力（ｇｆ） ○ ○ ○ ○ ○

220℃ 230℃ 240℃ 250℃ 260℃

○ ○ ○ ○ ×

高温下での接着保持力　　（一次接着：ヘリカル巻、180℃×10分）

接着保持力温度特性（各温度×10分）

多重塗装エナメル線として用いる場合、接着用樹脂組成分として適切な素材が少なく、組み合わせる樹脂組成

物によっては、ポリイミドエナメル線が持っている高い耐熱性を損なう難点があった。これまでもポリイミド系樹脂

組成物を接着層に用いたセルフボンディングエナメル線は報告されているが、接着に ℃以上の高温度で加

熱する必要があり、広く利用されるまでには至っていない。今回開発した製品は、こうした課題をクリアしており

今後、多岐にわたるニーズが期待できる。

 
● 

「セルフボンディング・ポリイミドエナメル

線 」の構造は、銅・合金線など

の導体を絶縁層とセルフボンディング

層で被覆した形となっている。
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 
アールディエス

 

『今日の理想を、未来の普通に。』

 

『RDS は 3D EXPERT 集団』 

-RDSはインハウスでモノ作りを完結する研究開発型企業。 

新しいモノ作りのカタチを世界に発信する研究開発型の企業の「RDS」は、F1チーム スクーデリア・アルファ

タウリ・ホンダとのパートナーシップをはじめ、モータースポーツ、医療・福祉、最先端ロボットの開発など、

多数の製品開発に携わっています。 

 RDSは、2020年5月に発表された、最高のデザイン、デザインコンセプト、製品、サービスを選ぶ世界最大

級の国際デザインコンペティション「A’ Design Award & Competition」において、「RDS WF01」「RDS 

WF01TR」「RDS SS01」の3プロダクトが入賞を果たし、「RDS WF01」においてはカテゴリー最優秀賞となるプ

ラチナを獲得。 

 この度、10月1日に発表された2020年度のグッドデザイン賞(主催：公益財団法人日本デザイン振興会)に

おいて、「RDS WF01」「RDS WF01TR」「RDS SS01」「CYBER WHEEL X」の4プロダクトが入賞。 
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● 
● 
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埼玉の技（鍛造）

セ イ ミ ツコウギョウ

「タップレス化」によるコストダウンの提案

● 

● 

● 

埼玉の技（鍛造）

カ ミ イ タ ソ セ イ

『 冷間鍛造技術が、未来を拓きます！ 』

当社は、冷間鍛造のリーディングカンパニーとして、鍛造基盤技術の高度化に積極的に取組んでいて、素材の

調達から機械加工完成まで一貫内作で品質保証等お客様のご要望にお応えしています。

また、部品の一体化、複雑形状のネットシェイプを実現した「冷間鍛造技術」は、当社差別化技術として高い評

価を得ており、今後様々な分野への波及が期待できます。

自動車産業を中心に鍛造品の金型設計・製作からプレス設備を保有し、精密鍛造品の試作開発及び量産を行っている。

高機能部品の低コスト化を実現すべく金型設計や最適工法の開発に取り組んでおり、複数部品で構成される製品の一体

化や冷間鍛造の特性である加工硬化による熱処理工程の廃止などのコストダウンに貢献している。

■複数部品の一体製品化

カップとツバを一体成形化し、溶接工程を削減。

のコストダウンを達成。

■複雑形状部品のニアネットシェイプ化

最適工法の開発、金型設計技術を駆使し、

薄肉部の高精度な異形穴抜きの実現により

複雑形状品のニアネットシェイプを実現。

生産数量に応じて、コイル材、棒材、板材、熱鍛素材など

最適な工程設計により、生産数量に適切な鍛造部品を提供します。

● 

● 

◆生産数量に合わせた最適な工程設計◆

◆冷間鍛造技術◆

選定材料 生産数量 対応力 特徴
棒材 小～中ロット フォーマー工程が入らないため、初期投資が少ない

コイル材 中～大ロット 切削加工での削り代を減らせ、歩留まりがよい

板材 小～大ロット 薄物の冷間鍛造が可能

熱鍛素材 小～大ロット 偏芯形状のネットシェイプが可能
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TEL：048-711-6870　FAX：048-857-3921
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次世代モビリティでのビジネスチャンス創出を幅広く支援（H23.6 開設）

モビリティ部会
　（公財）埼玉県産業振興公社　新産業振興部

◆技術セミナー（年 2回開催）
　ＣＡＳＥで変わる自動車業界の動向、電動化や
自動運転等で進化する最新技術を紹介

◆展示会開催
　自動車メーカー、Tier1 にて県内中小企業
の展示商談会開催
◆個別ニーズマッチング
　大手メーカーからニーズを収集し、専門性
の高いコーディネータがマッチング
◆埼玉の技
　自動車産業部会の加入企業を対象に優れた
固有技術を持つ企業を紹介

◆コーデネーター
　自動車産業の研究・開発・設計・事業化部門での経験豊富なコーディネータが相談に対応

◆業態転換支援相談
　各社の強みを把握、車の電動化に対応した企業
の事業の方向性に即して支援
　・専門家派遣
　・伴走支援
　・補助金獲得支援
　・マッチング　等

◆カーボンニュートラル普及セミナー
　（年 2回開催）
◆省エネ診断受診支援活動

◆現場改善研究会
◆デジタルものづくり研究会

◆カビジネス交流会
　次世代モビリティセンター埼玉シンポジウムの
開催など、大手自動車メーカーや中小サプライ
ヤーの動向発信と新たな参入企業を加えた企業間
ネットワークを強化します。
◆他地域次世代自動車支援機関とのネットワーク連携
　浜松、広島、栃木とのネットワーク連携
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埼玉の技（電気・電子部品）

『 電動化の裾野を広げる活動を推進しています！ 』
当社では、「車載用汎用モータコントローラ 」を中心に、車両の電動化に必要な各

種モータや電動アクチュエータなど関連部品を、調達・販売しています。モビリティ・建機・農

機・特装車・発電機などをはじめとする各分野での電動化についてトータルサポート致します。

主な取扱いメーカー

モータベンチ

負荷モータのブレーキにより供試モータの能力を確認するための試験設備

です。この設備でコントローラのモータセッティングを実施することがで

きます。その他用途向けに、受託試験や設備貸出も可能です。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

イシズエデ ン セ ン

接接着着力力のの高高温温保保持持性性アアッッププ！！～～新新型型エエナナメメルル線線をを開開発発～～

接着力の高温保持力に優れた「セルフボンディング・ポリイミドエナメル線 」の製品化に成功！

＜特性＞

ポリイミドエナメル線の耐熱性を損なわずに、しかも ℃で接着ができ、その接着力は ℃まで良く保持され

るなど、接着力の高温保持性に優れた製品化を実現したものである。接着力の高温保持性に優れた耐熱セル

フボンディング・ポリイミド線グレードとなっている。

＜ 構造＞

　　　セルフボンディング層
　　　（耐熱接着樹脂被膜　標準厚さ　7μ）

        絶縁層
         （ポリイミド樹脂被膜　標準厚さ　15μ）

導体

＜接着強度温度特性・接着保持力温度特性 グラフ＞

周囲温度 170℃ 180℃ 190℃ 200℃ 210℃

接着力（ｇｆ） ○ ○ ○ ○ ○

220℃ 230℃ 240℃ 250℃ 260℃

○ ○ ○ ○ ×

高温下での接着保持力　　（一次接着：ヘリカル巻、180℃×10分）

接着保持力温度特性（各温度×10分）

多重塗装エナメル線として用いる場合、接着用樹脂組成分として適切な素材が少なく、組み合わせる樹脂組成

物によっては、ポリイミドエナメル線が持っている高い耐熱性を損なう難点があった。これまでもポリイミド系樹脂

組成物を接着層に用いたセルフボンディングエナメル線は報告されているが、接着に ℃以上の高温度で加

熱する必要があり、広く利用されるまでには至っていない。今回開発した製品は、こうした課題をクリアしており

今後、多岐にわたるニーズが期待できる。

 
⚫ 

「セルフボンディング・ポリイミドエナメル

線 」の構造は、銅・合金線など

の導体を絶縁層とセルフボンディング

層で被覆した形となっている。
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 
アールディエス

 

『『今今日日のの理理想想をを、、未未来来のの普普通通にに。。』』

  

『『RRDDSS はは 33DD  EEXXPPEERRTT 集集団団』』  

-RDSはインハウスでモノ作りを完結する研究開発型企業。 

新しいモノ作りのカタチを世界に発信する研究開発型の企業の「RDS」は、F1チーム スクーデリア・アルファ

タウリ・ホンダとのパートナーシップをはじめ、モータースポーツ、医療・福祉、最先端ロボットの開発など、

多数の製品開発に携わっています。 

 RDSは、2020年5月に発表された、最高のデザイン、デザインコンセプト、製品、サービスを選ぶ世界最大

級の国際デザインコンペティション「A’ Design Award & Competition」において、「RDS WF01」「RDS 

WF01TR」「RDS SS01」の3プロダクトが入賞を果たし、「RDS WF01」においてはカテゴリー最優秀賞となるプ

ラチナを獲得。 

 この度、10月1日に発表された2020年度のグッドデザイン賞(主催：公益財団法人日本デザイン振興会)に

おいて、「RDS WF01」「RDS WF01TR」「RDS SS01」「CYBER WHEEL X」の4プロダクトが入賞。 

               

                                                                                                                                                                                                                

⚫ 
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埼玉の技（鍛造）

セ イ ミ ツコウギョウ

「「タタッッププレレスス化化」」にによよるるココスストトダダウウンンのの提提案案

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（鍛造）

カ ミ イ タ ソ セ イ

『『 冷冷間間鍛鍛造造技技術術がが、、未未来来をを拓拓ききまますす！！ 』』

当社は、冷間鍛造のリーディングカンパニーとして、鍛造基盤技術の高度化に積極的に取組んでいて、素材の

調達から機械加工完成まで一貫内作で品質保証等お客様のご要望にお応えしています。

また、部品の一体化、複雑形状のネットシェイプを実現した「冷間鍛造技術」は、当社差別化技術として高い評

価を得ており、今後様々な分野への波及が期待できます。

自動車産業を中心に鍛造品の金型設計・製作からプレス設備を保有し、精密鍛造品の試作開発及び量産を行っている。

高機能部品の低コスト化を実現すべく金型設計や最適工法の開発に取り組んでおり、複数部品で構成される製品の一体

化や冷間鍛造の特性である加工硬化による熱処理工程の廃止などのコストダウンに貢献している。

■■複複数数部部品品のの一一体体製製品品化化

カップとツバを一体成形化し、溶接工程を削減。

のコストダウンを達成。

■■複複雑雑形形状状部部品品ののニニアアネネッットトシシェェイイププ化化

最適工法の開発、金型設計技術を駆使し、

薄肉部の高精度な異形穴抜きの実現により

複雑形状品のニアネットシェイプを実現。

生生産産数数量量にに応応じじてて、、ココイイルル材材、、棒棒材材、、板板材材、、熱熱鍛鍛素素材材ななどど

最最適適なな工工程程設設計計にによよりり、、生生産産数数量量にに適適切切なな鍛鍛造造部部品品をを提提供供ししまますす。。

⚫ 

⚫ 

◆◆生生産産数数量量にに合合わわせせたた最最適適なな工工程程設設計計◆◆

◆◆冷冷間間鍛鍛造造技技術術◆◆

選定材料 生産数量 対応力 特徴
棒材 小～中ロット フォーマー工程が入らないため、初期投資が少ない

コイル材 中～大ロット 切削加工での削り代を減らせ、歩留まりがよい

板材 小～大ロット 薄物の冷間鍛造が可能

熱鍛素材 小～大ロット 偏芯形状のネットシェイプが可能
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埼玉の技（鍛造）

カ ク タ

重要機能部品を生み出す 『精密熱間鍛造技術』
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⚫ 
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鍛
造

埼玉の技（鍛造）

セ イ ミ ツコウギョウ

「「タタッッププレレスス化化」」にによよるるココスストトダダウウンンのの提提案案

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（鍛造）

カ ミ イ タ ソ セ イ

『『 冷冷間間鍛鍛造造技技術術がが、、未未来来をを拓拓ききまますす！！ 』』

当社は、冷間鍛造のリーディングカンパニーとして、鍛造基盤技術の高度化に積極的に取組んでいて、素材の

調達から機械加工完成まで一貫内作で品質保証等お客様のご要望にお応えしています。

また、部品の一体化、複雑形状のネットシェイプを実現した「冷間鍛造技術」は、当社差別化技術として高い評

価を得ており、今後様々な分野への波及が期待できます。

自動車産業を中心に鍛造品の金型設計・製作からプレス設備を保有し、精密鍛造品の試作開発及び量産を行っている。

高機能部品の低コスト化を実現すべく金型設計や最適工法の開発に取り組んでおり、複数部品で構成される製品の一体

化や冷間鍛造の特性である加工硬化による熱処理工程の廃止などのコストダウンに貢献している。

■■複複数数部部品品のの一一体体製製品品化化

カップとツバを一体成形化し、溶接工程を削減。

のコストダウンを達成。

■■複複雑雑形形状状部部品品ののニニアアネネッットトシシェェイイププ化化

最適工法の開発、金型設計技術を駆使し、

薄肉部の高精度な異形穴抜きの実現により

複雑形状品のニアネットシェイプを実現。

生生産産数数量量にに応応じじてて、、ココイイルル材材、、棒棒材材、、板板材材、、熱熱鍛鍛素素材材ななどど

最最適適なな工工程程設設計計にによよりり、、生生産産数数量量にに適適切切なな鍛鍛造造部部品品をを提提供供ししまますす。。

⚫ 

⚫ 

◆◆生生産産数数量量にに合合わわせせたた最最適適なな工工程程設設計計◆◆

◆◆冷冷間間鍛鍛造造技技術術◆◆

選定材料 生産数量 対応力 特徴
棒材 小～中ロット フォーマー工程が入らないため、初期投資が少ない

コイル材 中～大ロット 切削加工での削り代を減らせ、歩留まりがよい

板材 小～大ロット 薄物の冷間鍛造が可能

熱鍛素材 小～大ロット 偏芯形状のネットシェイプが可能



3

塗
装
・
表
面
処
理

樹
脂
・
ゴ
ム
成
形
加
工

Ｉ
Ｔ
・
ソ
フ
ト
ウ
ェ
ア

概
要
の
み

テ
ー
プ
・
フ
ィ
ル
ム

電
気
・
電
子
部
品

部
品
リ
サ
イ
ク
ル

自
動
車
部
品

プ
レ
ス
・
曲
げ
加
工

粉
末
冶
金

鍛
造

埼玉の技（鍛造）

セ イ ミ ツコウギョウ

「「タタッッププレレスス化化」」にによよるるココスストトダダウウンンのの提提案案

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（鍛造）

カ ミ イ タ ソ セ イ

『『 冷冷間間鍛鍛造造技技術術がが、、未未来来をを拓拓ききまますす！！ 』』

当社は、冷間鍛造のリーディングカンパニーとして、鍛造基盤技術の高度化に積極的に取組んでいて、素材の

調達から機械加工完成まで一貫内作で品質保証等お客様のご要望にお応えしています。

また、部品の一体化、複雑形状のネットシェイプを実現した「冷間鍛造技術」は、当社差別化技術として高い評
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■■複複数数部部品品のの一一体体製製品品化化

カップとツバを一体成形化し、溶接工程を削減。

のコストダウンを達成。
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最適工法の開発、金型設計技術を駆使し、

薄肉部の高精度な異形穴抜きの実現により
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最最適適なな工工程程設設計計にによよりり、、生生産産数数量量にに適適切切なな鍛鍛造造部部品品をを提提供供ししまますす。。

⚫ 

⚫ 

◆◆生生産産数数量量にに合合わわせせたた最最適適なな工工程程設設計計◆◆

◆◆冷冷間間鍛鍛造造技技術術◆◆

選定材料 生産数量 対応力 特徴
棒材 小～中ロット フォーマー工程が入らないため、初期投資が少ない

コイル材 中～大ロット 切削加工での削り代を減らせ、歩留まりがよい

板材 小～大ロット 薄物の冷間鍛造が可能

熱鍛素材 小～大ロット 偏芯形状のネットシェイプが可能
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埼玉の技（鍛造）

大大型型薄薄肉肉、、高高強強度度、、軽軽量量化化、、低低ココスストト、、高高品品質質ののアアルルミミ鍛鍛造造品品ををごご提提供供！！

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（鍛造）

 
セキグチサンギョウ

 

『『冷冷間間鍛鍛造造かからら精精密密機機械械加加工工ままでで一一貫貫受受注注体体制制』』
当社は自動車の部品メーカーとして、冷間鍛造と精密機械加工の技術向上に努め、数々の特許を取得し、最

先端の技術と共に歩んで参りました。冷間鍛造では長尺物、袋溝加工を得意としております。 

新たに８００t の３ステージロングタイプの複動サーボハイブリッドプレスを導入しました。今まで 4、5 工程必要

であった工程を 1・2・3 工程トランスファーにて加工出来、大幅なコストダウンを可能にしました。今後もお客様に

役立つ部品メーカーとして挑戦を続けてまいります。   

＜＜当当社社のの取取得得ししてていいるる製製造造特特許許製製品品＞＞  

１１．．冷冷間間鍛鍛造造ののヘヘリリカカルルギギアア  

  

  

  

  

  

  

２２．．冷冷間間鍛鍛造造ででのの内内径径深深穴穴ががああるる長長尺尺物物加加工工          

                                                                                                            

                                                  

                                                              ４４．．ササーーボボププレレススにによよるる一一体体成成形形  

  

 

  

  ３３．．冷冷間間鍛鍛造造ででのの袋袋溝溝加加工工【【特特許許取取得得済済】】 

  

 

 

 

 

 

⚫ 

⚫   

冷冷間間鍛鍛造造にによよるるギギヤヤ精精度度

歯型誤差 JIS４～５級  

歯筋誤差 JIS３～４級  

累積ピッチ誤差 JIS３～４級  

歯溝の振れ JIS２～３級

ウウォォーームム  

外径 φ58 

全長 207mm 

ススリリーーブブ  

外径 φ37.7～36.5 

全長 35.4～38.6mm 

 

アアルルミミササススペペンンシショョンンダダンンパパーーボボデディィーー【【特特許許取取得得済済】】  

  

 

リリヤヤササススペペンンシショョンン  

外径 φ47.9 

内径 φ39.5 

全長 451mm 

フフロロンントトササススペペンンシショョンン  

外径 φ47.1 

内径 φ38.7 

フランジ φ110 

全長 362mm 
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当社は自動車の部品メーカーとして、冷間鍛造と精密機械加工の技術向上に努め、数々の特許を取得し、最

先端の技術と共に歩んで参りました。冷間鍛造では長尺物、袋溝加工を得意としております。 

新たに８００t の３ステージロングタイプの複動サーボハイブリッドプレスを導入しました。今まで 4、5 工程必要

であった工程を 1・2・3 工程トランスファーにて加工出来、大幅なコストダウンを可能にしました。今後もお客様に

役立つ部品メーカーとして挑戦を続けてまいります。   

＜＜当当社社のの取取得得ししてていいるる製製造造特特許許製製品品＞＞  

１１．．冷冷間間鍛鍛造造ののヘヘリリカカルルギギアア  

  

  

  

  

  

  

２２．．冷冷間間鍛鍛造造ででのの内内径径深深穴穴ががああるる長長尺尺物物加加工工          

                                                                                                            

                                                  

                                                              ４４．．ササーーボボププレレススにによよるる一一体体成成形形  
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全長 207mm 

ススリリーーブブ  

外径 φ37.7～36.5 
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アアルルミミササススペペンンシショョンンダダンンパパーーボボデディィーー【【特特許許取取得得済済】】  

  

 

リリヤヤササススペペンンシショョンン  

外径 φ47.9 

内径 φ39.5 
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埼玉の技（鍛造）

 
ツ カ モ トセイサクシ ョ

 

銅銅、、アアルルミミのの難難ししいい鍛鍛造造成成形形ははおおままかかせせ下下ささいい  

①①試試作作開開発発品品                      （（ＣＣ１１００２２００PP++ＡＡ５５００５５２２PP））        （（ＣＣ１１００２２００ＢＢ++ＡＡ６６００６６１１））  
銅とアルミのクラッド材の試作 

一体化させることにより軽量化 

になります。 

また銅素材価格は高値である為 

に製品に占める銅の比率を下げる 

ことにより製品のコストダウンを計る 

 

②②銅銅製製ヒヒーートトシシンンクク  
サーボプレスによる温温間間閉閉塞塞鍛鍛造造工工法法、熱熱吸吸収収とと放放熱熱特特性性にに優優れれたた銅を使った難しい複雑形状  

ピンのヒートシンクを製造が可能。 

 

  

  

  

  

  

  
  

③③銅銅冷冷間間鍛鍛造造  （（CC11110000BB・・CC11222200TT））  熱熱間間鍛鍛造造品品  黄黄銅銅（（CC33777711BB））    アアルルミミ（（AA66006611BB））  

 

 

 

 

 

 

⚫ 
⚫ 

角角型型ピピンンののフフィィンン  ピピンン形形状状□□22ｍｍｍｍ  高高ささ 1100ｍｍｍｍ  
ピピンン数数 333311 本本  

ピピンン形形状状φφ11  高高ささ 33ｍｍｍｍ  
ピピンン数数 228899 本本  ピピッッチチ 11..33ｍｍｍｍ  

埼玉の技（鍛造）

 

 

『『おお客客様様ののニニーーズズにに合合わわせせたた技技術術提提案案をを致致ししまますす』』

当社は精密冷間・熱間鍛造加工の専門メーカーで御座います。自動車用空調部品をメインとし、光学業界や

電気業界など精密部品を製造しております。金型の設計から鍛造後の後加工まで、一貫したシステムで生産し

おります。扱っている主な素材はアルミニウム合金全般となりますが、銅や真偸も手掛けております。 

 

  

               

  

  

 

 

 

 

 

■■使使用用例例  

  車載・OA機器用ヒートシンク                銅バスバー・重電機製品          カメラレンズ製品 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 
⚫ 
⚫ 

■一一体体化化にによよるる工工数数削削減減 

   

■■生生産産能能力力  ６６００万万個個//月月  

  

■■複複雑雑特特殊殊構構造造ののニニヤヤネネッットトシシェェイイププ  
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『『おお客客様様ののニニーーズズにに合合わわせせたた技技術術提提案案をを致致ししまますす』』

当社は精密冷間・熱間鍛造加工の専門メーカーで御座います。自動車用空調部品をメインとし、光学業界や

電気業界など精密部品を製造しております。金型の設計から鍛造後の後加工まで、一貫したシステムで生産し

おります。扱っている主な素材はアルミニウム合金全般となりますが、銅や真偸も手掛けております。 

 

  

               

  

  

 

 

 

 

 

■■使使用用例例  
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⚫ 
⚫ 
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■一一体体化化にによよるる工工数数削削減減 
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鍛
造

埼玉の技（鍛造）

ヤマゾエセイサクシ ョ

量量産産図図面面がが完完成成すするる前前のの開開発発段段階階よよりり当当社社のの冷冷間間圧圧造造・・転転造造及及びび複複合合 次次加加工工とと弊弊社社協協力力工工場場２２００００社社ととのの技技

術術融融合合にによよりり最最適適提提案案にに心心ががけけ、、開開発発担担当当様様のの協協力力者者ととししてて試試作作かからら量量産産ままででののおお客客様様ののニニーーズズにに対対応応ささせせ

てて頂頂きき、、ススムムーーズズなな部部品品・・ユユニニッットト品品のの立立ちち上上げげにに寄寄与与ししまますす。。

丸転造ではなく平転造によるウォームギア・ボールスタッド等のロールホーミング加工野 

◆当当社社のの工工法法でで期期待待さされれるる応応用用分分野野◆

医医療療関関連連・・住住宅宅機機器器関関連連・・ロロボボッットト関関連連・・装装置置機機構構部部品品関関連連等等のの難難削削材材のの分分

日日本本国国内内のの企企業業 社社ココララボボにによよるる小小回回りりのの効効くく対対応応にによよるる単単品品・・ユユニニッットト品品のの分分野野

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（鋳造）

コウギョウショ

会会社社説説明明 当社は創業以来、精密小物ダイカスト部品を専門に製造して参りました。金型製作から二次加工ま

で一貫して管理し、お客様に完璧な製品をお届けすることを主眼においています。精密ダイカスト分野における長

年の経験を活かして高品質かつ高精度を保ち、さらなる低コストに挑戦していきます。

事事業業内内容容

亜亜鉛鉛ダダイイカカスストト製製品品 我が社では精密部品を得意として、出来る限り加工レスを狙えるようにお客様へ提案し安

価な物作りを目指しています。

アアルルミミダダイイカカスストト製製品品亜鉛ダイカスト製品だけではなく、アルミダイカスト製品のご注文にも対応致します。

製製造造工工程程

当社では、ダイカスト製品の鋳造だけではなく、金型の設計・製作や、ダイカストマシンの開発・整備、更にはト

リミングや検査まで包括的に管理することにより、お客様のご要望に応える製品作りをしております。

設備概要 ホームページをご覧ください。

海海外外業業務務提提携携工工場場

当社は海外生産工場として、中国（東莞、蘇州）、台湾、マレーシアを生産拠点とする海外企業と業務提携を結び、

お客様のニーズにお応えしております。

ダイカストマシンの製造から製品の完成品迄

一貫で行える企業「「 」」として

活動しております。
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丸転造ではなく平転造によるウォームギア・ボールスタッド等のロールホーミング加工野 

◆当当社社のの工工法法でで期期待待さされれるる応応用用分分野野◆

医医療療関関連連・・住住宅宅機機器器関関連連・・ロロボボッットト関関連連・・装装置置機機構構部部品品関関連連等等のの難難削削材材のの分分

日日本本国国内内のの企企業業 社社ココララボボにによよるる小小回回りりのの効効くく対対応応にによよるる単単品品・・ユユニニッットト品品のの分分野野

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（鋳造）

コウギョウショ
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埼玉の技（鋳造）

長長年年のの知知識識とと経経験験とと最最先先端端技技術術のの融融合合！！

 
 

亜鉛ダイカスト・アルミダイカストの金型設計・製作から、鋳造、加工、表面処理まで一括対応！ 

⚫ ｢工業Ｘ線 スキャナー｣で製品の巣穴を監視、気密性の保証など、安心の品質管理を行います。

⚫ また、生産数量の多い製品加工には、専用設計の加工機を導入し、生産の安定化と高い精度管理を行います。                                       

 

 

 

 

 

 

 

Ｘ線ＣＴスキャナー 専用設計による加工マシン 最新鋳造機

 

 

３D プリンターを軸に３D データ作製、試作品、開発、量産のご提案をさせていただきます。

⚫ 粉末焼結型 装置「３ プリンター」によるモデリング

⚫ 金型製作前の形状・デザイン確認等にご利用頂けます。

⚫ 素材は樹脂・金属にかかわらずご相談下さい。

 

 

 

 

 

 

どどんんななここととででももおお問問いい合合わわせせ下下ささいい。。御御連連絡絡、、おお待待ちちししてておおりりまますす。。 

⚫ 

⚫ 

直径 超えのフィン（塗装済み）

ダダイイカカスストト事事業業部部

ＲＲＭＭＳＳ事事業業部部（（ ））

金型無しで試作形状

確認出来ます。

埼玉の技（鋳造）

タ ジ マケイキンゾク

「「砂砂型型低低圧圧鋳鋳造造法法」」にによよりり

複複雑雑・・薄薄肉肉形形状状ののアアルルミミニニウウムム鋳鋳物物のの量量産産をを実実現現！！

アアルルミミニニウウムム鋳鋳物物 「「 用用モモーータターーケケーースス・・ババッッテテリリーーケケーースス」」
少少量量生生産産～～試試作作ままでで、、短短納納期期対対応応！！

⚫ 

⚫ 

成形金型 検査治具

用用モモーータターーケケーースス

砂砂型型鋳鋳造造法法にによよりり 低低ココスストトででのの試試作作 少少量量生生産産がが可可能能

特特徴徴

●冷冷却却構構造造ををジジャャケケッットト型型・・パパイイププ型型提提案案可可能能。。

●●強強度度必必要要なな軸軸受受部部ににはは鋳鋳鉄鉄のの鋳鋳込込みみ可可能能

実用例

ホンダ クラッチケース

× × 高さ

精度 ± ㎜

肉厚 ㎜

重量 ｋｇ
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埼玉の技（鋳造）

『『 世世界界ののモモーータタリリゼゼーーシショョンンをを支支ええるるダダイイカカスストトメメーーカカーー 』』

自自動動車車用用タタイイミミンンググチチェェーーンンドドラライイブブシシスステテムム部部品品ででトトッッププシシェェアアをを誇誇るる企企業業でですす。。

●●弊弊社社のの製製品品●●

弊社が主に生産している、アルミダイカストで作るチェーンドライブ

システム部品はサプライヤーを通じて世界の自動車メーカーに供給

されています。製品内部まで徹底した品質管理と、設計から納品

までを一貫して行うダイカストのワンストップソリューションを展開し、

世界のモータリゼーションを支えております。

また自動車部品に限らず、最近では精密ダイカスト部品を要する

各分野の企業様からの引き合いも頂いております。

●●未未来来像像●●

弊社がこれまでに養ってきたアルミダイカスト技術を応用し、近年では電気自動車部品を始めとする新分野へも

チャレンジしています。部品の軽量化や大型化、海外での地産地消のニーズにも応えられる企業を目指し、特

殊ダイカスト技術の導入や設備の大型化など様々な取り組みを通じて、～ ～として邁

進してまいります。

⚫ 

⚫ 

主主力力アアルルミミダダイイカカスストト部部品品

中中国国 佛佛山山寺寺大大金金属属製製品品有有限限公公司司 外外景景

●●ここだだわわりり●●

高度な技術を追い求める時、最先端の設備を導

入する事も一つの手段であり、今後も変わらない

でしょう。しかし最終的に「企業は人」です。弊社は

“技術開発”と共に技能士育成などの社員教育を

通じて“人財開発”にも積極的に取りくんで参りま

す。また、経営理念として つの満足「お客様の満

足、取引先の満足、地域社会の満足、従業員の

満足、企業自身の満足」を掲げ、企業としての社

会貢献を惜しみません。

埼玉の技（鋳造）

ニッシン セ イ キ

部品一体化と加工レスの実現事例

その他加工レスの実現事例

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

製品仕様：カメラ部品

垂直に立っている摺動部の根本強度と

垂直度の難易度が高かったが、外観部

品（円形部分）と一体化することを実

現し組立工程削減

金型の最適設計と鋳造条件により、

下記管理寸法の加工レスを実現

・ （ ／ ）

・Φ （ ／ ）

・ （ ／ ）

垂直に立っている摺動部の根本強度と

垂直度の難易度が高かったが、外観部

品（円形部分）と一体化することを実

現し組立工程削減
金型の最適設計と鋳造条件により、

下記管理寸法の加工レスを実現

・ （ ／ ）

・ （ ／ ）

・垂直度 ⊥

垂直に立っている摺動部の根本強度と

垂直度の難易度が高かったが、外観部

品（円形部分）と一体化することを実

現し組立工程削減
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埼玉の技（鋳造）

 
ホ ク リ ク ケイキンゾクコウギョウ

  

試作開発鋳造部品製作のソリューションパートナー
SSoolluuttiioonn  ppaarrttnneerrss  ooff  eexxppeerriimmeennttaall  ddeevveellooppmmeenntt  ccaassttiinngg  ppaarrttss

砂砂型型積積層層造造型型手手法法 SSaanndd  aaccccuummuullaattiinngg  ffoorrmmiinngg  tteecchhnniiqquuee

砂砂型型３３ＤＤププリリンンタタ－－でで鋳鋳物物ススピピーードド試試作作をを実実現現！！
IInnttrroodduuccttiioonn  ooff  aa  llaatteesstt  ssaanndd  mmoolldd  33DD--pprriinntteerr  hhaass  bbeeeenn  ccoommpplleetteedd  !!

SS--1155  性性能能緒緒元元 PPeerrffoorrmmaannccee  ppaarraammeetteerr
造造型型ササイイズズ FFoorrmmiinngg  ssiizzee ==  11,,550000  xx  775500  xx  770000  mmmm
造造型型ススピピーードド FFoorrmmiinngg  ssppeeeedd ==  1144mmmm  //  hhoouurr
積積層層ピピッッチチ AAccccuummuullaattiinngg  ppiittcchh＝＝００．．２２８８mmmm
造造型型ボボッッククスス数数 JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘ ＝＝１１--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘ

砂積層３Ｄプリンター
Ｓ‐Ｍax
The new machine

※※ ２２--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘのの連連続続無無人人造造型型可可能能
※※ ２２--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘｅｅｓｓ ccoonnttiinnuuoouuss  uunnaatttteennddeedd  ooppeerraattiioonn  ppoossssiibbllee

SS--MMaaxx  性性能能緒緒元元 PPeerrffoorrmmaannccee  ppaarraammeetteerr                    従従来来比比 TThhee  rraattiioo  ttoo  ccoonnvveennttiioonn

造造型型ササイイズズ FFoorrmmiinngg  ssiizzee ==  11,,880000  xx   11,,000000  xx  770000  mmmm                  ××１１．．６６
造造型型ススピピーードド FFoorrmmiinngg  ssppeeeedd ==  3333..33mmmm  //  hhoouurr ××２２．．４４

積積層層ピピッッチチ AAccccuummuullaattiinngg  ppiittcchh＝＝００．．２２８８mmmm ××１１
造造型型ボボッッククスス数数 JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘ ＝＝２２--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘeess ××２２

最最新新鋭鋭機機でで大大幅幅なな生生産産性性向向上上、、小小中中量量のの量量産産対対応応もも、、ごご相相談談下下ささいい

TThhee  eeffffiicciieennccyy  iimmpprroovveedd  ssuubbssttaannttiiaallllyy..((mmaaxx77..77ttiimmeess)) PPlleeaassee  ccoonnttaacctt  uuss  ffoorr  ssmmaallll&&mmiiddddllee pprroodduuccttiioonn
 

⚫ 
⚫ 

埼玉の技（鋳造）

 
フ ジ セイサクシ ョ

 

業業界界トトッッププレレベベルルのの鋳鋳造造技技術術ををごご提提案案致致ししまますす！！

薄薄肉肉化化・・軽軽量量化化・・高高精精度度・・三三次次元元難難形形状状
従来、薄物ダイカスト製品では金型の隙間が狭く熔融アルミを流すうちに途中で冷えて

ムラができるので製品化が難しいと言われています。しかし、弊社では永年培ってきた

技術力とＣＡＥ流動解析により『薄肉製品の金型設計技術』の確立をいたしました。 

①①自自動動車車用用ラランンププ部部品品  
基本肉厚：1.5mm 重量：87g 
基本肉厚：0.8mm 重量：61g 

 
②②自自動動車車用用ラランンププ部部品品  
基本肉厚：1.8mm 重量：63g 
基本肉厚：0.8mm 重量：43g 

 

 

近年非常に需要が増えてきましたＬＥＤ照明やHV/EV製品等の放熱部品を研究開発段

階から参画し放熱性の優れた製品の開発に携わって参りました。 

放熱部品の狭ピッチ＆高フィンでの成形技術を確立したことにより製品自体の熱伝導率がよくなり、また表面積が増えることによる放熱

性能も高くなっております。 

さらに、放熱部品と結合するその他の部品の一体化を行なう事により、合理化、効率化

の推進に成功することができました。 

③③自自動動車車用用ラランンププ部部品品  
材 質：HT-1 
フィン最薄部：11..33mmmm  
フ ィ ン 高 さ：5566mmmm  
フィンピッチ：1111mmmm 

 
④④自自動動車車用用ラランンププ部部品品  

材 質：ADC12 
フィン最薄部：11..33mmmm  
フ ィ ン 高 さ：5566mmmm  
フィンピッチ：1100mmmm  

期待される応用分野 

自動車、弱電関連に使用する電池や電装機器のケース等の

軽量化に応用が期待されます。 

⚫ 

⚫ 

２２７７％％ 軽軽量量化化 

薄薄
肉肉
化化
・・
軽軽
量量
化化
部部
品品 

最最小小抜抜勾勾配配 度度
一一体体化化部部品品 

最最小小抜抜勾勾配配 度度
一一体体化化部部品品 

高高
精精
度度
・・
三三
次次
元元
難難
形形
状状
部部
品品 

 

２２７７％％ 軽軽量量化化 
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造

埼玉の技（鋳造）

 
ホ ク リ ク ケイキンゾクコウギョウ

  

試作開発鋳造部品製作のソリューションパートナー
SSoolluuttiioonn  ppaarrttnneerrss  ooff  eexxppeerriimmeennttaall  ddeevveellooppmmeenntt  ccaassttiinngg  ppaarrttss

砂砂型型積積層層造造型型手手法法 SSaanndd  aaccccuummuullaattiinngg  ffoorrmmiinngg  tteecchhnniiqquuee

砂砂型型３３ＤＤププリリンンタタ－－でで鋳鋳物物ススピピーードド試試作作をを実実現現！！
IInnttrroodduuccttiioonn  ooff  aa  llaatteesstt  ssaanndd  mmoolldd  33DD--pprriinntteerr  hhaass  bbeeeenn  ccoommpplleetteedd  !!

SS--1155  性性能能緒緒元元 PPeerrffoorrmmaannccee  ppaarraammeetteerr
造造型型ササイイズズ FFoorrmmiinngg  ssiizzee ==  11,,550000  xx  775500  xx  770000  mmmm
造造型型ススピピーードド FFoorrmmiinngg  ssppeeeedd ==  1144mmmm  //  hhoouurr
積積層層ピピッッチチ AAccccuummuullaattiinngg  ppiittcchh＝＝００．．２２８８mmmm
造造型型ボボッッククスス数数 JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘ ＝＝１１--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘ

砂積層３Ｄプリンター
Ｓ‐Ｍax
The new machine

※※ ２２--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘのの連連続続無無人人造造型型可可能能
※※ ２２--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘｅｅｓｓ ccoonnttiinnuuoouuss  uunnaatttteennddeedd  ooppeerraattiioonn  ppoossssiibbllee

SS--MMaaxx  性性能能緒緒元元 PPeerrffoorrmmaannccee  ppaarraammeetteerr                    従従来来比比 TThhee  rraattiioo  ttoo  ccoonnvveennttiioonn

造造型型ササイイズズ FFoorrmmiinngg  ssiizzee ==  11,,880000  xx   11,,000000  xx  770000  mmmm                  ××１１．．６６
造造型型ススピピーードド FFoorrmmiinngg  ssppeeeedd ==  3333..33mmmm  //  hhoouurr ××２２．．４４

積積層層ピピッッチチ AAccccuummuullaattiinngg  ppiittcchh＝＝００．．２２８８mmmm ××１１
造造型型ボボッッククスス数数 JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘ ＝＝２２--JJｏｏｂｂｂｂｏｏｘｘeess ××２２

最最新新鋭鋭機機でで大大幅幅なな生生産産性性向向上上、、小小中中量量のの量量産産対対応応もも、、ごご相相談談下下ささいい

TThhee  eeffffiicciieennccyy  iimmpprroovveedd  ssuubbssttaannttiiaallllyy..((mmaaxx77..77ttiimmeess)) PPlleeaassee  ccoonnttaacctt  uuss  ffoorr  ssmmaallll&&mmiiddddllee pprroodduuccttiioonn
 

⚫ 
⚫ 

埼玉の技（鋳造）

 
フ ジ セイサクシ ョ

 

業業界界トトッッププレレベベルルのの鋳鋳造造技技術術ををごご提提案案致致ししまますす！！

薄薄肉肉化化・・軽軽量量化化・・高高精精度度・・三三次次元元難難形形状状
従来、薄物ダイカスト製品では金型の隙間が狭く熔融アルミを流すうちに途中で冷えて

ムラができるので製品化が難しいと言われています。しかし、弊社では永年培ってきた

技術力とＣＡＥ流動解析により『薄肉製品の金型設計技術』の確立をいたしました。 

①①自自動動車車用用ラランンププ部部品品  
基本肉厚：1.5mm 重量：87g 
基本肉厚：0.8mm 重量：61g 

 
②②自自動動車車用用ラランンププ部部品品  
基本肉厚：1.8mm 重量：63g 
基本肉厚：0.8mm 重量：43g 

 

 

近年非常に需要が増えてきましたＬＥＤ照明やHV/EV製品等の放熱部品を研究開発段

階から参画し放熱性の優れた製品の開発に携わって参りました。 

放熱部品の狭ピッチ＆高フィンでの成形技術を確立したことにより製品自体の熱伝導率がよくなり、また表面積が増えることによる放熱

性能も高くなっております。 

さらに、放熱部品と結合するその他の部品の一体化を行なう事により、合理化、効率化

の推進に成功することができました。 

③③自自動動車車用用ラランンププ部部品品  
材 質：HT-1 
フィン最薄部：11..33mmmm  
フ ィ ン 高 さ：5566mmmm  
フィンピッチ：1111mmmm 

 
④④自自動動車車用用ラランンププ部部品品  

材 質：ADC12 
フィン最薄部：11..33mmmm  
フ ィ ン 高 さ：5566mmmm  
フィンピッチ：1100mmmm  

期待される応用分野 

自動車、弱電関連に使用する電池や電装機器のケース等の

軽量化に応用が期待されます。 

⚫ 

⚫ 

２２７７％％ 軽軽量量化化 
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品品 

最最小小抜抜勾勾配配 度度
一一体体化化部部品品 

最最小小抜抜勾勾配配 度度
一一体体化化部部品品 

高高
精精
度度
・・
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２２７７％％ 軽軽量量化化 
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埼玉の技（切削加工）

『『中中空空構構造造のの超超軽軽量量シシャャフフトト』』

 

【【超超軽軽量量シシャャフフトトのの特特徴徴】】

①① 材材質質ややデデザザイインン変変更更すするるここととななくく従従来来品品にに比比べべてて圧圧倒倒的的にに軽軽くくででききるる。。

②② 摩摩擦擦圧圧接接技技術術のの高高度度化化にによよりりダダイイナナミミッッククババラランンススをを完完全全保保証証ででききるる。。

③③ 社社内内保保有有ののＡＡＥＥ検検査査機機ややＵＵＴＴ検検査査機機にによよりり非非破破壊壊検検査査がが可可能能。。

◆期期待待さされれるる応応用用分分野野◆
・・電電気気自自動動車車のの走走行行モモーータタ用用シシャャフフトト  
・・ププララググイインンハハイイブブリリッッドド車車のの走走行行モモーータタ用用シシャャフフトト  
・・ププララググイインンハハイイブブリリッッドド車車のの発発電電機機用用シシャャフフトト  
・・燃燃料料電電池池車車のの走走行行モモーータタ用用シシャャフフトト  
  

⚫ 

【【従従来来技技術術】】

従従来来技技術術でではは、、鋼鋼材材やや鍛鍛造造材材かからら削削

りり出出すす中中実実構構造造。。強強度度面面のの問問題題ははなな

いいがが重重量量がが重重いい。。

【【新新技技術術】】

独独自自のの高高精精度度摩摩擦擦圧圧接接技技術術にによよるる中中

空空構構造造のの超超軽軽量量シシャャフフトト。。材材質質ややデデ

ザザイインンをを変変更更すするるここととななくく内内部部をを中中空空

ととすするるここととでで重重量量をを半半減減ささせせるる。。

埼玉の技（切削加工）

イノウエテッコウショ

金金属属切切削削一一筋筋半半世世紀紀 試試作作かからら量量産産ままでで

鋳物・鍛造品の切削を得意としております。

「重要保安部品」を加工する技術と品質管理でお応えします。

・ 個～ 個 ロット程度の量産品が主ですが、近年は試作・小ロットにも力を入れております。

・治工具の社内設計～作成をしている為、 短縮・低コストにつながります。

・主要設備

立 （φ ） 横 （φ ） 立 （ ） 横

・検査体制 三次元測定機、輪郭形状測定機、等

協協力力メメーーカカーーととのの連連携携にによよるるワワンンスストトッッププ対対応応

製品の加工全てのワンストップ化を提案させていただいております。

⚫ 
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埼玉の技（切削加工）

『『中中空空構構造造のの超超軽軽量量シシャャフフトト』』

 

【【超超軽軽量量シシャャフフトトのの特特徴徴】】

①① 材材質質ややデデザザイインン変変更更すするるここととななくく従従来来品品にに比比べべてて圧圧倒倒的的にに軽軽くくででききるる。。

②② 摩摩擦擦圧圧接接技技術術のの高高度度化化にによよりりダダイイナナミミッッククババラランンススをを完完全全保保証証ででききるる。。

③③ 社社内内保保有有ののＡＡＥＥ検検査査機機ややＵＵＴＴ検検査査機機にによよりり非非破破壊壊検検査査がが可可能能。。

◆期期待待さされれるる応応用用分分野野◆
・・電電気気自自動動車車のの走走行行モモーータタ用用シシャャフフトト  
・・ププララググイインンハハイイブブリリッッドド車車のの走走行行モモーータタ用用シシャャフフトト  
・・ププララググイインンハハイイブブリリッッドド車車のの発発電電機機用用シシャャフフトト  
・・燃燃料料電電池池車車のの走走行行モモーータタ用用シシャャフフトト  
  

⚫ 

【【従従来来技技術術】】

従従来来技技術術でではは、、鋼鋼材材やや鍛鍛造造材材かからら削削

りり出出すす中中実実構構造造。。強強度度面面のの問問題題ははなな

いいがが重重量量がが重重いい。。

【【新新技技術術】】

独独自自のの高高精精度度摩摩擦擦圧圧接接技技術術にによよるる中中

空空構構造造のの超超軽軽量量シシャャフフトト。。材材質質ややデデ

ザザイインンをを変変更更すするるここととななくく内内部部をを中中空空

ととすするるここととでで重重量量をを半半減減ささせせるる。。

埼玉の技（切削加工）

イノウエテッコウショ

金金属属切切削削一一筋筋半半世世紀紀 試試作作かからら量量産産ままでで

鋳物・鍛造品の切削を得意としております。

「重要保安部品」を加工する技術と品質管理でお応えします。

・ 個～ 個 ロット程度の量産品が主ですが、近年は試作・小ロットにも力を入れております。

・治工具の社内設計～作成をしている為、 短縮・低コストにつながります。

・主要設備

立 （φ ） 横 （φ ） 立 （ ） 横

・検査体制 三次元測定機、輪郭形状測定機、等

協協力力メメーーカカーーととのの連連携携にによよるるワワンンスストトッッププ対対応応

製品の加工全てのワンストップ化を提案させていただいております。

⚫ 
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埼玉の技（切削加工）

シ マ ノ セ イ キ

『『おお客客様様ののごご希希望望ににおお答答ええすするる確確かかなな技技術術とと安安定定ししたた生生産産能能力力』』

『『当当社社のの強強みみ』』

（１）経験豊富で高度な生産技術による高精度部品製造

１）切削旋盤

２）研削加工 ホーニング仕上げ・バレル仕上げ・センターレス

３）特殊加工 放電加工・ポリゴン加工・タッピング加工・転造・ラック加工・バニシング加工・組立

（２）当社独自の出荷前全数外観検査を経た、万全な品質保証体制。

（３）６軸自動機 台、 自動機、 旋盤計 台、二次加工設備 台

による大量生産

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（切削加工）

 
セイサクショ

 『『 高高品品質質 精精密密切切削削加加工工部部品品をを提提供供ししまますす 』』

                            ●次世代に繋がる切削部品の生産 

                            ・HV 部品、EPS 部品等の電動化部品 
                            ・ガソリン直噴インジェクション用ポンプ及びインジェクター部品 
                            ・ディーゼル高圧インジェクション用ポンプ及びインジェクター部品  

 

   ●精密切削加工技術 

                            ・切削加工メーカーが提案する鍛造素材からの精密加工部品 
    ・SUS 等の難削材加工 

                     ・自動全数検査機の開発と全数品質保証システム 
●海外への展開 
・海外代理店契約の締結によりアメリカ、中国への直接納入 
・モン・シバサキ（モンゴル：ウランバートル市）を操業 
・タイ工場（サラブリ県）を操業 

 

●その他 

・地域未来牽引企業認定 

・ISO9001、14001 認証取得済 
・埼玉県寄居町の３工場にて操業 

 

 

 

 

 
 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（切削加工）

シ マ ノ セ イ キ

『『おお客客様様ののごご希希望望ににおお答答ええすするる確確かかなな技技術術とと安安定定ししたた生生産産能能力力』』

『『当当社社のの強強みみ』』

（１）経験豊富で高度な生産技術による高精度部品製造

１）切削旋盤

２）研削加工 ホーニング仕上げ・バレル仕上げ・センターレス

３）特殊加工 放電加工・ポリゴン加工・タッピング加工・転造・ラック加工・バニシング加工・組立

（２）当社独自の出荷前全数外観検査を経た、万全な品質保証体制。

（３）６軸自動機 台、 自動機、 旋盤計 台、二次加工設備 台

による大量生産

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（切削加工）

 
セイサクショ

 『『 高高品品質質 精精密密切切削削加加工工部部品品をを提提供供ししまますす 』』

                            ●次世代に繋がる切削部品の生産 

                            ・HV 部品、EPS 部品等の電動化部品 
                            ・ガソリン直噴インジェクション用ポンプ及びインジェクター部品 
                            ・ディーゼル高圧インジェクション用ポンプ及びインジェクター部品  

 

   ●精密切削加工技術 

                            ・切削加工メーカーが提案する鍛造素材からの精密加工部品 
    ・SUS 等の難削材加工 

                     ・自動全数検査機の開発と全数品質保証システム 
●海外への展開 
・海外代理店契約の締結によりアメリカ、中国への直接納入 
・モン・シバサキ（モンゴル：ウランバートル市）を操業 
・タイ工場（サラブリ県）を操業 

 

●その他 

・地域未来牽引企業認定 

・ISO9001、14001 認証取得済 
・埼玉県寄居町の３工場にて操業 

 

 

 

 

 
 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（切削加工）

ニッセイコウギョウ

『『偏偏芯芯軸軸加加工工』』『『長長尺尺ワワーークク加加工工』』『『少少ロロッットト加加工工』』がが得得意意ななフフィィーールルドドでですす！！！！

創業から ０年以上にわたり、当社の「物づくり」は、各分野を代表するトップメーカー様から直接受託

加工を行うことによりレベルアップしてまいりました。

特に、難易度の高い研磨加工を伴う長尺軸物、偏芯軸物の試作・少量生産品の加工においては、

国内でも数少ない大型複合加工機をはじめ、 次元 を駆使して、他社では追随出来ない ・

・ を実現致しております。

１ｍ程度の長尺品に対する、偏芯軸研磨、外径研磨、アンギュラ研磨、ガンドリル加工、ホーニング

加工もお任せください！温度管理された清潔な工場でミクロン単位の寸法を保証致します。また、お客

様によって鍛えられた測定技術を背景に、信頼できる測定データを添えてお届けいたします。

≪≪高高精精度度三三次次元元測測定定機機≫≫ ≪≪大大型型複複合合加加工工機機≫≫ ≪≪ススーーパパーーフフィィニニッッシシュュママシシンン≫≫

≪≪加加工工ササンンププルル≫≫

偏芯軸部品 バランサーシャフト クランクシャフト カムシャフト
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埼玉の技（切削加工）

ニッセイコウギョウ

『『偏偏芯芯軸軸加加工工』』『『長長尺尺ワワーークク加加工工』』『『少少ロロッットト加加工工』』がが得得意意ななフフィィーールルドドでですす！！！！

創業から ０年以上にわたり、当社の「物づくり」は、各分野を代表するトップメーカー様から直接受託

加工を行うことによりレベルアップしてまいりました。

特に、難易度の高い研磨加工を伴う長尺軸物、偏芯軸物の試作・少量生産品の加工においては、

国内でも数少ない大型複合加工機をはじめ、 次元 を駆使して、他社では追随出来ない ・

・ を実現致しております。

１ｍ程度の長尺品に対する、偏芯軸研磨、外径研磨、アンギュラ研磨、ガンドリル加工、ホーニング

加工もお任せください！温度管理された清潔な工場でミクロン単位の寸法を保証致します。また、お客

様によって鍛えられた測定技術を背景に、信頼できる測定データを添えてお届けいたします。

≪≪高高精精度度三三次次元元測測定定機機≫≫ ≪≪大大型型複複合合加加工工機機≫≫ ≪≪ススーーパパーーフフィィニニッッシシュュママシシンン≫≫

≪≪加加工工ササンンププルル≫≫

偏芯軸部品 バランサーシャフト クランクシャフト カムシャフト
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埼玉の技（切削加工）

フ ジ ソ ク ハン

 

⚫ 

⚫ 

【試作品加工を５軸マシニングセンターで短納期に対応します】

自動車・電車・精密機器業界等の試作部品及び小ロット品の切削加工を行なっています。
加工品の図面作成、特殊材や鋳物等の材料調達、熱処理、表面処理、組立、評価表作成等も
合わせて承り、お客様の量産加工に向けて、加工条件やＶＡ案の報告も行ないます。
ＩＳＯ９００１、ＩＳＯ１４００１の認証工場で、お客様独自の各規格認定も取得しています。

（旧車のレプリカ）

モデル起しからＡ’ＳＳＹまで

（削り出し試作部品）

ステンレス材の削り出し
（ダイカスト前の試作部品）

鋳物から精度部加工まで

人口衛星測距観測器

（加工設備）
５軸マシニングセンター
複合機
マシニングセンター各種
ＮＣ旋盤
ワイヤーカット
各種研磨機 等

（評価設備）
三次元測定機
非接触三次元測定機
面粗度計
真円度測定機
形状測定機
レーザースキャナー等

設計製作
圧入治具

埼玉の技（切削加工）

ヒ ノ デ セ イ キセイサクショ

機機械械加加工工メメーーカカのの協協業業体体制制にによよりり各各種種加加工工、、溶溶接接ににもも対対応応ででききまますす。。

セセンンタターーレレスス研研磨磨、、ポポリリゴゴンン加加工工、、ネネジジ転転造造ににもも社社内内でで対対応応ででききまますす。。

・・ΦΦ ままででののＮＮＣＣ自自動動旋旋盤盤加加工工かからら熱熱処処理理、、表表面面処処理理ままででのの一一貫貫加加工工

・・スステテンンレレスス材材、、黄黄銅銅材材、、ＳＳＣＣ材材、、アアルルミミ材材、、等等のの加加工工対対応応

＜＜我我がが社社のの強強みみ＞＞

・ 人人命命にに直直結結すするる重重要要保保安安部部品品をを長長年年手手ががけけててききたた品品質質保保証証体体制制、、納納期期管管理理がが得得意意先先よよりり高高いい評評価価をを

受受けけ、、直直納納認認定定のの承承認認、、品品質質努努力力賞賞のの連連続続受受賞賞をを受受けけてていいまますす

・ 経経営営革革新新活活動動のの承承認認をを得得てて新新ししいい事事業業体体制制作作りりににもも積積極極的的にに取取りり組組んんででいいまますす

・ 汎汎用用機機のの活活用用でで多多品品種種少少量量をを安安いい価価格格でで対対応応ででききるる

・ 少少数数精精鋭鋭でで安安価価ななココスストト対対応応

・ 機機械械加加工工メメーーカカのの協協業業体体制制をを利利用用しし、、ＮＮＣＣ、、ＭＭＣＣ、、をを使使用用ししたた試試作作かからら量量産産加加工工ままでで対対応応がが可可能能でですす。。

加加工工品品事事例例

「「素素材材：：鉄鉄 、、 、、 」」 「「素素材材：：スステテンンレレスス 、、 、、 」」

⚫ 
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埼玉の技（切削加工）

フ ジ ソ ク ハン

 

⚫ 

⚫ 

【試作品加工を５軸マシニングセンターで短納期に対応します】

自動車・電車・精密機器業界等の試作部品及び小ロット品の切削加工を行なっています。
加工品の図面作成、特殊材や鋳物等の材料調達、熱処理、表面処理、組立、評価表作成等も
合わせて承り、お客様の量産加工に向けて、加工条件やＶＡ案の報告も行ないます。
ＩＳＯ９００１、ＩＳＯ１４００１の認証工場で、お客様独自の各規格認定も取得しています。

（旧車のレプリカ）

モデル起しからＡ’ＳＳＹまで

（削り出し試作部品）

ステンレス材の削り出し
（ダイカスト前の試作部品）

鋳物から精度部加工まで

人口衛星測距観測器

（加工設備）
５軸マシニングセンター
複合機
マシニングセンター各種
ＮＣ旋盤
ワイヤーカット
各種研磨機 等

（評価設備）
三次元測定機
非接触三次元測定機
面粗度計
真円度測定機
形状測定機
レーザースキャナー等

設計製作
圧入治具

埼玉の技（切削加工）

ヒ ノ デ セ イ キセイサクショ

機機械械加加工工メメーーカカのの協協業業体体制制にによよりり各各種種加加工工、、溶溶接接ににもも対対応応ででききまますす。。

セセンンタターーレレスス研研磨磨、、ポポリリゴゴンン加加工工、、ネネジジ転転造造ににもも社社内内でで対対応応ででききまますす。。

・・ΦΦ ままででののＮＮＣＣ自自動動旋旋盤盤加加工工かからら熱熱処処理理、、表表面面処処理理ままででのの一一貫貫加加工工

・・スステテンンレレスス材材、、黄黄銅銅材材、、ＳＳＣＣ材材、、アアルルミミ材材、、等等のの加加工工対対応応

＜＜我我がが社社のの強強みみ＞＞

・ 人人命命にに直直結結すするる重重要要保保安安部部品品をを長長年年手手ががけけててききたた品品質質保保証証体体制制、、納納期期管管理理がが得得意意先先よよりり高高いい評評価価をを

受受けけ、、直直納納認認定定のの承承認認、、品品質質努努力力賞賞のの連連続続受受賞賞をを受受けけてていいまますす

・ 経経営営革革新新活活動動のの承承認認をを得得てて新新ししいい事事業業体体制制作作りりににもも積積極極的的にに取取りり組組んんででいいまますす

・ 汎汎用用機機のの活活用用でで多多品品種種少少量量をを安安いい価価格格でで対対応応ででききるる

・ 少少数数精精鋭鋭でで安安価価ななココスストト対対応応

・ 機機械械加加工工メメーーカカのの協協業業体体制制をを利利用用しし、、ＮＮＣＣ、、ＭＭＣＣ、、をを使使用用ししたた試試作作かからら量量産産加加工工ままでで対対応応がが可可能能でですす。。

加加工工品品事事例例

「「素素材材：：鉄鉄 、、 、、 」」 「「素素材材：：スステテンンレレスス 、、 、、 」」

⚫ 
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埼玉の技（切削加工）

◆ 

◆ 

埼玉の技（切削加工）

【削りを極め、削りで人を幸せにしていきます】
当社は、ＣＮＣ複合旋盤を使用しての精密切削加工を行っています。主要生産品目は、自動車部品（カーエアコ

ンコンプレッサの能力制御弁、ＣＶＴ関連の制御機器部品等）、産業用機器製品、医療機器製品（内視鏡部品、在

宅医療部品）、セキュリティー部品、通信機器部品等で、２４時間稼働にて生産をしています。

【技術力と特徴】

・ 時間稼働によるコスト競争力

・工作機械メーカー協業による継続的な

最新加工技術の習得体制

・工程改善能力 工程内完結

・事業継続性重視の教育訓練体系

 
 
 
 
 
 
 
 

★神川工場＜埼玉県児玉郡＞
年設立 従業員： 名

★タイ工場＜チョンブリ県 ピントン工業団地＞
年設立 従業員： 名

取得、自動車部品 ％ その他 ％

⚫ 

⚫ 

主主要要設設備備

ＣＣＮＮＣＣ複複合合旋旋盤盤 台台 （（φφ３３～～φφ５５１１ままでで））

超超精精密密仕仕上上げげ加加工工機機 ３３台台

（（ササブブミミククロロンン仕仕様様））

輪輪郭郭形形状状測測定定機機 ササーーフフココムム ＡＡ－－ＤＤＸＸ

真真円円度度測測定定機機 ロロンンココムム５５４４ＤＤＸＸ



25

鍛
造

塗
装
・
表
面
処
理

樹
脂
・
ゴ
ム
成
形
加
工

Ｉ
Ｔ
・
ソ
フ
ト
ウ
ェ
ア

概
要
の
み

テ
ー
プ
・
フ
ィ
ル
ム

電
気
・
電
子
部
品

部
品
リ
サ
イ
ク
ル

自
動
車
部
品

粉
末
冶
金

切
削
加
工

埼玉の技（切削加工）

◆ 

◆ 

埼玉の技（切削加工）

【削りを極め、削りで人を幸せにしていきます】
当社は、ＣＮＣ複合旋盤を使用しての精密切削加工を行っています。主要生産品目は、自動車部品（カーエアコ

ンコンプレッサの能力制御弁、ＣＶＴ関連の制御機器部品等）、産業用機器製品、医療機器製品（内視鏡部品、在

宅医療部品）、セキュリティー部品、通信機器部品等で、２４時間稼働にて生産をしています。

【技術力と特徴】

・ 時間稼働によるコスト競争力

・工作機械メーカー協業による継続的な

最新加工技術の習得体制

・工程改善能力 工程内完結

・事業継続性重視の教育訓練体系

 
 
 
 
 
 
 
 
★神川工場＜埼玉県児玉郡＞

年設立 従業員： 名
★タイ工場＜チョンブリ県 ピントン工業団地＞

年設立 従業員： 名
取得、自動車部品 ％ その他 ％

⚫ 

⚫ 

主主要要設設備備

ＣＣＮＮＣＣ複複合合旋旋盤盤 台台 （（φφ３３～～φφ５５１１ままでで））

超超精精密密仕仕上上げげ加加工工機機 ３３台台

（（ササブブミミククロロンン仕仕様様））

輪輪郭郭形形状状測測定定機機 ササーーフフココムム ＡＡ－－ＤＤＸＸ

真真円円度度測測定定機機 ロロンンココムム５５４４ＤＤＸＸ
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

アキヤマ

『良い物を安く、早く、安定供給、少人数だからできる柔軟な技術対応』

他社に無いノウハウ・伝統の板金技術であらゆる部品に挑みます

ウルトラハイテン 材の 製品もお取引先様より高い評価を頂いております

お気軽にご相談ください。

下のテール

 

 

金型費用削減法案（先行開発車両）

 １工程による火入れプレス成形。（ショーモデル

に最適）

 部品分割による金型小型化で金型費用削減。

 柔軟な金型構想により納期の短縮。

競合他社にない技術力で金型費用５０％削

減！ 金型製作、プレス解析、 ｔプレス、ロボット溶接、非接触形状保証まで、一貫生産が可能。

 量産立ち上げに向け、生産技術情報を提供致します。

ＥＶ向けアルミホットプレス技術（ヒートシンク等）

株 日立ハイテクノロジーズ様とＥＶ向け、

アルミホットプレス技術の確立を行い

量産適用を目指しております。

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ア イ ダ セイサクシ ョ

『『創創業業 年年。。パパイイププ製製造造７７００年年のの実実績績』』

二二重重排排気気管管のの加加工工

・排気ガスはなるべく高温の方が排ガス浄化効率は良く、

二重排気管は排気ガス温度を低下させない優れた構造

です。

弊社では排ガス浄化装置前の排気管において

板厚の主流が ～ に対し の加工実

績を持っており、生産能力としては 本 日の加工が

可能です。また、 は長さ ～ 、径Φ の

サイズまで対応可能です。

この二重排気管についての技術・品質の高さについては

主要取引先様より高い信頼を頂いており、国内の車両メー

カー（ホンダ様、いすゞ様）へ納入させて頂いております。

排排気気管管のの生生産産がが可可能能

・四輪の排気管について自社に生産 ＰＩＰＥ曲げ、溶接等 ・検査設備等を持ち、加工後の製品は二重

排気管と同様国内の車両メーカー（ホンダ様）へ納入させて頂いております。

強強いい協協力力会会社社ととのの連連携携

・プレス加工を初めレーザー加工、塗装等の協力会社を有しており、さまざまな金属加工製品の対応が

可能です。

海海外外展展開開

・中国湖北省武漢にある中国の会社と技術ライセンス契約を締結し、溶接・ＰＩＰＥ曲げ技術の指導を行い、

新規製品を立上げております。また インド・タイ・ベトナム・インドネシアの企業とも連携を図っています。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

加工品事例

２重管 PIPE 断面写真

排気管 例
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

アキヤマ

『良い物を安く、早く、安定供給、少人数だからできる柔軟な技術対応』

他社に無いノウハウ・伝統の板金技術であらゆる部品に挑みます

ウルトラハイテン 材の 製品もお取引先様より高い評価を頂いております

お気軽にご相談ください。

下のテール
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株 日立ハイテクノロジーズ様とＥＶ向け、

アルミホットプレス技術の確立を行い

量産適用を目指しております。

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ア イ ダ セイサクシ ョ

『『創創業業 年年。。パパイイププ製製造造７７００年年のの実実績績』』

二二重重排排気気管管のの加加工工

・排気ガスはなるべく高温の方が排ガス浄化効率は良く、

二重排気管は排気ガス温度を低下させない優れた構造

です。

弊社では排ガス浄化装置前の排気管において

板厚の主流が ～ に対し の加工実

績を持っており、生産能力としては 本 日の加工が

可能です。また、 は長さ ～ 、径Φ の

サイズまで対応可能です。

この二重排気管についての技術・品質の高さについては

主要取引先様より高い信頼を頂いており、国内の車両メー

カー（ホンダ様、いすゞ様）へ納入させて頂いております。

排排気気管管のの生生産産がが可可能能

・四輪の排気管について自社に生産 ＰＩＰＥ曲げ、溶接等 ・検査設備等を持ち、加工後の製品は二重

排気管と同様国内の車両メーカー（ホンダ様）へ納入させて頂いております。

強強いい協協力力会会社社ととのの連連携携

・プレス加工を初めレーザー加工、塗装等の協力会社を有しており、さまざまな金属加工製品の対応が

可能です。

海海外外展展開開

・中国湖北省武漢にある中国の会社と技術ライセンス契約を締結し、溶接・ＰＩＰＥ曲げ技術の指導を行い、

新規製品を立上げております。また インド・タイ・ベトナム・インドネシアの企業とも連携を図っています。

⚫ 
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加工品事例

２重管 PIPE 断面写真

排気管 例
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

イ グ チ イ ッ セ イ

株株式式会会社社井井口口一一世世をを使使わわなないいとと損損ををししまますす！！

．切削レス加工～切削加工から板金加工へ～

「「切切削削加加工工品品」」をを「「板板金金加加工工」」ににすするるとと……
↓

① 単価 ～ を実現。

② 製作時間を大幅に短縮。

③ スクラップ部分が少なく材料費を大幅に削減できる

ため、環境にも配慮した加工になります。

．金型レス加工～専用の金型を作りません～

専専用用のの金金型型をを作作ららなないいとといいううここととはは……
↓

① 金型代や金型の保管費用が掛かりません。

② 試作から量産、サービスパーツの供給までスピー

ディーな対応が可能です。

③ 設計変更への迅速かつ柔軟な対応ができます。

．ワンストップサービス「なんとかなる®」

世世界界最最先先端端のの試試作作・・量量産産加加工工セセンンタターー「「ななんんととかかななるる®®」」ととはは……
↓

① 他社では対応困難な課題（金属・樹脂加工）を解決します。

② 試作から量産まで一貫した管理体制によりワンストップでお客様の課題を解決します。

③ 窓口が１社（当社）に集約されるためお客様による の管理が不要です。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

スクラップ

切削

板金

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

カワムラ キ カ イ コウギョウショ

『『独独自自金金型型でで ににつつななげげまますす』』

主に自動車動力伝達機構内精密機能部品を自社製金型でプレス加工しています。また、独自金型により継続的に

につなげています。

保有製品加工用設備

・・・１台 ～ トランスファー・・・ 台 順送・・・ 台 単発 ｔ・・・ 台

単発 ｔ～ ｔ・・・ 台 単発 ｔ以下・・・ 台 抵抗溶接機・・・ 台 応力除去機・・・ 台

⚫ 

⚫ 

独独自自金金型型 トトラランンススフファァーー金金型型

絞絞りり品品 抜抜きき品品

曲曲げげ品品
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

イ グ チ イ ッ セ イ

株株式式会会社社井井口口一一世世をを使使わわなないいとと損損ををししまますす！！

．切削レス加工～切削加工から板金加工へ～

「「切切削削加加工工品品」」をを「「板板金金加加工工」」ににすするるとと……
↓

① 単価 ～ を実現。

② 製作時間を大幅に短縮。

③ スクラップ部分が少なく材料費を大幅に削減できる

ため、環境にも配慮した加工になります。

．金型レス加工～専用の金型を作りません～

専専用用のの金金型型をを作作ららなないいとといいううここととはは……
↓

① 金型代や金型の保管費用が掛かりません。

② 試作から量産、サービスパーツの供給までスピー

ディーな対応が可能です。

③ 設計変更への迅速かつ柔軟な対応ができます。

．ワンストップサービス「なんとかなる®」

世世界界最最先先端端のの試試作作・・量量産産加加工工セセンンタターー「「ななんんととかかななるる®®」」ととはは……
↓

① 他社では対応困難な課題（金属・樹脂加工）を解決します。

② 試作から量産まで一貫した管理体制によりワンストップでお客様の課題を解決します。

③ 窓口が１社（当社）に集約されるためお客様による の管理が不要です。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

スクラップ

切削

板金

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

カワムラ キ カ イ コウギョウショ

『『独独自自金金型型でで ににつつななげげまますす』』

主に自動車動力伝達機構内精密機能部品を自社製金型でプレス加工しています。また、独自金型により継続的に

につなげています。

保有製品加工用設備

・・・１台 ～ トランスファー・・・ 台 順送・・・ 台 単発 ｔ・・・ 台

単発 ｔ～ ｔ・・・ 台 単発 ｔ以下・・・ 台 抵抗溶接機・・・ 台 応力除去機・・・ 台

⚫ 

⚫ 

独独自自金金型型 トトラランンススフファァーー金金型型

絞絞りり品品 抜抜きき品品

曲曲げげ品品
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

航空機エンジン部品・ガスタービン部品・自動車試作部品を

手掛ける金属加工（板金・機械加工）メーカーです。

■世界各国のお客様との実績！

自動車車体の試作メーカーとして国内外大手自動車メーカーとの取引実績あり。

■設計からホワイトボディ組み立てまで、一貫加工対応！

顧客先が必要とする品物の図面・モデルデータより自社設計で金型製作から製品実現・品質保証までを貫通対応し、

いかに早く高品質で対応できるかに特化してきた会社です。

■幅広い金属加工に対応！

、 、 の認証を取得し、航空特有のスペックにも対応しながら一貫加工能力を高め、業容拡大を目

指しています。ご協力頂ける協力会社も募集しています。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

 

 

『試作のことなら、タイメックにご相談下さい！』

試作品の開発に特化。真のテクニカルパートナー旬のものづくり企業を目指して。

当社は、1970年に自動車板金塗装業として産声をあげました。 

三菱自動車工業の試作開発部品を手がけたことをきっかけに、 

試作メーカーへの道を歩み始めました。現在、岡山・神奈川・ 

福岡に工場を擁し、自動車のみならず、建機や農機、産業機器、

モニュメントなど、多方面での板金・プレス部品の試作、三次元レ

ーザ加工、治具設計製作までを幅広く手がけています。 

「「試試作作ののここととなならら、、タタイイメメッッククにに」」とお声かけられるように、真のテクニカルパートナー、旬のものづくり

企業を目指しています。 

    ～～ススピピーードドにに挑挑むむ。。タタイイメメッックク33つつのの強強みみ～～  

  

  

  

      

                

          

          

          

          

          

                    

          

          

          

          

            

⚫ 

⚫ 

総総合合力力  

品品質質のの保保証証  

ススピピーードド力力  

納納期期のの保保証証  

気気づづくく技技術術者者  

固固有有技技術術のの高高揚揚  

ロロアアアアーームムアアッッシシーー  門門型型五五面面加加工工機機  

三三次次元元レレーーザザ加加工工  11220000ttoonn 油油圧圧ププレレスス  

《写真：本社工場》 

 

 

技技術術のの特特徴徴  

○○深深絞絞りり加加工工、、高高難難易易ププレレスス加加工工、、及及びび

レレーーザザ加加工工技技術術にによよりり、、ロロアアーーアアーームム

アアッッシシーーのの様様なな高高いい強強度度をを持持っったた部部品品

をを製製造造ででききまますす。。  

○○設設計計→→加加工工→→組組立立→→検検査査ままででのの一一貫貫

フフロローーをを基基盤盤にに高高品品質質、、短短納納期期をを実実現現

ししまますす！！  
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

航空機エンジン部品・ガスタービン部品・自動車試作部品を

手掛ける金属加工（板金・機械加工）メーカーです。

■世界各国のお客様との実績！

自動車車体の試作メーカーとして国内外大手自動車メーカーとの取引実績あり。

■設計からホワイトボディ組み立てまで、一貫加工対応！

顧客先が必要とする品物の図面・モデルデータより自社設計で金型製作から製品実現・品質保証までを貫通対応し、

いかに早く高品質で対応できるかに特化してきた会社です。

■幅広い金属加工に対応！

、 、 の認証を取得し、航空特有のスペックにも対応しながら一貫加工能力を高め、業容拡大を目

指しています。ご協力頂ける協力会社も募集しています。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

 

 

『試作のことなら、タイメックにご相談下さい！』

試作品の開発に特化。真のテクニカルパートナー旬のものづくり企業を目指して。

当社は、1970年に自動車板金塗装業として産声をあげました。 

三菱自動車工業の試作開発部品を手がけたことをきっかけに、 

試作メーカーへの道を歩み始めました。現在、岡山・神奈川・ 

福岡に工場を擁し、自動車のみならず、建機や農機、産業機器、

モニュメントなど、多方面での板金・プレス部品の試作、三次元レ

ーザ加工、治具設計製作までを幅広く手がけています。 

「「試試作作ののここととなならら、、タタイイメメッッククにに」」とお声かけられるように、真のテクニカルパートナー、旬のものづくり

企業を目指しています。 

    ～～ススピピーードドにに挑挑むむ。。タタイイメメッックク33つつのの強強みみ～～  
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総総合合力力  

品品質質のの保保証証  

ススピピーードド力力  

納納期期のの保保証証  

気気づづくく技技術術者者  

固固有有技技術術のの高高揚揚  

ロロアアアアーームムアアッッシシーー  門門型型五五面面加加工工機機  

三三次次元元レレーーザザ加加工工  11220000ttoonn 油油圧圧ププレレスス  

《写真：本社工場》 

 

 

技技術術のの特特徴徴  

○○深深絞絞りり加加工工、、高高難難易易ププレレスス加加工工、、及及びび

レレーーザザ加加工工技技術術にによよりり、、ロロアアーーアアーームム

アアッッシシーーのの様様なな高高いい強強度度をを持持っったた部部品品

をを製製造造ででききまますす。。  

○○設設計計→→加加工工→→組組立立→→検検査査ままででのの一一貫貫

フフロローーをを基基盤盤にに高高品品質質、、短短納納期期をを実実現現

ししまますす！！  
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

トウキョウ チ ク マ サンギョウ

『『金金属属ププレレスス加加工工・・ゴゴムム加加硫硫接接着着加加工工・・製製缶缶溶溶接接加加工工のの複複合合加加工工』』

金金属属ププレレスス加加工工部部門門、、ゴゴムム加加硫硫接接着着加加工工部部門門、、製製缶缶板板金金溶溶接接加加工工部部門門のの３３部部門門をを擁擁しし、、

金金属属ププレレスス加加工工＋＋ゴゴムム接接着着加加工工、、金金属属ププレレスス加加工工＋＋溶溶接接加加工工等等のの複複合合加加工工がが可可能能でですす。。

金金属属ププレレスス加加工工生生産産ラライインン 板板金金製製缶缶加加工工設設備備 ゴゴムム加加硫硫ププレレスス

⚫ 

⚫ 

ＳＳＡＡＰＰＨＨ４４４４００、、ＳＳＰＰＦＦＨＨ５５９９００のの

２２．．６６ｔｔ ～～ ５５．．００ｔｔ のの材材料料をを主主

にに使使用用ししたた部部品品製製作作をを行行っってて

いいまますす。。

ままたた輪輪郭郭精精度度をを維維持持ししたたＲＲ形形

状状品品のの製製作作をを得得意意ととししてていいまま

すす。。

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ト ウ ワ

試試作作かからら量量産産ままでで一一貫貫ししたたププレレスス加加工工をを内内製製ししたた金金型型でで生生産産ししまますす。。

加加工工法法ををププレレスス加加工工にに置置きき換換ええてて

ココスストトダダウウンンとと軽軽量量化化とと大大量量生生産産をを可可能能ににししたた例例

 

 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

厚さ の銅板に の

スリット孔をワイヤー加工からプレス加工に

鉄製機械加工から

アルミ製プレス加工

プラス熱処理で軽量化と

コストダウン 厚さ のステンレス板

エッチングから順送りプレス加工に

順順送送りりププレレスス加加工工のの常常識識をを打打ちち破破るる製製品品
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

トウキョウ チ ク マ サンギョウ

『『金金属属ププレレスス加加工工・・ゴゴムム加加硫硫接接着着加加工工・・製製缶缶溶溶接接加加工工のの複複合合加加工工』』

金金属属ププレレスス加加工工部部門門、、ゴゴムム加加硫硫接接着着加加工工部部門門、、製製缶缶板板金金溶溶接接加加工工部部門門のの３３部部門門をを擁擁しし、、

金金属属ププレレスス加加工工＋＋ゴゴムム接接着着加加工工、、金金属属ププレレスス加加工工＋＋溶溶接接加加工工等等のの複複合合加加工工がが可可能能でですす。。

金金属属ププレレスス加加工工生生産産ラライインン 板板金金製製缶缶加加工工設設備備 ゴゴムム加加硫硫ププレレスス

⚫ 

⚫ 

ＳＳＡＡＰＰＨＨ４４４４００、、ＳＳＰＰＦＦＨＨ５５９９００のの

２２．．６６ｔｔ ～～ ５５．．００ｔｔ のの材材料料をを主主

にに使使用用ししたた部部品品製製作作をを行行っってて

いいまますす。。

ままたた輪輪郭郭精精度度をを維維持持ししたたＲＲ形形

状状品品のの製製作作をを得得意意ととししてていいまま

すす。。

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ト ウ ワ

試試作作かからら量量産産ままでで一一貫貫ししたたププレレスス加加工工をを内内製製ししたた金金型型でで生生産産ししまますす。。

加加工工法法ををププレレスス加加工工にに置置きき換換ええてて

ココスストトダダウウンンとと軽軽量量化化とと大大量量生生産産をを可可能能ににししたた例例

 

 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

厚さ の銅板に の

スリット孔をワイヤー加工からプレス加工に

鉄製機械加工から

アルミ製プレス加工

プラス熱処理で軽量化と

コストダウン 厚さ のステンレス板

エッチングから順送りプレス加工に

順順送送りりププレレスス加加工工のの常常識識をを打打ちち破破るる製製品品
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ニイホリセイサクショ

⚫ 

複複合合部部品品ををココンンププリリーートトすするる一一貫貫生生産産のの技技にに確確かかなな信信頼頼とと実実績績あありり

金金属属ププレレスス・・溶溶接接・・組組立立のの一一貫貫生生産産体体制制だだかかららででききるるこことと

➢ プレス、溶接、組立、表面処理の各メーカー間に生じる輸送費や管理費の削減が可能。

➢ 複合部品をコンプリート（完成）させることが出来るので、新たな生産拠点としての活用が可能。

➢ 試作で得た品質・コストの課題を早期に仕様へ反映することが出来るので開発源流での改善が可

能。（複合的な観点で仕様に対する改善提案が可能）

★★「「試試作作」」かからら「「量量産産」」ままででをを 一一貫貫生生産産 （（ププレレスス金金型型、、治治具具はは自自社社調調達達 ））

★★開開発発技技術術 とと 品品質質保保証証をを 一一体体取取組組 （（ ：： 取取得得 ））

★★高高張張力力鋼鋼板板加加工工でで大大ききなな課課題題ととななるるススププリリンンググババッックク対対策策工工法法をを発発明明【【特特許許取取得得】】

製製品品紹紹介介／／

自自動動車車シシーートトフフレレーームム 自自動動車車シシーートトリリククラライイニニンンググ

自自動動車車シシーートトレレーールル 自自動動車車 カカババーー 自自動動車車ババッッテテリリーーフフレレーームム

自自動動車車アアーームムレレスストト

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ニ ッシンセイコウ

限限りりななきき““ ””へへのの挑挑戦戦

限限りりななきき““ココスストトパパフフォォーーママンンスス””のの追追及及

飽飽くくななきき““加加工工技技術術開開発発””へへのの挑挑戦戦

【事例①・・・金属薄箔バリ無し打抜き加工】

人工衛星太陽光パネル接点部品

通常エッチング加工でなければ無理とされていた板厚 ㎜の

金属箔を、弊社独自の製法で連続精密打抜き加工を実現。併せて、

順送プレス加工によるバリも一切発生させない事が可能。

【事例②・・・切削からの工法転換】

車載用エアコンコンプレッサー部品

本製品は、板厚 ㎜のコイル材を、順送プレスで ㎜まで絞り加工

しており、同時に、切削品と同等の外径公差を確保。

結果として、工法転換による大幅なコストダウンを実現。

上記製品同様、切削品並みの極めて厳しい寸法精度を、板厚 ㎜

のコイル材を使用した順送プレス加工で達成。また、ピン圧入時におけ

る円筒部破断を防ぐ為、絞り加工による加工硬化を最小限に抑える事

が可能。

⚫ 

材材質質 ：：

材材質質 ：：

材材質質 ：： ココババーールル

板板厚厚 ：： ㎜㎜
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埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ニイホリセイサクショ

⚫ 

複複合合部部品品ををココンンププリリーートトすするる一一貫貫生生産産のの技技にに確確かかなな信信頼頼とと実実績績あありり

金金属属ププレレスス・・溶溶接接・・組組立立のの一一貫貫生生産産体体制制だだかかららででききるるこことと

➢ プレス、溶接、組立、表面処理の各メーカー間に生じる輸送費や管理費の削減が可能。

➢ 複合部品をコンプリート（完成）させることが出来るので、新たな生産拠点としての活用が可能。

➢ 試作で得た品質・コストの課題を早期に仕様へ反映することが出来るので開発源流での改善が可

能。（複合的な観点で仕様に対する改善提案が可能）

★★「「試試作作」」かからら「「量量産産」」ままででをを 一一貫貫生生産産 （（ププレレスス金金型型、、治治具具はは自自社社調調達達 ））

★★開開発発技技術術 とと 品品質質保保証証をを 一一体体取取組組 （（ ：： 取取得得 ））

★★高高張張力力鋼鋼板板加加工工でで大大ききなな課課題題ととななるるススププリリンンググババッックク対対策策工工法法をを発発明明【【特特許許取取得得】】

製製品品紹紹介介／／

自自動動車車シシーートトフフレレーームム 自自動動車車シシーートトリリククラライイニニンンググ

自自動動車車シシーートトレレーールル 自自動動車車 カカババーー 自自動動車車ババッッテテリリーーフフレレーームム

自自動動車車アアーームムレレスストト

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ニ ッシンセイコウ

限限りりななきき““ ””へへのの挑挑戦戦

限限りりななきき““ココスストトパパフフォォーーママンンスス””のの追追及及

飽飽くくななきき““加加工工技技術術開開発発””へへのの挑挑戦戦

【事例①・・・金属薄箔バリ無し打抜き加工】

人工衛星太陽光パネル接点部品

通常エッチング加工でなければ無理とされていた板厚 ㎜の

金属箔を、弊社独自の製法で連続精密打抜き加工を実現。併せて、

順送プレス加工によるバリも一切発生させない事が可能。

【事例②・・・切削からの工法転換】

車載用エアコンコンプレッサー部品

本製品は、板厚 ㎜のコイル材を、順送プレスで ㎜まで絞り加工

しており、同時に、切削品と同等の外径公差を確保。

結果として、工法転換による大幅なコストダウンを実現。

上記製品同様、切削品並みの極めて厳しい寸法精度を、板厚 ㎜

のコイル材を使用した順送プレス加工で達成。また、ピン圧入時におけ

る円筒部破断を防ぐ為、絞り加工による加工硬化を最小限に抑える事

が可能。

⚫ 

材材質質 ：：

材材質質 ：：

材材質質 ：： ココババーールル

板板厚厚 ：： ㎜㎜
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埼玉の技（プレス･曲げ加工）

ヤマモトセイサクシ ョ

『『フファァイインンブブラランンキキンンググでで進進化化すするる物物作作りり～工工法法・・発発想想転転換換にによよるるココスストト削削減減～』』

●●提案事例

●独自技術の開発と提案

⚫ 厚板精密打ち抜き技術 （加工実績：最大 （材質： ））

⚫ 外形輪郭と穴の極小間隔打ち抜き技術

⚫ 試作開発から量産まで対応可能

⚫ 

⚫ 

⚫ 

●●ファインブランキング加工の特徴

●●技術を支える設備
ファインブランキングプレス（保有台数国内最多）

㌧㌧～～ ㌧㌧（（国国内内 台台 米米国国 台台））

工作機械

国国内内海海外外各各工工場場にに金金型型設設計計製製作作・・メメンンテテナナンンスス設設備備設設置置

（ 、マシニングセンター、ワイヤーカット放電加工機

型彫放電加工機、研削盤、治具研削盤、他）

〔素材： 〕

高高くくてて厚厚いい

リリブブ成成形形 リブ高さ ㎜

①① 機機械械加加工工ををせせずずにに平平滑滑なな剪剪断断面面をを得得らられれるる

②② 機機械械加加工工とと同同程程度度のの形形状状精精度度がが得得らられれるる

③③ 次次元元形形状状のの成成形形がが可可能能

④④ 平平面面度度をを要要求求さされれるる製製品品のの加加工工にに優優位位

〔素材： 〕

二二部部品品

一一体体化化成成形形

〔素材： 〕

鍛鍛造造 切切削削からの

工工法法転転換換 最薄部 ㎜

〔素材： 〕

極極小小のの抜抜ききダダレレ

平平滑滑なな剪剪断断面面

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ホウセイコウギョウ

「「高高いい品品質質」」「「高高いい信信頼頼」」細細かかななニニーーズズにに応応ええるる「「確確かかなな技技術術力力」」

創創業業 年年ににななるる自自動動車車部部品品メメーーカカーー。。四四輪輪車車とと二二輪輪車車ののエエンンジジンン・・ミミッッシショョンン周周辺辺のの

ジジョョイインントトやや各各種種パパイイププ類類、、四四輪輪車車用用ミミッッシショョンン締締結結ナナッットト、、そそのの他他精精密密加加工工部部品品をを製製

造造販販売売ししてておおりりまますす。。

【【極極小小 曲曲げげジジョョイインントト＋＋厳厳ししいい圧圧入入公公差差】】

【【直直角角度度保保証証ナナッットト】】

⚫ 

⚫ 

■■パパイイププ中中心心曲曲げげ （（ ：：パパイイププ外外径径））
■■断断面面積積減減少少率率 ％％以以下下をを実実現現
■■ベベンンダダーー・・ププレレススのの 通通りりでで加加工工可可（（径径にによよるる））
■■圧圧入入径径はは表表面面処処理理後後でで公公差差レレンンジジ μμ対対応応可可
■■製製作作可可能能範範囲囲 ･･････φφ ～～φφ
■■材材料料 ・・・・・・ 鉄鉄・・スステテンンレレスス・・アアルルミミ

ワーク

タップ

座面切削用バイト

下穴切削用バイト

加加工工範範囲囲ＭＭ ～～ＭＭ 高高ささ 以以上上

座座面面ととネネジジのの直直角角度度 以以下下

【ジョイント加工例】

穴径φ

穴径φ

φ８

『『パパイイププののププレレススピピアアスス加加工工』』

小小径径穴穴（（φφ ～～））

小小径径パパイイププ（（φφ６６～～））

潰潰しし加加工工
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埼玉の技（プレス･曲げ加工）

ヤマモトセイサクシ ョ

『『フファァイインンブブラランンキキンンググでで進進化化すするる物物作作りり～工工法法・・発発想想転転換換にによよるるココスストト削削減減～』』

●●提案事例

●独自技術の開発と提案

⚫ 厚板精密打ち抜き技術 （加工実績：最大 （材質： ））

⚫ 外形輪郭と穴の極小間隔打ち抜き技術

⚫ 試作開発から量産まで対応可能

⚫ 

⚫ 

⚫ 

●●ファインブランキング加工の特徴

●●技術を支える設備
ファインブランキングプレス（保有台数国内最多）

㌧㌧～～ ㌧㌧（（国国内内 台台 米米国国 台台））

工作機械

国国内内海海外外各各工工場場にに金金型型設設計計製製作作・・メメンンテテナナンンスス設設備備設設置置

（ 、マシニングセンター、ワイヤーカット放電加工機

型彫放電加工機、研削盤、治具研削盤、他）

〔素材： 〕

高高くくてて厚厚いい

リリブブ成成形形 リブ高さ ㎜

①① 機機械械加加工工ををせせずずにに平平滑滑なな剪剪断断面面をを得得らられれるる

②② 機機械械加加工工とと同同程程度度のの形形状状精精度度がが得得らられれるる

③③ 次次元元形形状状のの成成形形がが可可能能

④④ 平平面面度度をを要要求求さされれるる製製品品のの加加工工にに優優位位

〔素材： 〕

二二部部品品

一一体体化化成成形形

〔素材： 〕

鍛鍛造造 切切削削からの

工工法法転転換換 最薄部 ㎜

〔素材： 〕

極極小小のの抜抜ききダダレレ

平平滑滑なな剪剪断断面面

埼玉の技（プレス・曲げ加工）

ホウセイコウギョウ

「「高高いい品品質質」」「「高高いい信信頼頼」」細細かかななニニーーズズにに応応ええるる「「確確かかなな技技術術力力」」

創創業業 年年ににななるる自自動動車車部部品品メメーーカカーー。。四四輪輪車車とと二二輪輪車車ののエエンンジジンン・・ミミッッシショョンン周周辺辺のの

ジジョョイインントトやや各各種種パパイイププ類類、、四四輪輪車車用用ミミッッシショョンン締締結結ナナッットト、、そそのの他他精精密密加加工工部部品品をを製製

造造販販売売ししてておおりりまますす。。

【【極極小小 曲曲げげジジョョイインントト＋＋厳厳ししいい圧圧入入公公差差】】

【【直直角角度度保保証証ナナッットト】】

⚫ 

⚫ 

■■パパイイププ中中心心曲曲げげ （（ ：：パパイイププ外外径径））
■■断断面面積積減減少少率率 ％％以以下下をを実実現現
■■ベベンンダダーー・・ププレレススのの 通通りりでで加加工工可可（（径径にによよるる））
■■圧圧入入径径はは表表面面処処理理後後でで公公差差レレンンジジ μμ対対応応可可
■■製製作作可可能能範範囲囲 ･･････φφ ～～φφ
■■材材料料 ・・・・・・ 鉄鉄・・スステテンンレレスス・・アアルルミミ

ワーク

タップ

座面切削用バイト

下穴切削用バイト

加加工工範範囲囲ＭＭ ～～ＭＭ 高高ささ 以以上上

座座面面ととネネジジのの直直角角度度 以以下下

【ジョイント加工例】

穴径φ

穴径φ

φ８

『『パパイイププののププレレススピピアアスス加加工工』』

小小径径穴穴（（φφ ～～））

小小径径パパイイププ（（φφ６６～～））

潰潰しし加加工工
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埼玉の技（金属加工）

ニ ホ ン シ ン カ ン

『『 アアルルミミ部部品品をを一一貫貫生生産産 』』
１１．． アアルルミミ部部品品をを「「材材料料調調達達→→引引抜抜加加工工→→機機械械加加工工→→アアルルママイイトト→→組組立立」」ままでで

一一貫貫生生産産体体制制をを構構築築しし高高品品質質、、短短納納期期、、ココスストトダダウウンンをを実実現現
２． 日本伸管タイランド㈱ 年 月竣工、生産開始

３． 開発センター ２０１４年６月竣工

１． 異型引抜加工

様々な形状を引抜加工で高精度で仕上げ

切削工程を省くことが出来ることにより

・コストダウン

・安定した品質で歩留向上 が図れます

２． クラッド引抜加工

アルミや異種金属をクラッド引抜加工することで

各々の特性を活かして、

・高強度が必要な部品

・意匠製品 を形成します

３． 機械加工

リードタイムを短縮＝短納期と品質管理の一元化でコスト低減を提案し、技術提案とともに

お客様にメリットを提供いたします

・切削 ・曲げ ・プレス ・研磨 ・溶接 等

４． 超硬質アルマイト、硬質アルマイト加工

高い ・耐摩耗性 ・耐食性 ・絶縁性 を発揮します

超硬質アルマイト＝「ウルトラハード」は

・Ｈｖ５００程度の超硬質皮膜、

・クラックが発生しないため高い電気絶縁性で

・硬質アルマイトの２倍の耐電性 ・ステンレスの５倍の耐摩耗性 が得られます

⚫ 

鋳造→切削→

アルマイト→内径ホーニング

異形引抜→切断→

切削→アルマイト

アルミ＋鉄
アルミ＋アルミ 二重管

ウルトラハード硬質アルマイト

高高レレベベルルのの加加工工技技術術

埼玉の技（金属加工）

ト ウ ヨ ウ

『人の命を預かる製品作り、地球環境に優しい製品作り』

従業員一人一人が地球の未来を考えてもの作りをしています

 

技術の特色

・ 自動車用重要保安部品の精密金属加工

・ 自動車用省エネルギーデバイス部品の精密金属加工

・ 試作から多品種少量、量産まで対応

・ 省人化用専用機の設計・製作

・ 省人化ロボット等生産ラインのシステム構築

生産システムの構築

精密切削加工事例
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埼玉の技（金属加工）

ニ ホ ン シ ン カ ン

『『 アアルルミミ部部品品をを一一貫貫生生産産 』』
１１．． アアルルミミ部部品品をを「「材材料料調調達達→→引引抜抜加加工工→→機機械械加加工工→→アアルルママイイトト→→組組立立」」ままでで

一一貫貫生生産産体体制制をを構構築築しし高高品品質質、、短短納納期期、、ココスストトダダウウンンをを実実現現
２． 日本伸管タイランド㈱ 年 月竣工、生産開始

３． 開発センター ２０１４年６月竣工

１． 異型引抜加工

様々な形状を引抜加工で高精度で仕上げ

切削工程を省くことが出来ることにより

・コストダウン

・安定した品質で歩留向上 が図れます

２． クラッド引抜加工

アルミや異種金属をクラッド引抜加工することで

各々の特性を活かして、

・高強度が必要な部品

・意匠製品 を形成します

３． 機械加工

リードタイムを短縮＝短納期と品質管理の一元化でコスト低減を提案し、技術提案とともに

お客様にメリットを提供いたします

・切削 ・曲げ ・プレス ・研磨 ・溶接 等

４． 超硬質アルマイト、硬質アルマイト加工

高い ・耐摩耗性 ・耐食性 ・絶縁性 を発揮します

超硬質アルマイト＝「ウルトラハード」は

・Ｈｖ５００程度の超硬質皮膜、

・クラックが発生しないため高い電気絶縁性で

・硬質アルマイトの２倍の耐電性 ・ステンレスの５倍の耐摩耗性 が得られます

⚫ 

鋳造→切削→

アルマイト→内径ホーニング

異形引抜→切断→

切削→アルマイト

アルミ＋鉄
アルミ＋アルミ 二重管

ウルトラハード硬質アルマイト

高高レレベベルルのの加加工工技技術術

埼玉の技（金属加工）

ト ウ ヨ ウ

『人の命を預かる製品作り、地球環境に優しい製品作り』

従業員一人一人が地球の未来を考えてもの作りをしています

 

技術の特色

・ 自動車用重要保安部品の精密金属加工

・ 自動車用省エネルギーデバイス部品の精密金属加工

・ 試作から多品種少量、量産まで対応

・ 省人化用専用機の設計・製作

・ 省人化ロボット等生産ラインのシステム構築

生産システムの構築

精密切削加工事例
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埼玉の技（粉末冶金）

鉄粉の可能性 は無限です。 ヘガネスは皆様に提案します。

それ、金属粉でやってみませんか？

部品を軽量化し、性能および設計の柔軟性を向上させる金属粉末ソリューション。

自動車産業は材料革新の推進役で、そこでの金属粉の用途は日々拡大しています。

軽量化、優れた性能、そして耐久性を提供するソリューションは、小型部品からより複雑な形状の大型部品まで、

あらゆる用途で使用できます。 金属粉は費用対効果が高く、技術革新を可能にし、自動車の電動化にも貢献し

ています。

ごご相相談談下下ささいい

現在の設計の殻を打ち破り、もっと軽量コンパクトでエネルギー効率の高い、総合コストに優れた

製品開発を行いませんか？

ヘガネスは金属粉末材料の選定・供給のみならず、金属粉を用いた製品開発と応用開発、又その製品製造

工法、試作、評価等あらゆる支援を行っています。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（金属加工）

 
ヤ マ ト シ ン カ ン シ ョ

 

非非鉄鉄金金属属パパイイププのの““薄薄くく””““細細くく””““高高品品質質””をを追追求求

““宇宇宙宙かかららミミククロロのの世世界界ままでで””ああららゆゆるる分分野野ののイイノノベベーーシショョンンにに貢貢献献ししまますす。。
 

銅・銅合金の抽伸専業メーカーとして、極薄・小径・精密・異形といった技術開発を追求。合金素材の開発や、

異種金属接合によるクラッド管開発など素材研究にも注力しております。なかでも、弊社のオンリーワン製品で

ある高周波溶接管（電縫管）は、放放熱熱性性  ・・  導導電電性性  ・・  抗抗菌菌性性  ・・  外外観観のの美美ししささ などの特性に優れています。 

自動車部品をはじめ、通信機器、放熱・冷却機器、モーター関連、次世代ネットワークのケーブル導体など、

先端分野の商品開発における課題解決に貢献しております。また、大手マザーチューブメーカーでは対応し難

い、最小30㎏からの小ロット対応も行っております。ぜひご相談ください。 
 

取 

扱 

銅合金 
無酸素銅管（C1020T） 黄銅管（C2200T, C2600T, C2700T） 黄銅電縫管（C2300TW, C2600TW, C2680TW） 

燐青銅管（C5191T） 白銅管（C7060, C7150T） 洋白電縫管（C7451TW, C7521TW）  銀入銅管 

その他 異種金属によるクラッド材（管・棒・線） 

 

 

⚫ 
⚫ 
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埼玉の技（粉末冶金）

鉄粉の可能性 は無限です。 ヘガネスは皆様に提案します。

それ、金属粉でやってみませんか？

部品を軽量化し、性能および設計の柔軟性を向上させる金属粉末ソリューション。

自動車産業は材料革新の推進役で、そこでの金属粉の用途は日々拡大しています。

軽量化、優れた性能、そして耐久性を提供するソリューションは、小型部品からより複雑な形状の大型部品まで、

あらゆる用途で使用できます。 金属粉は費用対効果が高く、技術革新を可能にし、自動車の電動化にも貢献し

ています。

ごご相相談談下下ささいい

現在の設計の殻を打ち破り、もっと軽量コンパクトでエネルギー効率の高い、総合コストに優れた

製品開発を行いませんか？

ヘガネスは金属粉末材料の選定・供給のみならず、金属粉を用いた製品開発と応用開発、又その製品製造

工法、試作、評価等あらゆる支援を行っています。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（金属加工）

 
ヤ マ ト シ ン カ ン シ ョ

 

非非鉄鉄金金属属パパイイププのの““薄薄くく””““細細くく””““高高品品質質””をを追追求求

““宇宇宙宙かかららミミククロロのの世世界界ままでで””ああららゆゆるる分分野野ののイイノノベベーーシショョンンにに貢貢献献ししまますす。。
 

銅・銅合金の抽伸専業メーカーとして、極薄・小径・精密・異形といった技術開発を追求。合金素材の開発や、

異種金属接合によるクラッド管開発など素材研究にも注力しております。なかでも、弊社のオンリーワン製品で

ある高周波溶接管（電縫管）は、放放熱熱性性  ・・  導導電電性性  ・・  抗抗菌菌性性  ・・  外外観観のの美美ししささ などの特性に優れています。 

自動車部品をはじめ、通信機器、放熱・冷却機器、モーター関連、次世代ネットワークのケーブル導体など、

先端分野の商品開発における課題解決に貢献しております。また、大手マザーチューブメーカーでは対応し難

い、最小30㎏からの小ロット対応も行っております。ぜひご相談ください。 
 

取 

扱 

銅合金 
無酸素銅管（C1020T） 黄銅管（C2200T, C2600T, C2700T） 黄銅電縫管（C2300TW, C2600TW, C2680TW） 

燐青銅管（C5191T） 白銅管（C7060, C7150T） 洋白電縫管（C7451TW, C7521TW）  銀入銅管 

その他 異種金属によるクラッド材（管・棒・線） 

 

 

⚫ 
⚫ 
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埼玉の技（金型）

イケガ ミ カナガタ コウギョウ

『『超超短短パパルルススレレーーザザーー加加工工機機導導入入』』

表面のテクスチャ加工を得意とする、超短パルスレーザー加工機において、

金型表面加工をはじめ、あらゆる素材の表面加工を実現します。

また、長年培ったナノレベルの微細加工技術を核として、金型製作・受託加

工にも対応致します。研究開発のための試作から、微細加工に関する事なら、

お気軽にご相談ください。

で商標登録

ナノレベル加工技術の応用として、金型に虹色を発色するパターンを施し、

プラスチック製品自体の表面が虹色になる技術を開発しました。現在は、加

飾などのデザイン部分への適用した製品開発中です。

他の展開もお問い合わせください。

「虹色金型」

⚫ 

⚫ 

⚫ 

金属原盤 

樹脂反転 

埼玉の技（粉末冶金）

『『ここんんなな形形もも出出来来るる金金属属部部品品 部部品品ををごご存存知知でですすかか』』

当社では、長年にわたる粉末冶金金属製品の製造技術を発展させ、金属粉射出成形法により 
MIM 製品（METAL INJECTION MOLDING）を生産しています。 

仕様用途は多岐にわたり、自動車部品・電動工具・医療機器・通信機器･一般機械など、様々な産業分野に採

用いただいています。

・・一一般般構構造造用用鉄鉄系系、、各各種種 系系、、ハハイイスス鋼鋼、、各各種種磁磁性性材材 ・・他他工工法法でではは実実現現不不可可能能なな形形状状、、材材質質にに対対応応可可能能

・・小小型型化化がが容容易易 ・・ここれれままででにに無無かかっったた金金属属構構造造部部品品のの実実現現

⚫ 

⚫ 

高高精精度度・・高高密密度度・・高高強強度度小小歯歯車車

歯歯車車仕仕様様 ：：モモジジュューールル

大大歯歯車車 枚枚 小小歯歯車車 枚枚

噛噛合合いい精精度度 ２２級級

焼結歯車空孔写真 歯車空孔写真

極極小小歯歯車車減減速速機機部部品品

サイズ比較

密度 × 密度 ×

拡大
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型

埼玉の技（金型）

イケガ ミ カナガタ コウギョウ

『『超超短短パパルルススレレーーザザーー加加工工機機導導入入』』

表面のテクスチャ加工を得意とする、超短パルスレーザー加工機において、

金型表面加工をはじめ、あらゆる素材の表面加工を実現します。

また、長年培ったナノレベルの微細加工技術を核として、金型製作・受託加

工にも対応致します。研究開発のための試作から、微細加工に関する事なら、

お気軽にご相談ください。

で商標登録

ナノレベル加工技術の応用として、金型に虹色を発色するパターンを施し、

プラスチック製品自体の表面が虹色になる技術を開発しました。現在は、加

飾などのデザイン部分への適用した製品開発中です。

他の展開もお問い合わせください。

「虹色金型」

⚫ 

⚫ 

⚫ 

金属原盤 

樹脂反転 

埼玉の技（粉末冶金）

『『ここんんなな形形もも出出来来るる金金属属部部品品 部部品品ををごご存存知知でですすかか』』

当社では、長年にわたる粉末冶金金属製品の製造技術を発展させ、金属粉射出成形法により 
MIM 製品（METAL INJECTION MOLDING）を生産しています。 

仕様用途は多岐にわたり、自動車部品・電動工具・医療機器・通信機器･一般機械など、様々な産業分野に採

用いただいています。

・・一一般般構構造造用用鉄鉄系系、、各各種種 系系、、ハハイイスス鋼鋼、、各各種種磁磁性性材材 ・・他他工工法法でではは実実現現不不可可能能なな形形状状、、材材質質にに対対応応可可能能

・・小小型型化化がが容容易易 ・・ここれれままででにに無無かかっったた金金属属構構造造部部品品のの実実現現

⚫ 

⚫ 

高高精精度度・・高高密密度度・・高高強強度度小小歯歯車車

歯歯車車仕仕様様 ：：モモジジュューールル

大大歯歯車車 枚枚 小小歯歯車車 枚枚

噛噛合合いい精精度度 ２２級級

焼結歯車空孔写真 歯車空孔写真

極極小小歯歯車車減減速速機機部部品品

サイズ比較

密度 × 密度 ×

拡大
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金
型

埼玉の技（熱処理）

カ コ ウ

焼鈍・磁気焼鈍処理に特化した金属熱処理

（しょうどん・じきしょうどん）

純鉄・パーマロイ専用炉を 基保有

モーター、センサー、リレー部品に必要な工程です。

水素雰囲気熱処理といった特殊熱処理

（こうきしょうどん・おうりょくじょきょ）

ステンレス・特殊鋼・非鉄の加工性向上

（銅・真ちゅう・アルミの熱処理）

純ニッケル・モリブデンの不純物除去

試作・研究開発専用炉を 基保有

部品だけに限らず、材料、粉末の処理も可能です。

時間連続稼働による長時間の熱処理

インコネル、ハステロイ、タングステン

特殊鋼の長時間処理が得意、最長 時間の処理が実現

最小サイズ μｍの部品を変形させることなく処理が可能

変形・変心・変色のない特殊熱処理の会社です。

埼玉の技（金型）

トウキョウビョウラコ ウ キ

ププレレスス加加工工へへのの超超硬硬合合金金直直彫彫りり製製造造金金型型のの活活用用

① 寿命が長い ダイス鋼の１００倍以上

② 段取替えの減少 稼働率が向上し、生産性大幅向上

③ 納期が短い ダイス鋼と同等になりました

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（熱処理）

カ コ ウ

焼鈍・磁気焼鈍処理に特化した金属熱処理

（しょうどん・じきしょうどん）

純鉄・パーマロイ専用炉を 基保有

モーター、センサー、リレー部品に必要な工程です。

水素雰囲気熱処理といった特殊熱処理

（こうきしょうどん・おうりょくじょきょ）

ステンレス・特殊鋼・非鉄の加工性向上

（銅・真ちゅう・アルミの熱処理）

純ニッケル・モリブデンの不純物除去

試作・研究開発専用炉を 基保有

部品だけに限らず、材料、粉末の処理も可能です。

時間連続稼働による長時間の熱処理

インコネル、ハステロイ、タングステン

特殊鋼の長時間処理が得意、最長 時間の処理が実現

最小サイズ μｍの部品を変形させることなく処理が可能

変形・変心・変色のない特殊熱処理の会社です。

埼玉の技（金型）

トウキョウビョウラコ ウ キ

ププレレスス加加工工へへのの超超硬硬合合金金直直彫彫りり製製造造金金型型のの活活用用

① 寿命が長い ダイス鋼の１００倍以上

② 段取替えの減少 稼働率が向上し、生産性大幅向上

③ 納期が短い ダイス鋼と同等になりました

⚫ 

⚫ 
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熱
処
理

埼玉の技（塗装・表面処理）

カ セ イコウギョウ

過過酷酷なな条条件件でで使使用用すするるココーーテティィンンググのの着着色色剤剤にに最最適適なな複複合合酸酸化化物物顔顔料料をを提提供供

当社は非鉄金属製品、化成品、金属加工品製品、高度技術（輸送・通信・エネルギー等）関連

機器及び部品、住環境機器及び管工機材を取扱う専門商社、旭日産業株式会社の傘下に

無機複合酸化物顔料の開発、製造会社として設立されました。

＜＜複複合合酸酸化化物物顔顔料料＞＞ 複合酸化物顔料は複数の金属酸化物の固溶体からなる無機顔料です。 
 Complex Inorganic Color Pigment の頭文字をとって CICP と呼ばれて、セラミックス顔料、

焼成顔料などの呼称も一般的です。 代表的な結晶構造として Rutile Ti(XY)O2 Spinel XY2O4

ルチル構造、スピネル構造があり、これらの結晶構造を持

つ物質は自然界で宝石や鉱物として産出します。 
CICP は高純度な原材料を使用し、高温条件下で人工的

に合成した化合物です。 

 CICP は熱、光、化学薬品など、外部の刺激に対して変質せず、色材として長期間安定な性能を発揮します。 
これらの性能は、耐候性塗料、耐熱性塗料、耐水性塗料他、過酷な条件で使用されるコーティングの着色剤とし

て最適です。Yellow,Blue,Black,Green,Brown など幅広い色相があり、隠蔽性に優れ、分散性の良い

微粒子なので、カラーマッチングの際の取扱いが容易であらゆる着色用途にご使用いただけます。 
アサヒ化成工業(株)では、お客様のご要望に応じて最適な顔料をご提供いたします。  

車両ガラス用黒色顔料 関西空港屋根塗料用顔料

⚫ 

⚫ 

    

埼玉の技（熱処理）

シラオカ ヤ キ ン

全全自自動動監監視視シシスステテムム精精密密熱熱処処理理

当当社社ははガガスス雰雰囲囲気気炉炉、、真真空空熱熱処処理理炉炉、、ガガスス軟軟窒窒化化炉炉のの全全自自動動ラライインン（（無無人人運運転転））でで、、自自動動車車部部品品のの精精密密熱熱処処

理理をを得得意意ととししてておおりりまますす。。又又、、顧顧客客要要求求納納期期にに対対応応ささせせるる為為土土曜曜、、日日曜曜操操業業をを実実施施ししてておおりりまますす。。

ガガスス浸浸炭炭焼焼入入炉炉 焼焼戻戻炉炉

当社熱処理設備全自動監視システムは、洗浄や各熱処理炉の処

理条件の設定変更まで、全てのプロセスをＣＲＴ画面とキーボード

操作による対話形式で行えるハイテクノロジーシステムです。処理

品をセットし、処理ﾊﾟﾀｰﾝを設定しさえすれば、後は一切が全自動。

無停電装置の標準装備による無人化対応の実現や、作業環境の

改善、さらに高品質化が図れるなど、その実力を如何なく発揮して

います。

高高速速・・高高圧圧ガガスス冷冷却却方方式式 真真空空熱熱処処理理炉炉

高速度鋼、ダイス鋼、ステンレス鋼の焼入、焼戻し、時効処理、ロー

付等・・・・ガス冷却噴射ノズルは、上下に配置されているので、ガス

が均一に流れ焼入れ歪が少ない。最大３Ｂａｒの高圧ガスを高速に

循環させるため、急速冷却ができ高速度鋼及び大物ダイカスト金型、

プレス金型の熱処理に最適です。

⚫ 

⚫ 



47

鍛
造

樹
脂
・
ゴ
ム
成
形
加
工

Ｉ
Ｔ
・
ソ
フ
ト
ウ
ェ
ア

概
要
の
み

テ
ー
プ
・
フ
ィ
ル
ム

電
気
・
電
子
部
品

部
品
リ
サ
イ
ク
ル

自
動
車
部
品

粉
末
冶
金

プ
レ
ス
・
曲
げ
加
工

塗
装
・
表
面
処
理

埼玉の技（塗装・表面処理）

カ セ イコウギョウ

過過酷酷なな条条件件でで使使用用すするるココーーテティィンンググのの着着色色剤剤にに最最適適なな複複合合酸酸化化物物顔顔料料をを提提供供

当社は非鉄金属製品、化成品、金属加工品製品、高度技術（輸送・通信・エネルギー等）関連

機器及び部品、住環境機器及び管工機材を取扱う専門商社、旭日産業株式会社の傘下に

無機複合酸化物顔料の開発、製造会社として設立されました。

＜＜複複合合酸酸化化物物顔顔料料＞＞ 複合酸化物顔料は複数の金属酸化物の固溶体からなる無機顔料です。 
 Complex Inorganic Color Pigment の頭文字をとって CICP と呼ばれて、セラミックス顔料、

焼成顔料などの呼称も一般的です。 代表的な結晶構造として Rutile Ti(XY)O2 Spinel XY2O4

ルチル構造、スピネル構造があり、これらの結晶構造を持

つ物質は自然界で宝石や鉱物として産出します。 
CICP は高純度な原材料を使用し、高温条件下で人工的

に合成した化合物です。 

 CICP は熱、光、化学薬品など、外部の刺激に対して変質せず、色材として長期間安定な性能を発揮します。 
これらの性能は、耐候性塗料、耐熱性塗料、耐水性塗料他、過酷な条件で使用されるコーティングの着色剤とし

て最適です。Yellow,Blue,Black,Green,Brown など幅広い色相があり、隠蔽性に優れ、分散性の良い

微粒子なので、カラーマッチングの際の取扱いが容易であらゆる着色用途にご使用いただけます。 
アサヒ化成工業(株)では、お客様のご要望に応じて最適な顔料をご提供いたします。  

車両ガラス用黒色顔料 関西空港屋根塗料用顔料

⚫ 

⚫ 

    

埼玉の技（熱処理）

シラオカ ヤ キ ン

全全自自動動監監視視シシスステテムム精精密密熱熱処処理理

当当社社ははガガスス雰雰囲囲気気炉炉、、真真空空熱熱処処理理炉炉、、ガガスス軟軟窒窒化化炉炉のの全全自自動動ラライインン（（無無人人運運転転））でで、、自自動動車車部部品品のの精精密密熱熱処処

理理をを得得意意ととししてておおりりまますす。。又又、、顧顧客客要要求求納納期期にに対対応応ささせせるる為為土土曜曜、、日日曜曜操操業業をを実実施施ししてておおりりまますす。。

ガガスス浸浸炭炭焼焼入入炉炉 焼焼戻戻炉炉

当社熱処理設備全自動監視システムは、洗浄や各熱処理炉の処

理条件の設定変更まで、全てのプロセスをＣＲＴ画面とキーボード

操作による対話形式で行えるハイテクノロジーシステムです。処理

品をセットし、処理ﾊﾟﾀｰﾝを設定しさえすれば、後は一切が全自動。

無停電装置の標準装備による無人化対応の実現や、作業環境の

改善、さらに高品質化が図れるなど、その実力を如何なく発揮して

います。

高高速速・・高高圧圧ガガスス冷冷却却方方式式 真真空空熱熱処処理理炉炉

高速度鋼、ダイス鋼、ステンレス鋼の焼入、焼戻し、時効処理、ロー

付等・・・・ガス冷却噴射ノズルは、上下に配置されているので、ガス

が均一に流れ焼入れ歪が少ない。最大３Ｂａｒの高圧ガスを高速に

循環させるため、急速冷却ができ高速度鋼及び大物ダイカスト金型、

プレス金型の熱処理に最適です。

⚫ 

⚫ 
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塗
装
・
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処
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埼玉の技（塗装・表面処理）

「バレル研磨でここまでできます」を是非、体感ください。

ダイエイバレルはバレル研磨の受託加工を請け負う会社です。

バレル研磨加工一筋、約 年の実績があります。現在、世界有数の四輪車、二輪車のレース用部品の研磨を

はじめ、半導体、電気機器や医療部品など様々な分野の製品加工を行っています。弊社のバレル研磨加工技

術により、表面改質効果（バリ取り、 付け、面粗度向上）や、機能性向上効果（消音性、耐摩耗性）を図ること

ができます。

 

 

埼玉の技（塗装・表面処理）

トトッッププココーーテティィンンググ ポポッッテティィンンググ ＯＯ リリンンググ

『『 ププララテテククトトシシーールルにによよるるススキキママシシーールルのの改改善善 』』

当社では従来のモールド樹脂と端子間やハーネス内の隙間シール方法を改善し、エンジンルーム周辺やガソリンタ

ンク内、車体下回りの過酷な環境中で使用する電装部品・センサー類の耐久性・信頼性を向上させる画期的なシー

ル方法を提案いたします。

⚫ 

薄膜によるシールのため、耐

久性が劣る

外部環境の影響を受けやすい

形状の制限有り

外部環境の影響を受ける

金型変更（途中採用の場合）

信頼性は得られるが金型コ

スト・部品点数増加・組み立

てコスト等により割高な手法

ププララテテククトトシシーールル

■ 外外気気にに接接すするる面面積積がが小小ささいい為為、、

耐耐久久信信頼頼性性がが高高いい。。

■ 経経路路内内すすべべててををシシーールルすするる為為、、

接接着着力力がが強強いい。。

■ 小小型型化化軽軽量量化化にに貢貢献献

■ 設設計計自自由由度度のの向向上上

■ 金金型型変変更更不不要要（（追追加加工工程程ととししたた場場合合））

従従来来法法

樹脂

金属部

ププララテテククトトシシーールル剤剤
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埼玉の技（塗装・表面処理）

「バレル研磨でここまでできます」を是非、体感ください。

ダイエイバレルはバレル研磨の受託加工を請け負う会社です。

バレル研磨加工一筋、約 年の実績があります。現在、世界有数の四輪車、二輪車のレース用部品の研磨を

はじめ、半導体、電気機器や医療部品など様々な分野の製品加工を行っています。弊社のバレル研磨加工技

術により、表面改質効果（バリ取り、 付け、面粗度向上）や、機能性向上効果（消音性、耐摩耗性）を図ること

ができます。

 

 

埼玉の技（塗装・表面処理）

トトッッププココーーテティィンンググ ポポッッテティィンンググ ＯＯ リリンンググ

『『 ププララテテククトトシシーールルにによよるるススキキママシシーールルのの改改善善 』』

当社では従来のモールド樹脂と端子間やハーネス内の隙間シール方法を改善し、エンジンルーム周辺やガソリンタ

ンク内、車体下回りの過酷な環境中で使用する電装部品・センサー類の耐久性・信頼性を向上させる画期的なシー

ル方法を提案いたします。

⚫ 

薄膜によるシールのため、耐

久性が劣る

外部環境の影響を受けやすい

形状の制限有り

外部環境の影響を受ける

金型変更（途中採用の場合）

信頼性は得られるが金型コ

スト・部品点数増加・組み立

てコスト等により割高な手法

ププララテテククトトシシーールル

■ 外外気気にに接接すするる面面積積がが小小ささいい為為、、

耐耐久久信信頼頼性性がが高高いい。。

■ 経経路路内内すすべべててををシシーールルすするる為為、、

接接着着力力がが強強いい。。

■ 小小型型化化軽軽量量化化にに貢貢献献

■ 設設計計自自由由度度のの向向上上

■ 金金型型変変更更不不要要（（追追加加工工程程ととししたた場場合合））

従従来来法法

樹脂

金属部

ププララテテククトトシシーールル剤剤
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埼玉の技（塗装･表面処理）

 
ト ウ ト ク ト リ ョ ウ

 

『『東東特特塗塗料料のの多多彩彩なな製製品品はは生生活活ののすすぐぐそそばばでで活活躍躍ししてていいまますす。。』』 

東特塗料は、エナメル線用絶縁ワニスの開発・製造を通して、世界のエレクトロニクス産業の発展を支えていま

す。常に、品質の向上と製品ラインアップの充実に努め、生産体制の合理化、技術革新などを推進しております。 

また、金属基板用熱伝導性接着剤をはじめ、その技術力と品質には高い評価をいただいております。

 

 

期待される応用分野 

熱伝導性、低誘電率、低摩擦係数などの特徴を持つ絶縁ワニスを開発。EVへの応用が期待されます。 

 

⚫ 
⚫ 

●エナメル線用絶縁ワニス 
品名 特徴 耐熱区分(℃) 

ポリウレタンワニス 汎用、作業性、半田付性 120～180 
ポリエステルワニス 汎用、環境対応 155～180 
耐熱ソルダブルワニス 耐熱性、半田付性 180 
ポリアミドイミドワニス 耐熱衝撃性、耐冷媒性 220 
ポリエステルイミドワニス 耐熱衝撃性、耐冷媒性 200 

自己滑性ワニス 耐冷媒性、低摩耗性 130～200 

自己融着ワニス 
熱硬化型、アルコール接
着可、高耐熱性 

125～240 
各種 

●用途例 

エナメル線用絶縁ワニスといえば特殊な製品を連想されがちですが、

実は日常生活のすぐそばでお役に立っています。例えばクルマ。安

全に貢献するアンチロックブレーキシステムなどの電子機器やステア

リング、コイルなど多岐にわたって採用されています。もちろん電化製

品、オーディオ、通信機器、パソコンに至るまでエレクトロニクス分野

の多方面に渡ってサポートしています。 

●金属基板用熱伝導性接着剤 

機器の小型化、高出力化に伴い、内部で発生する熱をどう逃がすか

が問題となります。機器の放熱システムは小型高性能化を達成する

キーテクノロジーです。当社の金属基板用熱伝導性接着剤は、パワ

ートランジスタ、LED 等の放熱対策として重要な役割をしております。

写真は LED 用金属基板：TV バックライト、ヘッドライト、懐中電灯など

埼玉の技（塗装・表面処理）

 
トウセイコウギョウ

 

高品質かつ耐久性およびコスト競争力のある塗装製品

プラスチック製品「成形～表面処理～組立」を一貫してご提案

「高品質な製品供給」 品質レベルの高い自動車部品塗装に携わり 年。塗装のことならお任せください。

「フレキシブルな生産体制」 小ロット（数個／日）～大ロット（数千個／日）。品質管理も徹底しています。 

 

「手による塗装」も得意としており、
シビアな「見切り」も量産可能です

「手による塗装」「オートメーション設備による塗装」「ロボット塗装」

「UV塗装」等多彩な塗装が可能です

    

    

 

 

 

見切り部分

ルーフアンテナカバー 

ガソリンタンク給油口カバー 

 

カップホルダーガーニッシュ（塗装 メッキ） 

ー 

 

エアコンスイッチ（ 塗装） 

 

ー 

 

ドアガーニッシュ（ 色塗分） 

ー 

 

エンブレム（塗装 メッキ） 

ー 
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埼玉の技（塗装･表面処理）

 
ト ウ ト ク ト リ ョ ウ

 

『『東東特特塗塗料料のの多多彩彩なな製製品品はは生生活活ののすすぐぐそそばばでで活活躍躍ししてていいまますす。。』』 

東特塗料は、エナメル線用絶縁ワニスの開発・製造を通して、世界のエレクトロニクス産業の発展を支えていま

す。常に、品質の向上と製品ラインアップの充実に努め、生産体制の合理化、技術革新などを推進しております。 

また、金属基板用熱伝導性接着剤をはじめ、その技術力と品質には高い評価をいただいております。

 

 

期待される応用分野 

熱伝導性、低誘電率、低摩擦係数などの特徴を持つ絶縁ワニスを開発。EVへの応用が期待されます。 

 

⚫ 
⚫ 

●エナメル線用絶縁ワニス 
品名 特徴 耐熱区分(℃) 

ポリウレタンワニス 汎用、作業性、半田付性 120～180 
ポリエステルワニス 汎用、環境対応 155～180 
耐熱ソルダブルワニス 耐熱性、半田付性 180 
ポリアミドイミドワニス 耐熱衝撃性、耐冷媒性 220 
ポリエステルイミドワニス 耐熱衝撃性、耐冷媒性 200 

自己滑性ワニス 耐冷媒性、低摩耗性 130～200 

自己融着ワニス 
熱硬化型、アルコール接
着可、高耐熱性 

125～240 
各種 

●用途例 

エナメル線用絶縁ワニスといえば特殊な製品を連想されがちですが、

実は日常生活のすぐそばでお役に立っています。例えばクルマ。安

全に貢献するアンチロックブレーキシステムなどの電子機器やステア

リング、コイルなど多岐にわたって採用されています。もちろん電化製

品、オーディオ、通信機器、パソコンに至るまでエレクトロニクス分野

の多方面に渡ってサポートしています。 

●金属基板用熱伝導性接着剤 

機器の小型化、高出力化に伴い、内部で発生する熱をどう逃がすか

が問題となります。機器の放熱システムは小型高性能化を達成する

キーテクノロジーです。当社の金属基板用熱伝導性接着剤は、パワ

ートランジスタ、LED 等の放熱対策として重要な役割をしております。

写真は LED 用金属基板：TV バックライト、ヘッドライト、懐中電灯など

埼玉の技（塗装・表面処理）

 
トウセイコウギョウ

 

高品質かつ耐久性およびコスト競争力のある塗装製品

プラスチック製品「成形～表面処理～組立」を一貫してご提案

「高品質な製品供給」 品質レベルの高い自動車部品塗装に携わり 年。塗装のことならお任せください。

「フレキシブルな生産体制」 小ロット（数個／日）～大ロット（数千個／日）。品質管理も徹底しています。 

 

「手による塗装」も得意としており、
シビアな「見切り」も量産可能です

「手による塗装」「オートメーション設備による塗装」「ロボット塗装」

「UV塗装」等多彩な塗装が可能です

    

    

 

 

 

見切り部分

ルーフアンテナカバー 

ガソリンタンク給油口カバー 

 

カップホルダーガーニッシュ（塗装 メッキ） 

ー 

 

エアコンスイッチ（ 塗装） 

 

ー 

 

ドアガーニッシュ（ 色塗分） 

ー 

 

エンブレム（塗装 メッキ） 

ー 
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埼玉の技（塗装・表面処理）

 

 

『科学するめっき屋としてお客様に提案します』

当社は表面処理メーカーであり、防災製品メーカーです。製品メーカーとしての立場からお客様に満足いただ

ける品質、納期に対応いたします。また表面処理のVA/VE提案をお客様にいたします。 

 

 

                            

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 
⚫ 

【アルマイト】 

 白、黒、硬質アルマイト 

【化成処理】 

 アロジン、イリダイト 

 ノンクロム 

【めっき】 

 無電解ニッケル 

【めっき】 

ニッケル（光沢・半光沢 

・無光沢、黒ニッケル 

無電解ニッケル 

装飾クロム、硬質クロム 

黒色クロム 

亜鉛めっき化成処理各種 

ＣＣＮＮＴＴをを用用いいたた導導通通テテフフロロンン・・フフッッ素素ココーーテティィンンググ技技術術 

新新規規技技術術 

CCＮＮＴＴ活活用用 

導導電電性性、、機機能能性性  

ココーーテティィンンググ 

塗塗 装装（（防防食食膜膜））領領域域 めめっっきき（（防防錆錆膜膜））領領域域 

薄薄膜膜（（ ～～ μμｍｍ）） 

金金属属膜膜 酸酸素素透透過過ななしし）） 

めめっっきき膜膜ががああれればば酸酸素素透透過過ししににくく

くく、、錆錆ににくくいい 

厚厚膜膜（（ ～～ μμｍｍ）） 

高高分分子子材材料料ででああるるたためめ酸酸素素透透過過ががああるるののでで

酸酸化化（（ササビビ））ししややすすくく、、厚厚膜膜化化がが必必要要ととななるる 

ピピンンホホーールルのの発発生生はは防防げげなないい 

ピピンンホホーールル箇箇所所ははめめっっききさされれ  

なないいたためめ金金属属電電位位差差腐腐食食がが発発生生すするる  

    

金金属属電電位位差差、、腐腐食食なないい 

酸酸素素透透過過 

電電位位差差 

腐腐食食 

任任意意のの機機能能付付与与可可

（（耐耐熱熱、、耐耐食食、、耐耐摩摩

耗耗、、耐耐薬薬品品ななどど）） 

極極

小小 

 

 

埼玉の技（塗装・表面処理）

ヨ シ ノ デ ン カ コ ウ ギ ョ ウ

『『表表面面処処理理ののここととななららななんんででももごご相相談談下下ささいい。。』』

当当社社はは表表面面処処理理、、熱熱処処理理のの専専業業メメーーカカーーでですす。。各各部部門門にに技技術術開開発発部部門門、、品品質質管管理理部部門門をを設設けけてておおりり、、

多多様様化化すするるニニーーズズにに対対しし、、常常にに高高いい品品質質でで対対応応ででききるる体体制制をを確確立立ししてていいまますす。。研研究究機機関関やや異異業業種種企企業業とと

のの技技術術交交流流をを通通しし、、次次世世代代をを見見据据ええたた表表面面処処理理技技術術のの開開発発をを目目指指ししてていいまますす。。

【【硬硬質質ククロロムムメメッッキキ】】  
自動車部品ではインジェクターやサスペンションロッド、 
建設機械の油圧シリンダーなどを取り扱っております。 
※試作から量産まで、一個から数百万個まで対応しております 
【亜亜鉛鉛メメッッキキ（（合合金金メメッッキキ】 
耐食性に優れた亜鉛ニッケルメッキ、錫亜鉛メッキ、 
亜鉛３価クロメート処理も取り扱っております。  
・引っ掛け、バレルにも対応可能です  

 
【【電電磁磁波波シシーールルドドめめっっきき】】  
・樹脂製品に電磁波シールド性能を付与する表面処理です。  
・伝導体と磁性体の組み合わせで、低周波から高周波のシールドが可能です 
・アルミ板より高いシールド性能を付与できます。 
シシーールルドド効効果果はは銅銅めめっっきき膜膜厚厚１１～～22μμmm ででアアルルミミ板板 33mmmm 程程度度にに匹匹敵敵。。  
電電磁磁波波をを 1100000000 分分のの１１ままでで弱弱めめまますす。。  

  
  
  
  
  

  
  

  
【熱熱処処理理】】 
浸炭焼き入れ・無酸化焼き入れ・ガス酸軟窒化・高濃度浸炭・高周波焼き入れに対応しています。主に自動車
部品のスプロケット、建設機械のピン、油圧部品などに使用されております。 
 

⚫ 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（塗装・表面処理）

 

 

『科学するめっき屋としてお客様に提案します』

当社は表面処理メーカーであり、防災製品メーカーです。製品メーカーとしての立場からお客様に満足いただ

ける品質、納期に対応いたします。また表面処理のVA/VE提案をお客様にいたします。 

 

 

                            

 

 

 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 
⚫ 

【アルマイト】 

 白、黒、硬質アルマイト 

【化成処理】 

 アロジン、イリダイト 

 ノンクロム 

【めっき】 

 無電解ニッケル 

【めっき】 

ニッケル（光沢・半光沢 

・無光沢、黒ニッケル 

無電解ニッケル 

装飾クロム、硬質クロム 

黒色クロム 

亜鉛めっき化成処理各種 

ＣＣＮＮＴＴをを用用いいたた導導通通テテフフロロンン・・フフッッ素素ココーーテティィンンググ技技術術 

新新規規技技術術 

CCＮＮＴＴ活活用用 

導導電電性性、、機機能能性性  

ココーーテティィンンググ 

塗塗 装装（（防防食食膜膜））領領域域 めめっっきき（（防防錆錆膜膜））領領域域 

薄薄膜膜（（ ～～ μμｍｍ）） 

金金属属膜膜 酸酸素素透透過過ななしし）） 

めめっっきき膜膜ががああれればば酸酸素素透透過過ししににくく

くく、、錆錆ににくくいい 

厚厚膜膜（（ ～～ μμｍｍ）） 

高高分分子子材材料料ででああるるたためめ酸酸素素透透過過ががああるるののでで

酸酸化化（（ササビビ））ししややすすくく、、厚厚膜膜化化がが必必要要ととななるる 

ピピンンホホーールルのの発発生生はは防防げげなないい 

ピピンンホホーールル箇箇所所ははめめっっききさされれ  

なないいたためめ金金属属電電位位差差腐腐食食がが発発生生すするる  

    

金金属属電電位位差差、、腐腐食食なないい 

酸酸素素透透過過 

電電位位差差 

腐腐食食 

任任意意のの機機能能付付与与可可

（（耐耐熱熱、、耐耐食食、、耐耐摩摩

耗耗、、耐耐薬薬品品ななどど）） 

極極

小小 

 

 

埼玉の技（塗装・表面処理）

ヨ シ ノ デ ン カ コ ウ ギ ョ ウ

『『表表面面処処理理ののここととななららななんんででももごご相相談談下下ささいい。。』』

当当社社はは表表面面処処理理、、熱熱処処理理のの専専業業メメーーカカーーでですす。。各各部部門門にに技技術術開開発発部部門門、、品品質質管管理理部部門門をを設設けけてておおりり、、

多多様様化化すするるニニーーズズにに対対しし、、常常にに高高いい品品質質でで対対応応ででききるる体体制制をを確確立立ししてていいまますす。。研研究究機機関関やや異異業業種種企企業業とと

のの技技術術交交流流をを通通しし、、次次世世代代をを見見据据ええたた表表面面処処理理技技術術のの開開発発をを目目指指ししてていいまますす。。

【【硬硬質質ククロロムムメメッッキキ】】  
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【【電電磁磁波波シシーールルドドめめっっきき】】  
・樹脂製品に電磁波シールド性能を付与する表面処理です。  
・伝導体と磁性体の組み合わせで、低周波から高周波のシールドが可能です 
・アルミ板より高いシールド性能を付与できます。 
シシーールルドド効効果果はは銅銅めめっっきき膜膜厚厚１１～～22μμmm ででアアルルミミ板板 33mmmm 程程度度にに匹匹敵敵。。  
電電磁磁波波をを 1100000000 分分のの１１ままでで弱弱めめまますす。。  

  
  
  
  
  

  
  

  
【熱熱処処理理】】 
浸炭焼き入れ・無酸化焼き入れ・ガス酸軟窒化・高濃度浸炭・高周波焼き入れに対応しています。主に自動車
部品のスプロケット、建設機械のピン、油圧部品などに使用されております。 
 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 
アールディエス

 

『『今今日日のの理理想想をを、、未未来来のの普普通通にに。。』』

  

『『RRDDSS はは 33DD  EEXXPPEERRTT 集集団団』』  

-RDSはインハウスでモノ作りを完結する研究開発型企業。 

新しいモノ作りのカタチを世界に発信する研究開発型の企業の「RDS」は、F1チーム スクーデリア・アルファ

タウリ・ホンダとのパートナーシップをはじめ、モータースポーツ、医療・福祉、最先端ロボットの開発など、

多数の製品開発に携わっています。 

 RDSは、2020年5月に発表された、最高のデザイン、デザインコンセプト、製品、サービスを選ぶ世界最大

級の国際デザインコンペティション「A’ Design Award & Competition」において、「RDS WF01」「RDS 

WF01TR」「RDS SS01」の3プロダクトが入賞を果たし、「RDS WF01」においてはカテゴリー最優秀賞となるプ

ラチナを獲得。 

 この度、10月1日に発表された2020年度のグッドデザイン賞(主催：公益財団法人日本デザイン振興会)に

おいて、「RDS WF01」「RDS WF01TR」「RDS SS01」「CYBER WHEEL X」の4プロダクトが入賞。 

               

                                                                                                                                                                                                                

⚫ 
⚫ 
⚫ 
⚫ 
⚫ 
⚫ 
⚫ 
⚫ 
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 

 

複複合合材材料料のの可可能能性性をを成成形形加加工工技技術術でで広広げげ「「新新たたなな領領域域へへ」」

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

熱熱硬硬化化性性樹樹脂脂複複合合材材料料にによよるるシシーートトワワイインンデディィンンググ（（ ））成成形形体体のの新新価価値値提提案案

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 

積積層層設設計計技技術術  

成成形形加加工工技技術術  

豊豊富富なな  

知知識識  

高高度度なな  

手手業業  

ゴゴルルフフシシャャフフトト事事業業  

ココンンポポジジッットト事事業業  

カーボン製ゴルフシャフトの製造・

販売は、創業の原点であり、主力

事業です。2002 年には自社ブラ

ンド「Tour AD」を発売。市場で確

かなブランドを築いています。 

高強度から高弾性率まで幅広い炭素

繊維材料を所有し、CFRP ( 炭素繊維

強化プラスチック)パイプに関するノウ

ハウを持つ当社の特徴を活かし、カー

ボン繊維の可能性を広げています。 

ゴルフシャフトで培った複合材料積層

設計技術・パイプ成形加工技術を応用

し、新たな切り口による革新技術を創造

することで高付加価値な製品や技術を

お客様に提供することを目指します。 

【【成成形形加加工工技技術術のの特特徴徴】】  

円円形形パパイイププのの塑塑性性加加工工にによよるる  

多多角角形形、、板板形形状状ななどど複複合合形形状状構構造造体体  

（（PPAATT 取取得得）） 

【【期期待待さされれるる効効果果】】  

・曲げ、ねじり、疲労強度の向上 

⇒積層板構造特有の端面剥離による強度低下の抑制 

⇒分裂破壊の抑制 

・成形品品質の安定性  ・生産性 

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 
コウギョウ

 

『『無無限限にに広広ががるるババリリののなないいブブロローー成成形形のの新新分分野野』』

当社は、自動車メーカー各社のブロー成形・プラスチック部品の製造販売を行っております。最新の技術取

得、新商品開発に果敢に取り組み、信頼される商品づくり、お客様との関係を大切にし、その価値を共有して

いきます。 

 

●３次元ブロー成形 

当社の得意とする 3 次元ブロー成形はサクションブローです。この成形方法で成形しますと、例えばジャバ

ラ製品の方向を自由にどちらの方向にも曲げる事が出来ます。その上、肉厚も安定しています。 

安定した肉厚は、最初に射出成形と同様に金型を先に締めておきます。次にパリソンの射出をバキュウム

で引き込みます（このとき樹脂は金型にほとんど触れない為、樹脂温が下げられず樹脂縮みがほとんど無い

ために安定度が増します）。バキュウムにて、射出された樹脂が規定のところまで引き出したところで、金型の

上面と下面を閉じます。そしてエアー、ブロー致します。その為にバリは一切噛む事なく、型開も無く安定した

製品ができます。 

 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

 

⚫ 

ヒーター関係ホース 

＜＜３３次次元元ブブロローー成成形形品品＞＞  ＜＜ブブロローー成成形形品品＞＞  

ダクト ダクトエア クーラー関係ホース 
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

セイサクショ

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

光光学学設設計計・・開開発発・・生生産産をを社社内内一一貫貫体体制制 ～～ 透透明明成成形形品品・・導導光光板板・・導導光光棒棒（（ラライイトトガガイイドド））

当社は【静電気防止剤】の製造・販売を目的に１９５６年に創業いたしました。

透明樹脂成形品事業は、静電防止コーティングを施す基材（アナログメーターカバー等）の内製化からスタート、

付加価値の高い光学透明成形品へとシフトし、ＱＣＤの向上を図りながら今日まで発展してきました。

液晶ディスプレイ用導光板、複合機読み取り光源用導光棒など品質における高い要求に応えるべく、光学設計・

金型製造・小型から大型成形機による生産と社内一貫体制が整っています。

また、２０１１年にタイ国チョンブリ県に工場を設立、 年に同パトンタニ県に移転し、グローバルな生産・供給

に対応が可能です。

埼玉工場、タイ工場ともにクリーンルーム内に透明樹脂専用成形機を配備した設備・環境を整えています。

レンズ、導光板・導光棒（ライトガイド）などを含む透明樹脂成形品をご検討の際は是非ご用命ください。

ラライイトトガガイイドドななののにに光光がが流流れれるる。。 大大型型成成形形機機対対応応ククリリーーンンルルーームム 各各種種製製品品（（薄薄肉肉・・厚厚肉肉・・大大型型成成型型可可））

流流光光棒棒のの動動画画をを でで配配信信中中

ココルルココーートト ：：

【設備概要】

成形用クリーンルーム （埼玉工場、タイ工場）

各種射出成形機 ： 国内（ トン～ トン） 全 台 タイ工場（ トン～ トン）全 台

測定機 ： 非接触画像測定機、二次元色彩輝度計、輝度ムラ計

⚫ 

⚫ 
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流流光光棒棒のの動動画画をを でで配配信信中中

ココルルココーートト ：：

【設備概要】

成形用クリーンルーム （埼玉工場、タイ工場）

各種射出成形機 ： 国内（ トン～ トン） 全 台 タイ工場（ トン～ トン）全 台

測定機 ： 非接触画像測定機、二次元色彩輝度計、輝度ムラ計

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

トウヨウ ジ ュ シ

ウウエエルルドド部部のの強強度度アアッッププ！！変変形形防防止止！！「「タタフフウウエエルルドド成成形形法法」」

カカーーボボンンフファァイイババーー強強化化樹樹脂脂ななどどのの射射出出成成型型品品にに発発生生すするるウウエエルルドド強強度度低低下下をを改改善善すするる！！

ＬＬＣＣＰＰななどどののフファァイイババーー強強化化樹樹脂脂成成型型品品ののウウエエルルドド部部分分のの強強度度不不足足をを解解消消！！

フフィィララーー強強化化樹樹脂脂ののウウエエルルドドにによよるる変変形形、、表表面面凹凹凸凸をを解解消消！！

新射出成形技術「タフウエルド成形法」は、型内バルブにより樹脂の流動

方向を反転させることで、ウエルド部分のフィラー配向を制御する技術です。

樹脂接合部分を改良し、スキン層の多層化や樹脂に充填されたフィラーに

よる強度、外観の欠陥を解消します。

特長

（１） などのウウエエルルドド強強度度の低い分子構造を持つプラスチック成形品の強度アップ ⇒強強度度 約約５５倍倍 をを実実現現

（２）ガラス繊維、カーボンファイバー等、繊繊維維補補強強樹樹脂脂の成形品のウエルド強度アップ ⇒強強度度 約約３３倍倍 をを実実現現

（３）ウエルド面の繊維配向、樹脂応力集中による変変形形、、寸寸法法変変化化のの改改善善

⚫ 

⚫ 

応用例

品名：グリップリング２００φ

（微細部品、薄化半導体、フィルム

基板等の熱処理工程用）

材質：３００℃耐熱ＬＣＰ樹脂

特徴：シリコン粘着フィルム、

ポリイミド粘着フィルム

を リングで保持、粘

着固定した部品を半田

リフロー炉で熱処理

タタフフウウエエルルドド成成形形法法 一一般般射射出出成成形形法法

樹樹脂脂流流動動 タタテテ断断面面 樹樹脂脂流流動動 タタテテ断断面面

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

タ イ セ イ

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

トウヨウ ジ ュ シ

ウウエエルルドド部部のの強強度度アアッッププ！！変変形形防防止止！！「「タタフフウウエエルルドド成成形形法法」」

カカーーボボンンフファァイイババーー強強化化樹樹脂脂ななどどのの射射出出成成型型品品にに発発生生すするるウウエエルルドド強強度度低低下下をを改改善善すするる！！

ＬＬＣＣＰＰななどどののフファァイイババーー強強化化樹樹脂脂成成型型品品ののウウエエルルドド部部分分のの強強度度不不足足をを解解消消！！

フフィィララーー強強化化樹樹脂脂ののウウエエルルドドにによよるる変変形形、、表表面面凹凹凸凸をを解解消消！！

新射出成形技術「タフウエルド成形法」は、型内バルブにより樹脂の流動

方向を反転させることで、ウエルド部分のフィラー配向を制御する技術です。

樹脂接合部分を改良し、スキン層の多層化や樹脂に充填されたフィラーに

よる強度、外観の欠陥を解消します。

特長

（１） などのウウエエルルドド強強度度の低い分子構造を持つプラスチック成形品の強度アップ ⇒強強度度 約約５５倍倍 をを実実現現

（２）ガラス繊維、カーボンファイバー等、繊繊維維補補強強樹樹脂脂の成形品のウエルド強度アップ ⇒強強度度 約約３３倍倍 をを実実現現

（３）ウエルド面の繊維配向、樹脂応力集中による変変形形、、寸寸法法変変化化のの改改善善

⚫ 

⚫ 

応用例

品名：グリップリング２００φ

（微細部品、薄化半導体、フィルム

基板等の熱処理工程用）

材質：３００℃耐熱ＬＣＰ樹脂

特徴：シリコン粘着フィルム、

ポリイミド粘着フィルム

を リングで保持、粘

着固定した部品を半田

リフロー炉で熱処理

タタフフウウエエルルドド成成形形法法 一一般般射射出出成成形形法法

樹樹脂脂流流動動 タタテテ断断面面 樹樹脂脂流流動動 タタテテ断断面面

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

タ イ セ イ

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（樹脂・ゴム成型加工）

成形技術の向上と新規事業への挑戦で、さらなる社会貢献を目指します。

⚫ 

⚫ 

「「 PP、、 PA ココルルゲゲーートト 」」

 呼径： 3φ～36φ

 多彩なサイズ展開

 スリットの有無

 各色、防鼠、肉厚品

絶絶縁縁ススリリーーブブ、、カカププララカカババーー

保護キャップ

絶縁効果、グリップ性向上

防塵、幅広い汎用性

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

ニッシン カ セ イ

精精密密樹樹脂脂成成形形でで ““世世界界ををリリーードド””

イインンササーートト成成形形品品 リリーードドフフレレーームム成成形形品品 封封止止成成形形品品

小小型型・・超超精精密密成成形形部部品品 光光通通信信用用部部品品

⚫ 

⚫ 

ＭＭＴＴフフェェルルーールル ＭＭＰＰＯＯココネネククタタ
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埼玉の技（樹脂・ゴム成型加工）

成形技術の向上と新規事業への挑戦で、さらなる社会貢献を目指します。

⚫ 

⚫ 

「「 PP、、 PA ココルルゲゲーートト 」」

 呼径： 3φ～36φ

 多彩なサイズ展開

 スリットの有無

 各色、防鼠、肉厚品

絶絶縁縁ススリリーーブブ、、カカププララカカババーー

保護キャップ

絶縁効果、グリップ性向上

防塵、幅広い汎用性

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

ニッシン カ セ イ

精精密密樹樹脂脂成成形形でで ““世世界界ををリリーードド””

イインンササーートト成成形形品品 リリーードドフフレレーームム成成形形品品 封封止止成成形形品品

小小型型・・超超精精密密成成形形部部品品 光光通通信信用用部部品品

⚫ 

⚫ 

ＭＭＴＴフフェェルルーールル ＭＭＰＰＯＯココネネククタタ
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 
ホ ッ カンコウギョウ

 

『『技技術術力力 １１級級技技能能士士 ががつつくくりりああげげたた製製品品』』

航航空空・・宇宇宙宙かからら家家庭庭ままででああららゆゆるるＦＦＲＲＰＰ製製品品製製造造
 

昭和４２年創業以来、無限の可能性を持つ強化プラス

チック（ＦＲＰ）製造を主体に熱可塑インジェクショ

ン等、より優れた製品を顧客第一で提供して参りまし

た。当社の特徴は、ものづくりのエキスパート１級技

能士達が中心になりＩＳＯを取得しております。提案

型創造企業として、あらゆる成形法を駆使、設計・型・

製品・施工まで一貫した生産体制で、最高の品質と納

期厳守で、お客様の絶大な信頼を大切にし、社会に貢

献しております。

 

無限の世界 は強化材の各種（カーボン･ア

ラミド・ガラス等）と樹脂の各種（エポキシ・

フェノール･ポリエステル等）との組み合わせ

及び成形法の選択により製造されます。半世紀

の歴史が培った１級技能士の技術力が最適の

品質･組み合わせを提供致します。

 

 

 

ＦＦＲＲＰＰのの特特徴徴ででああるる軽軽量量化化・・高高強強度度・・耐耐蝕蝕性性・・耐耐侯侯性性・・デデザザイインン性性をを最最大大限限生生かかしし、、環環境境にに配配慮慮ししたた

ああららゆゆるる製製品品開開発発にに挑挑戦戦しし続続けけてておおりりまますす。。  

  

⚫ 

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

プ ラ モ

高高精精度度・・高高強強度度のの樹樹脂脂成成形形品品をを得得意意ととししてておおりりまますす

⚫ 

・ 等のスーパーエンプラ樹脂成形や、

ネジ抜き金型等の複雑形状を得意としております。

難難加加工工のの射射出出成成形形へへのの対対応応がが可可能能でですす

指定グレード材料を より樹脂ブロック化しご提供し

ます。短納期・小ロット・低価格が利点です。

・量産を想定した材料グレードで製品評価や試作検証

を行いたいニーズにお応えいたします。

射射出出圧圧縮縮成成形形にによよるるブブロロッッククををごご提提供供ししまますす

ウウェェルルドド強強度度改改善善成成形形・・ 工工法法

独自の射出圧縮技術「ＩＭＭ工法」にて、繊維

強化樹脂の配向を制御してウェルドラインを

改善します。

・ウェルドラインの強度低下を改善

｢採用事例｣

ベアリング保持器

繊維配向操作引張強度比較

独自の射出圧縮成形「ＩＭＰ工法」により 厚肉

成形品等のしつこいボイドを抑えます。

・繰り返し衝撃を受ける部品への強度向上

・個体差による強度不安定の解消

｢採用事例｣

ショックアブソーバーロッドのキャップ

ボボイイドドレレスス成成形形・・ 工工法法

通常成形品 ボイドあり 工法成形品
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埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

 
ホ ッ カンコウギョウ

 

『『技技術術力力 １１級級技技能能士士 ががつつくくりりああげげたた製製品品』』

航航空空・・宇宇宙宙かからら家家庭庭ままででああららゆゆるるＦＦＲＲＰＰ製製品品製製造造
 

昭和４２年創業以来、無限の可能性を持つ強化プラス

チック（ＦＲＰ）製造を主体に熱可塑インジェクショ

ン等、より優れた製品を顧客第一で提供して参りまし

た。当社の特徴は、ものづくりのエキスパート１級技

能士達が中心になりＩＳＯを取得しております。提案

型創造企業として、あらゆる成形法を駆使、設計・型・

製品・施工まで一貫した生産体制で、最高の品質と納

期厳守で、お客様の絶大な信頼を大切にし、社会に貢

献しております。

 

無限の世界 は強化材の各種（カーボン･ア

ラミド・ガラス等）と樹脂の各種（エポキシ・

フェノール･ポリエステル等）との組み合わせ

及び成形法の選択により製造されます。半世紀

の歴史が培った１級技能士の技術力が最適の

品質･組み合わせを提供致します。

 

 

 

ＦＦＲＲＰＰのの特特徴徴ででああるる軽軽量量化化・・高高強強度度・・耐耐蝕蝕性性・・耐耐侯侯性性・・デデザザイインン性性をを最最大大限限生生かかしし、、環環境境にに配配慮慮ししたた

ああららゆゆるる製製品品開開発発にに挑挑戦戦しし続続けけてておおりりまますす。。  

  

⚫ 

埼玉の技（樹脂・ゴム成形加工）

プ ラ モ

高高精精度度・・高高強強度度のの樹樹脂脂成成形形品品をを得得意意ととししてておおりりまますす

⚫ 

・ 等のスーパーエンプラ樹脂成形や、

ネジ抜き金型等の複雑形状を得意としております。

難難加加工工のの射射出出成成形形へへのの対対応応がが可可能能でですす

指定グレード材料を より樹脂ブロック化しご提供し

ます。短納期・小ロット・低価格が利点です。

・量産を想定した材料グレードで製品評価や試作検証

を行いたいニーズにお応えいたします。

射射出出圧圧縮縮成成形形にによよるるブブロロッッククををごご提提供供ししまますす

ウウェェルルドド強強度度改改善善成成形形・・ 工工法法

独自の射出圧縮技術「ＩＭＭ工法」にて、繊維

強化樹脂の配向を制御してウェルドラインを

改善します。

・ウェルドラインの強度低下を改善

｢採用事例｣

ベアリング保持器

繊維配向操作引張強度比較

独自の射出圧縮成形「ＩＭＰ工法」により 厚肉

成形品等のしつこいボイドを抑えます。

・繰り返し衝撃を受ける部品への強度向上

・個体差による強度不安定の解消

｢採用事例｣

ショックアブソーバーロッドのキャップ

ボボイイドドレレスス成成形形・・ 工工法法

通常成形品 ボイドあり 工法成形品
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潤
滑
剤

埼玉の技（テープ・フィルム）

キョウドウギ ケ ン カ ガ ク

（コネクテッドカー・ ）向け 基板材料 液晶ポリマー（ ）フィルム「 」

低誘電、低誘電正接といった優れた電気特性に加え、低吸水や耐熱、成形性も兼ね備える は高速通信

に欠かせない樹脂材料。流動方向の線膨張率は金属並みで、フレキシブルプリント基板（ ）用途では銅箔と

の相性に優れ、次世代高速通信 や車のミリ波レーダー用のアンテナ等の 用途が見込まれている。

当社は、独自の成膜技術で、 の特徴である溶融状態で配向する性質を除去するため、溶融成形ではなく

溶溶液液キキャャスストト法法（（溶溶媒媒をを用用いいたた成成形形））を用いた技術で難しいと言われていたフィルム化を実現しました！

液液晶晶ポポリリママーーフフィィルルムム「「 」」 液液晶晶ポポリリママーーフフィィルルムム「「 」」構構成成

特特徴徴

・低誘電特性を有する を 向け の絶縁材として使用。既存品より 以以上上低低いい誘電特性を有する。

・銅箔上で成膜することで接着剤を必要とせず、ダイレクトコーティング法により従従来来のの 倍倍強固に接着。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（潤滑剤）

『『ＤＤＰＰＦＦののデデポポジジッットト除除去去専専用用ククリリーーナナーー』』

スーパーディーゼルクリーナー（ＳＤＣ）はディーゼル車の燃料タンクに注油するだけでディーゼル粒子状物質減

少装置（ＤＰＦ）に付着したデポジットと燃料噴射インジェクターを同時に洗浄することができエンジン燃焼効率を

向上 燃費の改善 白煙低減 等の効果により本来のエンジン状態に近づけます。

◆◆◆◆ススーーパパーーデディィゼゼルルククリリーーナナーー◆◆◆◆ ＤＤＰＰＦＦにに付付着着ししたたデデポポジジッットトのの改改善善

・ＤＰＦデポジット除去 フィルターに付着したデポジットはＳＤＣ注油により従来より燃えやすく

・インジェクターの洗浄 なった煤と共に燃焼し剥がれ落ち目詰まりが解消される。

再再生生イインンタターーババルルのの改改善善 イインンジジェェククタターーのの改改善善 燃燃費費改改善善

ＤＰＦに詰まった煤を燃やして排除することを再生という。センサーで煤量を監視して多くなると自動的に再生を

行います。ＳＤＣ注油により煤が溜まりにくくなり再生回数が減少し再生時間の短縮等の改善につながる。

⚫ 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（テープ・フィルム）

キョウドウギ ケ ン カ ガ ク

（コネクテッドカー・ ）向け 基板材料 液晶ポリマー（ ）フィルム「 」

低誘電、低誘電正接といった優れた電気特性に加え、低吸水や耐熱、成形性も兼ね備える は高速通信

に欠かせない樹脂材料。流動方向の線膨張率は金属並みで、フレキシブルプリント基板（ ）用途では銅箔と

の相性に優れ、次世代高速通信 や車のミリ波レーダー用のアンテナ等の 用途が見込まれている。

当社は、独自の成膜技術で、 の特徴である溶融状態で配向する性質を除去するため、溶融成形ではなく

溶溶液液キキャャスストト法法（（溶溶媒媒をを用用いいたた成成形形））を用いた技術で難しいと言われていたフィルム化を実現しました！

液液晶晶ポポリリママーーフフィィルルムム「「 」」 液液晶晶ポポリリママーーフフィィルルムム「「 」」構構成成

特特徴徴

・低誘電特性を有する を 向け の絶縁材として使用。既存品より 以以上上低低いい誘電特性を有する。

・銅箔上で成膜することで接着剤を必要とせず、ダイレクトコーティング法により従従来来のの 倍倍強固に接着。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（潤滑剤）

『『ＤＤＰＰＦＦののデデポポジジッットト除除去去専専用用ククリリーーナナーー』』

スーパーディーゼルクリーナー（ＳＤＣ）はディーゼル車の燃料タンクに注油するだけでディーゼル粒子状物質減

少装置（ＤＰＦ）に付着したデポジットと燃料噴射インジェクターを同時に洗浄することができエンジン燃焼効率を

向上 燃費の改善 白煙低減 等の効果により本来のエンジン状態に近づけます。

◆◆◆◆ススーーパパーーデディィゼゼルルククリリーーナナーー◆◆◆◆ ＤＤＰＰＦＦにに付付着着ししたたデデポポジジッットトのの改改善善

・ＤＰＦデポジット除去 フィルターに付着したデポジットはＳＤＣ注油により従来より燃えやすく

・インジェクターの洗浄 なった煤と共に燃焼し剥がれ落ち目詰まりが解消される。

再再生生イインンタターーババルルのの改改善善 イインンジジェェククタターーのの改改善善 燃燃費費改改善善

ＤＰＦに詰まった煤を燃やして排除することを再生という。センサーで煤量を監視して多くなると自動的に再生を

行います。ＳＤＣ注油により煤が溜まりにくくなり再生回数が減少し再生時間の短縮等の改善につながる。

⚫ 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（テープ・フィルム）

ミ ツ イス ミ ト モキンゾクコウザンシンド ウ

““貼貼るる亜亜鉛鉛めめっっきき””亜亜鉛鉛防防食食材材料料「「ＺＺＡＡＰＰテテーーププ シシーールル」」

亜鉛による犠牲防食作用と被覆防食性能を持ち合わせた防食材料で異種金属腐食対策にも効果あり。

自動車分野から一般構造物、屋外建築物まで幅広い用途で実績あり。

 製製品品 亜亜鉛鉛のの防防食食効効果果

の亜鉛箔と導電性を持たせた粘着材で構成 亜鉛の犠牲防食作用により鋼材の腐食進行を抑えている

された亜鉛めっき同等の性能を実現した金属テープ 【条件】水道水浸漬 ※水分を介して一定範囲まで効果が及んでいる

 用用途途例例

鋼材素地どうしの接触部に シールを挟み込むことで、異種金属腐食及び隙間腐食への対策

⚫ 

⚫ 

亜鉛

こ
こ
に
出
典
を
記
載
し
ま
す
。

シシーールル

ここここにに

出出典典をを

記記載載しし

まますす。。

埼玉の技（テープ・フィルム）

『『最最新新ののププレレスス加加工工機機、、レレーーザザ加加工工機機をを併併用用ししたた化化成成品品精精密密加加工工』』

【自社の 】

では材料のスリット加工、ラミネート加工、プレス加工、検査、梱包まで社内で一貫して対応できる仕組み

を構築しております。更に技術開発等にも力を入れており、お客様と共同で新しい分野にチャレンジし続けてお

ります。また、中国にも生産拠点があり、お客様の要望に合わせて生産・納品することが可能です。

【弊社の特徴】

１．画像検査機・・・高性能ラインスキャンカメラによりキズ、異物等のインライン検知が可能（自社オリジナル）

２．カメラ付きプレス機・・・ターゲットを基準とし縦、横、左右方向にアライメントすることで高精度の加工を実現

３．レーザ加工機（ロール加工対応型）・・・型なしでロールの連続加工、印刷品、積層構造部品の加工が可能

【設備及び例】

画像検査機 カメラ付プレス機 レーザ加工機

画像検査（検査画像例） カメラ付プレス（加工品例） 機器（ ）

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（テープ・フィルム）

ミ ツ イス ミ ト モキンゾクコウザンシンド ウ

““貼貼るる亜亜鉛鉛めめっっきき””亜亜鉛鉛防防食食材材料料「「ＺＺＡＡＰＰテテーーププ シシーールル」」

亜鉛による犠牲防食作用と被覆防食性能を持ち合わせた防食材料で異種金属腐食対策にも効果あり。

自動車分野から一般構造物、屋外建築物まで幅広い用途で実績あり。

 製製品品 亜亜鉛鉛のの防防食食効効果果

の亜鉛箔と導電性を持たせた粘着材で構成 亜鉛の犠牲防食作用により鋼材の腐食進行を抑えている

された亜鉛めっき同等の性能を実現した金属テープ 【条件】水道水浸漬 ※水分を介して一定範囲まで効果が及んでいる

 用用途途例例

鋼材素地どうしの接触部に シールを挟み込むことで、異種金属腐食及び隙間腐食への対策

⚫ 

⚫ 

亜鉛

こ
こ
に
出
典
を
記
載
し
ま
す
。

シシーールル

ここここにに

出出典典をを

記記載載しし

まますす。。

埼玉の技（テープ・フィルム）

『『最最新新ののププレレスス加加工工機機、、レレーーザザ加加工工機機をを併併用用ししたた化化成成品品精精密密加加工工』』

【自社の 】

では材料のスリット加工、ラミネート加工、プレス加工、検査、梱包まで社内で一貫して対応できる仕組み

を構築しております。更に技術開発等にも力を入れており、お客様と共同で新しい分野にチャレンジし続けてお

ります。また、中国にも生産拠点があり、お客様の要望に合わせて生産・納品することが可能です。

【弊社の特徴】

１．画像検査機・・・高性能ラインスキャンカメラによりキズ、異物等のインライン検知が可能（自社オリジナル）

２．カメラ付きプレス機・・・ターゲットを基準とし縦、横、左右方向にアライメントすることで高精度の加工を実現

３．レーザ加工機（ロール加工対応型）・・・型なしでロールの連続加工、印刷品、積層構造部品の加工が可能

【設備及び例】

画像検査機 カメラ付プレス機 レーザ加工機

画像検査（検査画像例） カメラ付プレス（加工品例） 機器（ ）

⚫ 

⚫ 
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樹
脂
マ
グ
ネ
ッ
ト

埼玉の技（ガスケット）

コウギョウ

『『環環境境ににややささししいいリリササイイククルルＢＢＳＳジジョョイインントトシシーートトややシシススココメメタタルルをを生生産産』』

「新しい価値を”和紙の技術で”」をモットーに、様々な特殊機能紙を開発・生産・販売しております。

用の断断熱熱・・放放熱熱材材、非常に安価なオオイイルルシシーートト、国内トップシェアのビビーータターーシシーートト、環境にやさしいリリササイイクク

ルルＢＢＳＳジジョョイインントトシシーートト、繊維入りゴムバインダータイプのシシススココメメタタルルなど、国内の全自動車メーカーはじめ、

様々な産業のお客様にご使用いただいております。

１１．．リリササイイククルルＢＢＳＳジジョョイインントトシシーートト

弊社はお客様にシートを販売し、お客様は打抜き加工をします。

お客様で産業廃棄物として処分していた中抜きや端材を回収し、

再生原料として新原料と配合することにより、リサイクルＢＳジョ

イントシートが生産されます。

リサイクルＢＳジョイントシートは一般物性やシール性において

リサイクルの影響はほとんど受けず、他のジョイントシートと同等

の性能をもったココスストトにに優優れれ、、環環境境ににややささししいい製製品品です。

２２シシススココメメタタルル

シスコメタルの特長は、表面材が「繊維入り」であることです。

繊維が入っているためトルクダウンが良好、表面材を厚くできる

ため、フランジ面が粗かったり、鋳巣や段差があってもシシーールル性性

がが良良好好です。

また、表面材を単独で製造（抄造）するため、表面材を必要な

部分にだけ貼る「後貼り｣ができます。これにより、表面材や芯材

のリリササイイククルルもも可可能能です。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

ｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄ

リリササイイククルルリリササイイククルル のの流流れれのの流流れれ 例例例例

一一次次

粉粉砕砕

一一次次

粉粉砕砕

二二次次

粉粉砕砕

二二次次

粉粉砕砕

再再生生原原料料再再生生原原料料

原原料料再再生生設設備備原原料料再再生生設設備備

脱脱水水

乾乾燥燥

原原料料調調製製 抄抄造造

カカレレンンダダーーロローールル

新新
原原料料

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

ｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄ

シスコメタルの構成シスコメタルの構成

芯芯材材芯芯材材

固固着着防防止止剤剤（（必必要要にに応応じじてて））固固着着防防止止剤剤（（必必要要にに応応じじてて））

表表面面材材
（（繊繊維維入入りりゴゴムムババイインンダダーータタイイププ））

表表面面材材
（（繊繊維維入入りりゴゴムムババイインンダダーータタイイププ））

接接着着剤剤接接着着剤剤

埼玉の技（樹脂マグネット）

色々な磁石が作れます。「射出成形」なら。

期待される応用分野

車載モータ・センサー 、各種磁気センサー 、エンコーダー微細ピッチ 、情報機器マグネットローラー等

⚫⚫ 

⚫⚫ 

⚫⚫ 

極数を自由に設定 多極着磁

外径 φ 極着磁 以以下下 狭狭ピピッッチチ

製品写真 磁力のイメージ図

上面 平面

着磁の例

側面着磁

の例

セセンンササーー用用ママググネネッットト

複雑な極配置を、シミュレーションにより最適化。

解析 実測

製品写真 マグロール

複複雑雑なな極極配配置置もも実実現現

磁場解析から量産まで対応

※磁場解析とは－材料特性（異
方性・等方性）、特性、磁化方法
（ラジアル・極異方）から製品の最
適化を行う。

ラジアル 極異方

製品が完成までの流れ

磁場解析
↓

材料選定・コスト算出
↓

金型設計・製作
↓

射出成形
↓

製品評価
↓

お客様へ

構想段階では切削でコスト削減

ボンドマグネットの素材から削り出すことで、金型費を削減



71

鍛
造

塗
装
・
表
面
処
理

樹
脂
・
ゴ
ム
成
形
加
工

Ｉ
Ｔ
・
ソ
フ
ト
ウ
ェ
ア

概
要
の
み

電
気
・
電
子
部
品

部
品
リ
サ
イ
ク
ル

自
動
車
部
品

粉
末
冶
金

プ
レ
ス
・
曲
げ
加
工

ガ
ス
ケ
ッ
ト

埼玉の技（ガスケット）

コウギョウ

『『環環境境ににややささししいいリリササイイククルルＢＢＳＳジジョョイインントトシシーートトややシシススココメメタタルルをを生生産産』』

「新しい価値を”和紙の技術で”」をモットーに、様々な特殊機能紙を開発・生産・販売しております。

用の断断熱熱・・放放熱熱材材、非常に安価なオオイイルルシシーートト、国内トップシェアのビビーータターーシシーートト、環境にやさしいリリササイイクク

ルルＢＢＳＳジジョョイインントトシシーートト、繊維入りゴムバインダータイプのシシススココメメタタルルなど、国内の全自動車メーカーはじめ、

様々な産業のお客様にご使用いただいております。

１１．．リリササイイククルルＢＢＳＳジジョョイインントトシシーートト

弊社はお客様にシートを販売し、お客様は打抜き加工をします。

お客様で産業廃棄物として処分していた中抜きや端材を回収し、

再生原料として新原料と配合することにより、リサイクルＢＳジョ

イントシートが生産されます。

リサイクルＢＳジョイントシートは一般物性やシール性において

リサイクルの影響はほとんど受けず、他のジョイントシートと同等

の性能をもったココスストトにに優優れれ、、環環境境ににややささししいい製製品品です。

２２シシススココメメタタルル

シスコメタルの特長は、表面材が「繊維入り」であることです。

繊維が入っているためトルクダウンが良好、表面材を厚くできる

ため、フランジ面が粗かったり、鋳巣や段差があってもシシーールル性性

がが良良好好です。

また、表面材を単独で製造（抄造）するため、表面材を必要な

部分にだけ貼る「後貼り｣ができます。これにより、表面材や芯材

のリリササイイククルルもも可可能能です。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

ｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄ

リリササイイククルルリリササイイククルル のの流流れれのの流流れれ 例例例例

一一次次

粉粉砕砕

一一次次

粉粉砕砕

二二次次

粉粉砕砕

二二次次

粉粉砕砕

再再生生原原料料再再生生原原料料

原原料料再再生生設設備備原原料料再再生生設設備備

脱脱水水

乾乾燥燥

原原料料調調製製 抄抄造造

カカレレンンダダーーロローールル

新新
原原料料

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

中中抜抜きき

端端材材

ｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄｶｶﾞ゙ｽｽｹｹｯｯﾄﾄ

シスコメタルの構成シスコメタルの構成

芯芯材材芯芯材材

固固着着防防止止剤剤（（必必要要にに応応じじてて））固固着着防防止止剤剤（（必必要要にに応応じじてて））

表表面面材材
（（繊繊維維入入りりゴゴムムババイインンダダーータタイイププ））

表表面面材材
（（繊繊維維入入りりゴゴムムババイインンダダーータタイイププ））

接接着着剤剤接接着着剤剤

埼玉の技（樹脂マグネット）

色々な磁石が作れます。「射出成形」なら。

期待される応用分野

車載モータ・センサー 、各種磁気センサー 、エンコーダー微細ピッチ 、情報機器マグネットローラー等

⚫⚫ 

⚫⚫ 

⚫⚫ 

極数を自由に設定 多極着磁

外径 φ 極着磁 以以下下 狭狭ピピッッチチ

製品写真 磁力のイメージ図

上面 平面

着磁の例

側面着磁

の例

セセンンササーー用用ママググネネッットト

複雑な極配置を、シミュレーションにより最適化。

解析 実測

製品写真 マグロール

複複雑雑なな極極配配置置もも実実現現

磁場解析から量産まで対応

※磁場解析とは－材料特性（異
方性・等方性）、特性、磁化方法
（ラジアル・極異方）から製品の最
適化を行う。

ラジアル 極異方

製品が完成までの流れ

磁場解析
↓

材料選定・コスト算出
↓

金型設計・製作
↓

射出成形
↓

製品評価
↓

お客様へ

構想段階では切削でコスト削減

ボンドマグネットの素材から削り出すことで、金型費を削減



塗
装
・
表
面
処
理

樹
脂
・
ゴ
ム
成
形
加
工

Ｉ
Ｔ
・
ソ
フ
ト
ウ
ェ
ア

概
要
の
み

テ
ー
プ
・
フ
ィ
ル
ム

部
品
リ
サ
イ
ク
ル

自
動
車
部
品

粉
末
冶
金

プ
レ
ス
・
曲
げ
加
工

72

電
気
・
電
子
部
品

埼玉の技（電気・電子部品）

『 電動化の裾野を広げる活動を推進しています！ 』
当社では、「車載用汎用モータコントローラ 」を中心に、車両の電動化に必要な各

種モータや電動アクチュエータなど関連部品を、調達・販売しています。モビリティ・建機・農

機・特装車・発電機などをはじめとする各分野での電動化についてトータルサポート致します。

主な取扱いメーカー

モータベンチ

負荷モータのブレーキにより供試モータの能力を確認するための試験設備

です。この設備でコントローラのモータセッティングを実施することがで

きます。その他用途向けに、受託試験や設備貸出も可能です。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

イシズエデ ン セ ン

接接着着力力のの高高温温保保持持性性アアッッププ！！～～新新型型エエナナメメルル線線をを開開発発～～

接着力の高温保持力に優れた「セルフボンディング・ポリイミドエナメル線 」の製品化に成功！

＜特性＞

ポリイミドエナメル線の耐熱性を損なわずに、しかも ℃で接着ができ、その接着力は ℃まで良く保持され

るなど、接着力の高温保持性に優れた製品化を実現したものである。接着力の高温保持性に優れた耐熱セル

フボンディング・ポリイミド線グレードとなっている。

＜ 構造＞

　　　セルフボンディング層
　　　（耐熱接着樹脂被膜　標準厚さ　7μ）

        絶縁層
         （ポリイミド樹脂被膜　標準厚さ　15μ）

導体

＜接着強度温度特性・接着保持力温度特性 グラフ＞

周囲温度 170℃ 180℃ 190℃ 200℃ 210℃

接着力（ｇｆ） ○ ○ ○ ○ ○

220℃ 230℃ 240℃ 250℃ 260℃

○ ○ ○ ○ ×

高温下での接着保持力　　（一次接着：ヘリカル巻、180℃×10分）

接着保持力温度特性（各温度×10分）

多重塗装エナメル線として用いる場合、接着用樹脂組成分として適切な素材が少なく、組み合わせる樹脂組成

物によっては、ポリイミドエナメル線が持っている高い耐熱性を損なう難点があった。これまでもポリイミド系樹脂

組成物を接着層に用いたセルフボンディングエナメル線は報告されているが、接着に ℃以上の高温度で加

熱する必要があり、広く利用されるまでには至っていない。今回開発した製品は、こうした課題をクリアしており

今後、多岐にわたるニーズが期待できる。

 
⚫ 

「セルフボンディング・ポリイミドエナメル

線 」の構造は、銅・合金線など

の導体を絶縁層とセルフボンディング

層で被覆した形となっている。
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埼玉の技（電気・電子部品）

『 電動化の裾野を広げる活動を推進しています！ 』
当社では、「車載用汎用モータコントローラ 」を中心に、車両の電動化に必要な各

種モータや電動アクチュエータなど関連部品を、調達・販売しています。モビリティ・建機・農

機・特装車・発電機などをはじめとする各分野での電動化についてトータルサポート致します。

主な取扱いメーカー

モータベンチ

負荷モータのブレーキにより供試モータの能力を確認するための試験設備

です。この設備でコントローラのモータセッティングを実施することがで

きます。その他用途向けに、受託試験や設備貸出も可能です。

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

イシズエデ ン セ ン

接接着着力力のの高高温温保保持持性性アアッッププ！！～～新新型型エエナナメメルル線線をを開開発発～～

接着力の高温保持力に優れた「セルフボンディング・ポリイミドエナメル線 」の製品化に成功！

＜特性＞

ポリイミドエナメル線の耐熱性を損なわずに、しかも ℃で接着ができ、その接着力は ℃まで良く保持され

るなど、接着力の高温保持性に優れた製品化を実現したものである。接着力の高温保持性に優れた耐熱セル

フボンディング・ポリイミド線グレードとなっている。

＜ 構造＞

　　　セルフボンディング層
　　　（耐熱接着樹脂被膜　標準厚さ　7μ）

        絶縁層
         （ポリイミド樹脂被膜　標準厚さ　15μ）

導体

＜接着強度温度特性・接着保持力温度特性 グラフ＞

周囲温度 170℃ 180℃ 190℃ 200℃ 210℃

接着力（ｇｆ） ○ ○ ○ ○ ○

220℃ 230℃ 240℃ 250℃ 260℃

○ ○ ○ ○ ×

高温下での接着保持力　　（一次接着：ヘリカル巻、180℃×10分）

接着保持力温度特性（各温度×10分）

多重塗装エナメル線として用いる場合、接着用樹脂組成分として適切な素材が少なく、組み合わせる樹脂組成

物によっては、ポリイミドエナメル線が持っている高い耐熱性を損なう難点があった。これまでもポリイミド系樹脂

組成物を接着層に用いたセルフボンディングエナメル線は報告されているが、接着に ℃以上の高温度で加

熱する必要があり、広く利用されるまでには至っていない。今回開発した製品は、こうした課題をクリアしており

今後、多岐にわたるニーズが期待できる。

 
⚫ 

「セルフボンディング・ポリイミドエナメル

線 」の構造は、銅・合金線など

の導体を絶縁層とセルフボンディング

層で被覆した形となっている。
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埼玉の技（電気・電子部品）

セイコウセッテンキンゾク

「「ココンンタタククトトププロローーブブ＆＆電電気気接接点点・・電電気気接接触触子子＆＆銀銀ロローー付付ははおお任任せせ下下ささいい」」

各種電気接点 コンタクトプローブ

・微小電流用（貴金属合金）～大電流用 （電解研磨） （砥石研磨）

（ 合金）まで幅広くラインアップ。 ・特殊形状、小ロットを得意とします。

・ローズ対応はもとより、今では希少価値と ・タングステンを得意としますが、他の材料も

なった ｇＣｄＯ接点も扱っています。 ご相談下さい。

電気抵抗 銀ロー付 トーチ（ガスバーナー）銀ロー付

・カーボン電極による加熱方式です。 ・ガスバーナーによる加熱方式です。

・部材金属の鈍りを抑える事が可能です。 ・小ロット、複雑形状に適しています。

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

高性能ワイヤーハーネスはお任せ下さい！

レレーースス用用車車載載ハハーーネネススかかららセセンンササ・・計計測測用用、、制制御御用用等等、、各各種種ワワイイヤヤーーハハーーネネスス及及びびユユニニッットト製製作作 

設設計計かからら部部材材調調達達、、完完成成、、検検査査ままでで全全ててのの工工程程ををごご提提供供いいたたししまますす。。 
＜＜ワワイイヤヤーーハハーーネネスス＞＞

■業種

モータースポーツ用ワイヤーハーネス・電装品の

組立製造、各種製品開発設計の支援業

■内容

当社は、レースカテゴリー中の最高峰となる

（ 輪）、 （ 輪）クラス等、過酷な条件で

使用される車両向けのワイヤーハーネスを製造し

ています。 また、それら製品の仕様決定に際し、

時々の要望に応じた提案業務等も行っています。

これらレース車両は毎年仕様が変化する他、レースシーズン中にも急遽の仕様変更等が頻繁に行われて

おり、それらに迅速な対応を行いつつ、品質維持、ご要望納期厳守を目標に、日々の活動を行っております。

＜＜制制御御ユユニニッットト、、各各種種製製品品開開発発＞＞

各種制御ユニットの

デザイン立ち上げから

構造検討、各種製品

開発支援、さらに製造

組立まで一貫した技術

支援サービスを提供

しています。

⚫ 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（電気・電子部品）

セイコウセッテンキンゾク

「「ココンンタタククトトププロローーブブ＆＆電電気気接接点点・・電電気気接接触触子子＆＆銀銀ロローー付付ははおお任任せせ下下ささいい」」

各種電気接点 コンタクトプローブ

・微小電流用（貴金属合金）～大電流用 （電解研磨） （砥石研磨）

（ 合金）まで幅広くラインアップ。 ・特殊形状、小ロットを得意とします。

・ローズ対応はもとより、今では希少価値と ・タングステンを得意としますが、他の材料も

なった ｇＣｄＯ接点も扱っています。 ご相談下さい。

電気抵抗 銀ロー付 トーチ（ガスバーナー）銀ロー付

・カーボン電極による加熱方式です。 ・ガスバーナーによる加熱方式です。

・部材金属の鈍りを抑える事が可能です。 ・小ロット、複雑形状に適しています。

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

高性能ワイヤーハーネスはお任せ下さい！

レレーースス用用車車載載ハハーーネネススかかららセセンンササ・・計計測測用用、、制制御御用用等等、、各各種種ワワイイヤヤーーハハーーネネスス及及びびユユニニッットト製製作作 

設設計計かからら部部材材調調達達、、完完成成、、検検査査ままでで全全ててのの工工程程ををごご提提供供いいたたししまますす。。 
＜＜ワワイイヤヤーーハハーーネネスス＞＞

■業種

モータースポーツ用ワイヤーハーネス・電装品の

組立製造、各種製品開発設計の支援業

■内容

当社は、レースカテゴリー中の最高峰となる

（ 輪）、 （ 輪）クラス等、過酷な条件で

使用される車両向けのワイヤーハーネスを製造し

ています。 また、それら製品の仕様決定に際し、

時々の要望に応じた提案業務等も行っています。

これらレース車両は毎年仕様が変化する他、レースシーズン中にも急遽の仕様変更等が頻繁に行われて

おり、それらに迅速な対応を行いつつ、品質維持、ご要望納期厳守を目標に、日々の活動を行っております。

＜＜制制御御ユユニニッットト、、各各種種製製品品開開発発＞＞

各種制御ユニットの

デザイン立ち上げから

構造検討、各種製品

開発支援、さらに製造

組立まで一貫した技術

支援サービスを提供

しています。

⚫ 

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（電気・電子部品）

タカナワセイサクシ ョ

『『タタカカナナワワははモモーータタのの手手引引書書でですす』』

主主なな用用途途

事務機器、医療機器、理化学機器、娯楽機器、冷暖房機器、換気装置、音響機器など小型モータのあらゆる

分野に製品を提供しております。

シシロロッッココフファァンンモモーータタ １１６６

仕 様

電 圧：１００

電 流：

最大風量： ㎥

最大静圧： ㎩

重 量：８８０ｇ

用 途：暖房機、給湯器、厨房機器、クリーンルーム

また、ダクト送風や機器の冷却等に適しています。

多多品品種種小小ロロッットト生生産産

設計から製作までお客様のご要望にお応えします。

国国際際品品質質規規格格 ９９００００１１認認証証取取得得

信頼された品質のモータをお届けします。

指令に対応した環境にやさしい製品

小小型型モモーータタででおお困困りりののここととががごござざいいままししたたらら、、おお気気軽軽ににごご相相談談くくだだささいい。。

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

 

 

タタイイツツウウ 車車載載用用 カカススタタムムフフィィルルムムココンンデデンンササ

高品質・高信頼性の求められる車載EV・HEVの分野では、フィルムコンデンサが多く採用されています。 

弊社はこれまで、お客様のご要望に合った様々なカスタムコンデンサを多様な工場で製造・提供してきた 

実績があります。 

 

 

【【フフィィルルムムココンンデデンンササのの特特徴徴】】  

・長寿命部品です（電解コンデンサ対比）。 

・低電圧から高電圧まで幅広い電圧及び静電容量に対応しています。 

・低損失、高絶縁、周波数特性に優れます。 

・自己回復機能を備えており、安全性に優れます。 

⚫ 
⚫ 

【【  タタイイツツウウ車車載載用用  フフィィルルムムココンンデデンンササ  使使用用例例  】】  
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埼玉の技（電気・電子部品）

タカナワセイサクシ ョ

『『タタカカナナワワははモモーータタのの手手引引書書でですす』』

主主なな用用途途

事務機器、医療機器、理化学機器、娯楽機器、冷暖房機器、換気装置、音響機器など小型モータのあらゆる

分野に製品を提供しております。

シシロロッッココフファァンンモモーータタ １１６６

仕 様

電 圧：１００

電 流：

最大風量： ㎥

最大静圧： ㎩

重 量：８８０ｇ

用 途：暖房機、給湯器、厨房機器、クリーンルーム

また、ダクト送風や機器の冷却等に適しています。

多多品品種種小小ロロッットト生生産産

設計から製作までお客様のご要望にお応えします。

国国際際品品質質規規格格 ９９００００１１認認証証取取得得

信頼された品質のモータをお届けします。

指令に対応した環境にやさしい製品

小小型型モモーータタででおお困困りりののここととががごござざいいままししたたらら、、おお気気軽軽ににごご相相談談くくだだささいい。。

⚫ 

埼玉の技（電気・電子部品）

 

 

タタイイツツウウ 車車載載用用 カカススタタムムフフィィルルムムココンンデデンンササ

高品質・高信頼性の求められる車載EV・HEVの分野では、フィルムコンデンサが多く採用されています。 

弊社はこれまで、お客様のご要望に合った様々なカスタムコンデンサを多様な工場で製造・提供してきた 

実績があります。 

 

 

【【フフィィルルムムココンンデデンンササのの特特徴徴】】  

・長寿命部品です（電解コンデンサ対比）。 

・低電圧から高電圧まで幅広い電圧及び静電容量に対応しています。 

・低損失、高絶縁、周波数特性に優れます。 

・自己回復機能を備えており、安全性に優れます。 

⚫ 
⚫ 

【【  タタイイツツウウ車車載載用用  フフィィルルムムココンンデデンンササ  使使用用例例  】】  



塗
装
・
表
面
処
理

樹
脂
・
ゴ
ム
成
形
加
工

Ｉ
Ｔ
・
ソ
フ
ト
ウ
ェ
ア

概
要
の
み

テ
ー
プ
・
フ
ィ
ル
ム

部
品
リ
サ
イ
ク
ル

自
動
車
部
品

粉
末
冶
金

プ
レ
ス
・
曲
げ
加
工

78

電
気
・
電
子
部
品

埼玉の技（電気・電子部品）

ニ ホ ン

工工場場向向けけ 遮遮熱熱断断熱熱 耐耐ススパパッッタタ製製品品

当社は、配線結束・保護チューブのパイオニアとして、様々な使用環境から配線を「守る」製品を

ラインナップしています。

今回新たに、「熱害から守る」、「ノロ・火花から守る」、「摩耗から守る」製品の商品化で、

工場環境の課題を解決します。

遮熱断熱チューブ 耐スパッタチューブ 耐摩耗チューブ

＜製品の特長＞

■ チューブのサイズ径はφ ～φ まで製作可能。

■ 豊富な嵌合方法で配線に後付けが可能。

■ 要求仕様に合わせたカスタマイズが可能。

＜用途事例＞

■ 熱源に近い機器配線の遮熱

■ 機器配管の保温・火傷防止

■ 溶接ロボットケーブルの耐スパッタ

■ 溶接機ケーブルの耐摩耗

■ アルミ製造設備配線の耐アルミノロ

遮熱断熱のカスタマイズ品

■ 

■ 

■ 

埼玉の技（電気・電子部品）

 
ニッポン コウギョウ

 

～～ 背背圧圧ななどど外外乱乱のの変変動動にに対対ししてて、、吐吐きき出出しし流流量量のの変変化化がが少少なないい～～

定定容容積積形形電電磁磁ポポンンププ 型型

  

  

定定容容積積形形電電磁磁ポポンンププはは、、ププラランンジジャャ・・ピピスストトンンのの往往復復

すするる距距離離（（スストトロローークク長長））をを構構造造にによよりり規規制制すするるこことと

にによよっってて、、一一定定のの容容積積変変化化がが繰繰りり返返さされれ、、背背圧圧変変動動なな

どどのの外外乱乱影影響響をを受受けけ難難いい特特徴徴ををももっってていいまますす。。

 

～～ ささままざざままなな用用途途向向けけにに開開発発さされれたた 製製品品ラライインンナナッッププ ～～

 

⚫ 
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埼玉の技（電気・電子部品）

ニ ホ ン

工工場場向向けけ 遮遮熱熱断断熱熱 耐耐ススパパッッタタ製製品品

当社は、配線結束・保護チューブのパイオニアとして、様々な使用環境から配線を「守る」製品を

ラインナップしています。

今回新たに、「熱害から守る」、「ノロ・火花から守る」、「摩耗から守る」製品の商品化で、

工場環境の課題を解決します。

遮熱断熱チューブ 耐スパッタチューブ 耐摩耗チューブ

＜製品の特長＞

■ チューブのサイズ径はφ ～φ まで製作可能。

■ 豊富な嵌合方法で配線に後付けが可能。

■ 要求仕様に合わせたカスタマイズが可能。

＜用途事例＞

■ 熱源に近い機器配線の遮熱

■ 機器配管の保温・火傷防止

■ 溶接ロボットケーブルの耐スパッタ

■ 溶接機ケーブルの耐摩耗

■ アルミ製造設備配線の耐アルミノロ

遮熱断熱のカスタマイズ品

■ 

■ 

■ 

埼玉の技（電気・電子部品）

 
ニッポン コウギョウ

 

～～ 背背圧圧ななどど外外乱乱のの変変動動にに対対ししてて、、吐吐きき出出しし流流量量のの変変化化がが少少なないい～～

定定容容積積形形電電磁磁ポポンンププ 型型

  

  

定定容容積積形形電電磁磁ポポンンププはは、、ププラランンジジャャ・・ピピスストトンンのの往往復復

すするる距距離離（（スストトロローークク長長））をを構構造造にによよりり規規制制すするるこことと

にによよっってて、、一一定定のの容容積積変変化化がが繰繰りり返返さされれ、、背背圧圧変変動動なな

どどのの外外乱乱影影響響をを受受けけ難難いい特特徴徴ををももっってていいまますす。。

 

～～ ささままざざままなな用用途途向向けけにに開開発発さされれたた 製製品品ラライインンナナッッププ ～～

 

⚫ 
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埼玉の技（電気・電子部品）

～～ 車車載載ワワイイヤヤーーハハーーネネススのの 企企業業！！ ～～

創業から 年のワイヤーハーネス加工実績と細線同軸、 等の加工技術で培った高周波・高速伝送技術に

より 、 及び 関連装置に接続する高信頼性ワイヤーハーネスの試作から量産までお客様のご要望

にお応えします。

・高捻回、高屈曲で引き回しが容易かつ高周波特性、 特性に優れた細線同軸ハーネスで

小型化、高速化へのご要望にお応えします。

・ や などの規格を取得したケーブル、車載イーサーネット等国内外の各種伝送規格の

製品化についてもご相談下さい。

・モールド成型加工が必要なハーネスの生産やビルトインケースなどの設計・製造も自社で可能です。

・ 関連及びヘッドランプ用途向け電源系ハーネスのご要望にもお応えします。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

細細線線同同軸軸ハハーーネネスス
▮ 高周波特性、 特性に優れる

▮ 捻回性、屈曲性、省スペースで自由な設計に

▮ 高耐熱に対応した部材の提案が可能

使使用用用用途途 インフォテインメント、メータークラスター等

イインンフフォォテテイインンメメンントト 高高速速伝伝送送イインンタターーフフェェーーススケケーーブブルル
▮ 、 規格を取得したケーブルの生産が可能

▮ 発光仕様などご要望に合わせたビルトインケースの設計までの

トータルソリューションにてご提案

＜対応規格＞ 、 、 、

ババッッテテリリーー イインンババーータターー レレゾゾルルババ
▮ 防水対応 ▮ 各部品（コネクタ、電線等）メーカー品入手、加工対応、カスタム提案

▮ 多数のアプリケータを保有

ラライイトト
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埼玉の技（電気・電子部品）埼玉の技（電気・電子部品）

～～ 車車載載ワワイイヤヤーーハハーーネネススのの 企企業業！！ ～～

創業から 年のワイヤーハーネス加工実績と細線同軸、 等の加工技術で培った高周波・高速伝送技術に

より 、 及び 関連装置に接続する高信頼性ワイヤーハーネスの試作から量産までお客様のご要望

にお応えします。

・高捻回、高屈曲で引き回しが容易かつ高周波特性、 特性に優れた細線同軸ハーネスで

小型化、高速化へのご要望にお応えします。

・ や などの規格を取得したケーブル、車載イーサーネット等国内外の各種伝送規格の

製品化についてもご相談下さい。

・モールド成型加工が必要なハーネスの生産やビルトインケースなどの設計・製造も自社で可能です。

・ 関連及びヘッドランプ用途向け電源系ハーネスのご要望にもお応えします。

⚫ 

⚫ 

⚫ 

細細線線同同軸軸ハハーーネネスス
▮ 高周波特性、 特性に優れる

▮ 捻回性、屈曲性、省スペースで自由な設計に

▮ 高耐熱に対応した部材の提案が可能

使使用用用用途途 インフォテインメント、メータークラスター等

イインンフフォォテテイインンメメンントト 高高速速伝伝送送イインンタターーフフェェーーススケケーーブブルル
▮ 、 規格を取得したケーブルの生産が可能

▮ 発光仕様などご要望に合わせたビルトインケースの設計までの

トータルソリューションにてご提案

＜対応規格＞ 、 、 、

ババッッテテリリーー イインンババーータターー レレゾゾルルババ
▮ 防水対応 ▮ 各部品（コネクタ、電線等）メーカー品入手、加工対応、カスタム提案

▮ 多数のアプリケータを保有

ラライイトト
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埼玉の技（設備・装置）

イ ン ダ ス ト リ ア

ククーーラランントトとと切切りり屑屑等等ををフフィィルルタターーレレススでで分分離離

◆◆エエレレメメンントトレレスス・・フフィィルルタターー（（ ）） －エレメントレス・フィルターレスを実現する超遠心分離法－

◆◆超超音音波波ススピピンンドドルル

⚫ 

超超遠遠心心
ブブロロッックク

高高沈沈降降
ブブロロッックク

静静沈沈降降
ブブロロッックク

①目詰まりなし

②エレメント交換不要

③処理流量安定

自自動動車車メメーーカカーーアアルルミミ加加工工

ＦＦＩＩＬＬＳＳＴＴＡＡＲＲ取取付付後後

チチョョココ停停にによよるる稼稼働働率率⇒⇒ ９９４４％％
ホホルルダダーー振振れれ異異常常⇒⇒ ００回回

ススララッッジジのの付付着着無無しし

○○設設計計さされれたた振振動動をを工工具具先先端端へへ

従来型と違い工具の固定には、焼きばめチャック

を採用、設計された振動を工具先端へ。

○○従従来来型型のの１１／／３３ののココンンパパククトトササイイズズ

スピンドルの外径は、従来型の１／３と非常にコ

ンパクト、あらゆる小型機械に取付可能。

○○従従来来型型のの２２倍倍以以上上のの高高速速回回転転

主軸の回転数は、従来型の２倍以上の高速回転

が可能。
○○工工具具ののたたわわみみをを抑抑制制

高アスペクト比の小径工具を用いた、転削加

工時（切削、研削など）の 問題点となる、工具

のたわみを抑制。

○○高高精精度度・・超超精精密密なな微微細細加加工工

半導体用途のセラミックスなどの高脆材、微

細形状金型などの 超硬部材に対する微細・

高精度および高能率切削・研削加工に有効。

超音波スピンドル内部の構造

埼玉の技（設備・装置）

ギ ケ ン

【設計から製作までの技術力で拓く客先ニーズ】

◇長年空調。冷凍装置向け機能部品を製造してきた実績から、コストダウン・コンパクト化

等の客客先先ニニーーズズをを設設計計段段階階かかららくくみみ取取りり反反映映ささせせたた製製品品を作り上げることが出来ます。

◇タンク類、バルブ類から始まり、各種ドライヤー及び熱交換器類までの幅幅広広いい製製品品群群があります。

◇医療用酸素濃縮器向けコンプレッサーは インバーター制御と耐摩耗性に優れたリップ材使用で

非非常常にに高高いい品品質質評評価価を頂いております。

⚫ 
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埼玉の技（設備・装置）

イ ン ダ ス ト リ ア

ククーーラランントトとと切切りり屑屑等等ををフフィィルルタターーレレススでで分分離離

◆◆エエレレメメンントトレレスス・・フフィィルルタターー（（ ）） －エレメントレス・フィルターレスを実現する超遠心分離法－

◆◆超超音音波波ススピピンンドドルル

⚫ 

超超遠遠心心
ブブロロッックク

高高沈沈降降
ブブロロッックク

静静沈沈降降
ブブロロッックク

①目詰まりなし

②エレメント交換不要

③処理流量安定

自自動動車車メメーーカカーーアアルルミミ加加工工

ＦＦＩＩＬＬＳＳＴＴＡＡＲＲ取取付付後後

チチョョココ停停にによよるる稼稼働働率率⇒⇒ ９９４４％％
ホホルルダダーー振振れれ異異常常⇒⇒ ００回回

ススララッッジジのの付付着着無無しし

○○設設計計さされれたた振振動動をを工工具具先先端端へへ

従来型と違い工具の固定には、焼きばめチャック

を採用、設計された振動を工具先端へ。

○○従従来来型型のの１１／／３３ののココンンパパククトトササイイズズ

スピンドルの外径は、従来型の１／３と非常にコ

ンパクト、あらゆる小型機械に取付可能。

○○従従来来型型のの２２倍倍以以上上のの高高速速回回転転

主軸の回転数は、従来型の２倍以上の高速回転

が可能。
○○工工具具ののたたわわみみをを抑抑制制

高アスペクト比の小径工具を用いた、転削加

工時（切削、研削など）の 問題点となる、工具

のたわみを抑制。

○○高高精精度度・・超超精精密密なな微微細細加加工工

半導体用途のセラミックスなどの高脆材、微

細形状金型などの 超硬部材に対する微細・

高精度および高能率切削・研削加工に有効。

超音波スピンドル内部の構造

埼玉の技（設備・装置）

ギ ケ ン

【設計から製作までの技術力で拓く客先ニーズ】

◇長年空調。冷凍装置向け機能部品を製造してきた実績から、コストダウン・コンパクト化

等の客客先先ニニーーズズをを設設計計段段階階かかららくくみみ取取りり反反映映ささせせたた製製品品を作り上げることが出来ます。

◇タンク類、バルブ類から始まり、各種ドライヤー及び熱交換器類までの幅幅広広いい製製品品群群があります。

◇医療用酸素濃縮器向けコンプレッサーは インバーター制御と耐摩耗性に優れたリップ材使用で

非非常常にに高高いい品品質質評評価価を頂いております。

⚫ 
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埼玉の技（設備・装置）

乾乾燥燥時時間間がが従従来来炉炉（（雰雰囲囲気気型型熱熱風風炉炉））のの１１／／２２以以下下にに、、
ＣＣＯＯ２２のの排排出出量量がが５５００％％カカッットトのの『『高高圧圧熱熱風風乾乾燥燥炉炉（（ ））』』

◎◎平平成成 年年度度関関東東地地方方発発明明表表彰彰奨奨励励賞賞をを受受賞賞
＜＜会会社社概概要要＞＞塗装装置の設計､施工を業務としております。特に「地球環境に優しい技術」を掲げ高圧熱風乾
燥炉（特許）、洗浄装置、消臭・抗菌剤／バイオ、二酸化塩素（ＣＬＯ２）、洗浄剤／植物性洗浄剤、安全な強アル
カリ洗浄剤等を提供しております

＜＜高高圧圧熱熱風風乾乾燥燥炉炉のの大大ききななメメリリッットト＞＞

朝一番、作業開始前の初期昇温で炉内全体が温まらなくても循環系統の熱風が設定温度になれば

作業可能になる

乾燥時間が従来炉の 以下に短縮する

エネルギーが 以下に短縮する

短時間乾燥により、人件費が削減できる

製造コストが下がる

設定温度の熱風を吹付けるので温度ムラにならない。品質向上

乾燥時間の短縮で炉長が半分近く短縮され、有効スペースが生まれる

従来炉と同じ設置スペースならば２倍の生産が可能、生産向上になる

粉体塗装は入口側を従来炉と同じ風速で塗料が溶融したら高速熱風の温度で吹き付ける

この方式で２段階昇温が可能

水素バーナーも出来上がり、水素サプライ側が出来れば完全なカーボンニュートラルになる

ものづくり補助金を受けた実績がある

※内容は弊社実績値より

＜＜実実施施例例＞＞

℃ 分条件⇒ ℃ 分 ℃ 分条件⇒ ℃ 分 ℃ 分条件⇒ ℃ 分

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（設備・装置）

「「世世界界にに認認めめらられれたた実実装装装装置置メメーーカカーー、、自自動動化化装装置置ののごご提提案案」」

当社は東京都大田区に創業し、板金加工事業と実装設備製造事業を展開するメーカーです。実装設備では、

スマートフォンの部品実装などに用いられる 接合装置、自動組立設備などを設計・製作・販売しています。

特に 接合装置は、研究・開発用のマニュアル機から量産

用のフルオートラインまで、世界中のメーカー様 社以上へ

の納入実績があります。

当社はこれまでフラットパネルディスプレイやセンサーデバイ

スなどに開発初期より装置化に取り組んできました。その開発

過程や、お客様・材料メーカーとの共同作業の中で、独自の技

術を数多く蓄積して参りました。

これら技術を組み合わせ、現在では自動化装置

「 」にも多くの実績があります。

部品への コード印字を行ない、トレーサビリティー向上に貢献するレーザーマーカーなど、従来人手で行な

っていた作業工程を自動化することで品質の向上、生産性の向上に貢献しております。

⚫ 

⚫ 

フルオート 圧着装置

レーザーマーカー
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埼玉の技（設備・装置）

乾乾燥燥時時間間がが従従来来炉炉（（雰雰囲囲気気型型熱熱風風炉炉））のの１１／／２２以以下下にに、、
ＣＣＯＯ２２のの排排出出量量がが５５００％％カカッットトのの『『高高圧圧熱熱風風乾乾燥燥炉炉（（ ））』』

◎◎平平成成 年年度度関関東東地地方方発発明明表表彰彰奨奨励励賞賞をを受受賞賞
＜＜会会社社概概要要＞＞塗装装置の設計､施工を業務としております。特に「地球環境に優しい技術」を掲げ高圧熱風乾
燥炉（特許）、洗浄装置、消臭・抗菌剤／バイオ、二酸化塩素（ＣＬＯ２）、洗浄剤／植物性洗浄剤、安全な強アル
カリ洗浄剤等を提供しております

＜＜高高圧圧熱熱風風乾乾燥燥炉炉のの大大ききななメメリリッットト＞＞

朝一番、作業開始前の初期昇温で炉内全体が温まらなくても循環系統の熱風が設定温度になれば

作業可能になる

乾燥時間が従来炉の 以下に短縮する

エネルギーが 以下に短縮する

短時間乾燥により、人件費が削減できる

製造コストが下がる

設定温度の熱風を吹付けるので温度ムラにならない。品質向上

乾燥時間の短縮で炉長が半分近く短縮され、有効スペースが生まれる

従来炉と同じ設置スペースならば２倍の生産が可能、生産向上になる

粉体塗装は入口側を従来炉と同じ風速で塗料が溶融したら高速熱風の温度で吹き付ける

この方式で２段階昇温が可能

水素バーナーも出来上がり、水素サプライ側が出来れば完全なカーボンニュートラルになる

ものづくり補助金を受けた実績がある

※内容は弊社実績値より

＜＜実実施施例例＞＞

℃ 分条件⇒ ℃ 分 ℃ 分条件⇒ ℃ 分 ℃ 分条件⇒ ℃ 分

⚫ 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（設備・装置）

「「世世界界にに認認めめらられれたた実実装装装装置置メメーーカカーー、、自自動動化化装装置置ののごご提提案案」」

当社は東京都大田区に創業し、板金加工事業と実装設備製造事業を展開するメーカーです。実装設備では、

スマートフォンの部品実装などに用いられる 接合装置、自動組立設備などを設計・製作・販売しています。

特に 接合装置は、研究・開発用のマニュアル機から量産

用のフルオートラインまで、世界中のメーカー様 社以上へ

の納入実績があります。

当社はこれまでフラットパネルディスプレイやセンサーデバイ

スなどに開発初期より装置化に取り組んできました。その開発

過程や、お客様・材料メーカーとの共同作業の中で、独自の技

術を数多く蓄積して参りました。

これら技術を組み合わせ、現在では自動化装置

「 」にも多くの実績があります。

部品への コード印字を行ない、トレーサビリティー向上に貢献するレーザーマーカーなど、従来人手で行な

っていた作業工程を自動化することで品質の向上、生産性の向上に貢献しております。

⚫ 

⚫ 

フルオート 圧着装置

レーザーマーカー
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埼玉の技（設備・装置）

 

 

オオーーダダーーメメイイドドのの専専用用工工作作機機械械のの設設計計・・製製作作・・販販売売

オオーーダダーーメメイイドドののママシシニニンンググセセンンタターーのの設設計計・・製製作作・・販販売売

球球面面・・非非球球面面 超超精精密密６６軸軸研研削削盤盤のの設設計計・・製製作作・・販販売売

ママシシニニンンググセセンンタタ等等のの治治具具のの設設計計・・製製作作・・販販売売

ススピピンンドドルル・・ススラライイドドユユニニッットトのの標標準準機機、、特特注注機機

カタログ商品にはない

・こんな工作機械があったら良いな

・こんなシンプルな工作機械があったら良いな

・サイクルタイムを短縮できる工作機械が良いな

・もっと高精度な工作機械が良いな

などございましたらお聞かせください。弊社がお手伝いさせていただきます。

また、マシニングセンタ等で使われる治具の設計・製作も承っております。

⚫ 
⚫ 

埼玉の技（設備・装置）

 

 

 

 

【卓上で７０ｃｃまで成形可能な樹脂完全溶融射出成形機】

⚫ 
⚫ 
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埼玉の技（設備・装置）

 

 

オオーーダダーーメメイイドドのの専専用用工工作作機機械械のの設設計計・・製製作作・・販販売売

オオーーダダーーメメイイドドののママシシニニンンググセセンンタターーのの設設計計・・製製作作・・販販売売

球球面面・・非非球球面面 超超精精密密６６軸軸研研削削盤盤のの設設計計・・製製作作・・販販売売

ママシシニニンンググセセンンタタ等等のの治治具具のの設設計計・・製製作作・・販販売売

ススピピンンドドルル・・ススラライイドドユユニニッットトのの標標準準機機、、特特注注機機

カタログ商品にはない

・こんな工作機械があったら良いな

・こんなシンプルな工作機械があったら良いな

・サイクルタイムを短縮できる工作機械が良いな

・もっと高精度な工作機械が良いな

などございましたらお聞かせください。弊社がお手伝いさせていただきます。

また、マシニングセンタ等で使われる治具の設計・製作も承っております。

⚫ 
⚫ 

埼玉の技（設備・装置）

 

 

 

 

【卓上で７０ｃｃまで成形可能な樹脂完全溶融射出成形機】

⚫ 
⚫ 
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埼玉の技（設備・装置）

 
ヤ マ ダ

 

製製造造業業にに不不可可欠欠ななトトレレササビビリリテティィシシスステテムムのの提提案案

対対象象範範囲囲のの特特定定をを「「迅迅速速にに」」「「正正確確にに」」「「必必要要最最小小限限にに」」ででききるるトトレレザザビビリリテティィシシスステテムム  

近年、自動車をはじめとする製造業のリコール問題に対して市場からは迅速な対応が求められ、あらゆる 

製造業でトレサビリティシステムの導入は完成品メーカからThia1・Thia2へと急速な広がりを見せています。 

弊社が提案するトレサビリティシステムは、製造時・メンテナンスの情報を「「必必要要なな時時にに」」「「必必要要なな情情報報をを」」抽抽出出す

ることができるため、いざという時の製造履歴管理に最適な支援ツールです。 

 弊社では、2Dコードマーキング装置をはじめ2Dコードリーダーやデータ運用まで、お客様のニーズに最適な 

トレサビリティをシステムとして提案させていただきます。 

≪≪導導入入事事例例≫≫エエアアココンン用用ココンンププレレッッササーー部部品品のの事事例例 

①問題点 

            

 

      協力会社からアッシー      内部部品に       切断しないと内部が 

      (密閉状態)で納入          不良発生         確認できない (事実上    良品を含む大量の見なし 

                                              確認は不可能)           リコール対応(損失大) 

②解決策：各各部部品品へへママーーキキンンググしし、、各各工工程程でで読読取取りり、、デデーータタをを完完成成品品ままでで紐紐付付けけししててホホスストトササーーババーーでで一一元元管管理理 

 

 

 

 

  

  

  

  ママーーキキンンググすするるデデーータタ内内容容はは、、「「製製造造年年月月日日」」「「ロロッットト№№」」「「製製造造番番号号」」「「製製造造場場所所」」「「シシフフトト」」「「測測定定結結果果」」ななどど  

様様々々なな内内容容ののママーーキキンンググがが可可能能でで、、検検索索時時ににそそれれぞぞれれのの項項目目ををキキーーししてて瞬瞬時時にに対対象象範範囲囲がが特特定定ででききまますす。。  

  ババーーココーードドリリーーダダーーはは読読みみ取取りり精精度度がが高高くく、、鋳鋳肌肌面面のの22DDココーードドのの読読みみ取取りり可可能能でで、、カカススタタママイイズズももででききまますす。。  

⚫ 
⚫ 
⚫ 

完完成成品品メメーーカカ  

埼玉の技（設備・装置）

デ ン キ

当当社社はは、、創創業業よよりり連連続続式式のの雰雰囲囲気気炉炉をを得得意意ととししてていいまますす。。

※※省省エエネネタタイイププ焼焼結結炉炉ののテテスストト装装置置をを社社内内にに準準備備ししてていいまますす。。製製品品のの試試作作焼焼結結（（焼焼成成））がが可可能能でですす。。

ＩＩＳＳＯＯ９９００００１１：：２２００１１５５年年度度版版へへのの移移行行をを実実施施（（ 年年 月月認認証証））

ＩＩＳＳＯＯ１１４４００００１１：：２２００１１５５年年度度版版へへのの移移行行をを実実施施（（ 年年 月月認認証証））

⚫ 

⚫ 

事事例例））連連続続焼焼結結炉炉２２４４イインンチチ

雰囲気： ＋ 、 ｶﾞｽ他

脱ロウ部：バーナー式（ ）

焼結部： ℃

全自動リターン装置付き

事事例例））アアンンモモニニアア分分解解装装置置

アンモニアガス（ ）を

＋ に分解します。

ヤマザキ電機の前身、山崎電機製作所が１９４１年に創業してから、一貫

して温度精度の高い電気抵抗加熱炉の製作に取り組んでおります。

特に、水素や還元性ガスの中で処理物を加熱処理する雰囲気炉では、パ

イオニアとして工業界に貢献して参りました。

、 、 ガスなどを作り出す、「ガス変成装置」

焼結炉やマグネタイト膜を生成する黒化炉などの、「粉末冶金分野」

還元炉や酸化炉、アニール炉などの、「材料分野」

乾燥炉や焼成炉、ロウ付炉、封止炉などの、「ＦＰＤ分野」「電子分野」

様々な分野で、規格装置～お客様と打合せをして製作するオリジナルな装

置まで、電気炉を設計・製作しております。

テスト炉も有りますのでお気軽にご相談下さい。
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埼玉の技（設備・装置）

 
ヤ マ ダ

 

製製造造業業にに不不可可欠欠ななトトレレササビビリリテティィシシスステテムムのの提提案案

対対象象範範囲囲のの特特定定をを「「迅迅速速にに」」「「正正確確にに」」「「必必要要最最小小限限にに」」ででききるるトトレレザザビビリリテティィシシスステテムム  

近年、自動車をはじめとする製造業のリコール問題に対して市場からは迅速な対応が求められ、あらゆる 

製造業でトレサビリティシステムの導入は完成品メーカからThia1・Thia2へと急速な広がりを見せています。 

弊社が提案するトレサビリティシステムは、製造時・メンテナンスの情報を「「必必要要なな時時にに」」「「必必要要なな情情報報をを」」抽抽出出す

ることができるため、いざという時の製造履歴管理に最適な支援ツールです。 

 弊社では、2Dコードマーキング装置をはじめ2Dコードリーダーやデータ運用まで、お客様のニーズに最適な 

トレサビリティをシステムとして提案させていただきます。 

≪≪導導入入事事例例≫≫エエアアココンン用用ココンンププレレッッササーー部部品品のの事事例例 

①問題点 

            

 

      協力会社からアッシー      内部部品に       切断しないと内部が 

      (密閉状態)で納入          不良発生         確認できない (事実上    良品を含む大量の見なし 

                                              確認は不可能)           リコール対応(損失大) 

②解決策：各各部部品品へへママーーキキンンググしし、、各各工工程程でで読読取取りり、、デデーータタをを完完成成品品ままでで紐紐付付けけししててホホスストトササーーババーーでで一一元元管管理理 

 

 

 

 

  

  

  

  ママーーキキンンググすするるデデーータタ内内容容はは、、「「製製造造年年月月日日」」「「ロロッットト№№」」「「製製造造番番号号」」「「製製造造場場所所」」「「シシフフトト」」「「測測定定結結果果」」ななどど  

様様々々なな内内容容ののママーーキキンンググがが可可能能でで、、検検索索時時ににそそれれぞぞれれのの項項目目ををキキーーししてて瞬瞬時時にに対対象象範範囲囲がが特特定定ででききまますす。。  

  ババーーココーードドリリーーダダーーはは読読みみ取取りり精精度度がが高高くく、、鋳鋳肌肌面面のの22DDココーードドのの読読みみ取取りり可可能能でで、、カカススタタママイイズズももででききまますす。。  

⚫ 
⚫ 
⚫ 

完完成成品品メメーーカカ  

埼玉の技（設備・装置）

デ ン キ

当当社社はは、、創創業業よよりり連連続続式式のの雰雰囲囲気気炉炉をを得得意意ととししてていいまますす。。

※※省省エエネネタタイイププ焼焼結結炉炉ののテテスストト装装置置をを社社内内にに準準備備ししてていいまますす。。製製品品のの試試作作焼焼結結（（焼焼成成））がが可可能能でですす。。

ＩＩＳＳＯＯ９９００００１１：：２２００１１５５年年度度版版へへのの移移行行をを実実施施（（ 年年 月月認認証証））

ＩＩＳＳＯＯ１１４４００００１１：：２２００１１５５年年度度版版へへのの移移行行をを実実施施（（ 年年 月月認認証証））

⚫ 

⚫ 

事事例例））連連続続焼焼結結炉炉２２４４イインンチチ

雰囲気： ＋ 、 ｶﾞｽ他

脱ロウ部：バーナー式（ ）

焼結部： ℃

全自動リターン装置付き

事事例例））アアンンモモニニアア分分解解装装置置

アンモニアガス（ ）を

＋ に分解します。

ヤマザキ電機の前身、山崎電機製作所が１９４１年に創業してから、一貫

して温度精度の高い電気抵抗加熱炉の製作に取り組んでおります。

特に、水素や還元性ガスの中で処理物を加熱処理する雰囲気炉では、パ

イオニアとして工業界に貢献して参りました。

、 、 ガスなどを作り出す、「ガス変成装置」

焼結炉やマグネタイト膜を生成する黒化炉などの、「粉末冶金分野」

還元炉や酸化炉、アニール炉などの、「材料分野」

乾燥炉や焼成炉、ロウ付炉、封止炉などの、「ＦＰＤ分野」「電子分野」

様々な分野で、規格装置～お客様と打合せをして製作するオリジナルな装

置まで、電気炉を設計・製作しております。

テスト炉も有りますのでお気軽にご相談下さい。
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埼玉の技（部品リサイクル）

加加工工・・補補修修・・組組立立・・検検査査技技術術のの結結晶晶！！

ＲＲＡＡＰＰのの『『ももののづづくくりり力力』』でで御御社社返返却却品品ののリリビビルルトト化化ををごご検検討討くくだだささいい

返却品・サービス部品でお困りではないですか？ ＲＡＰリビルトパーツは、使用済みの自動車から取

り外した部品や修理交換した部品を新品同様に復元した高品質の再製造部品です。純正新品と同等の性

能であり、生産過程で排出されるＣ 量は６０％程度で済み、価格も大幅に抑えられます。

ＲＡＰ製品は、国際規格 、 、 に準拠して①材料準備、②分解、③洗

浄、④選別、⑤加工、⑥部品検査、⑦塗装、⑧組立、⑨完成品検査の つの製造工程によるライン生産を

行っています。熟練した社員が高度のスキルを活かしながら、作業の標準化を実現したことでバラツキ

の無い高品質で安定したリビルトパーツとして、全国の自動車修理工場、ディーラー様を経由して車を

修理される皆様にご愛用を頂いています。アーネストの再製造技術力のご活用を是非、ご検討ください。

☆御社の返却品やサービス品をＲＡＰの『『ももののづづくくりり力力』』を活用して再製造しませんか。

☆地球環境に貢献する『『ＲＲＡＡＰＰブブラランンドド』』製品を自動車修理交換部品としてご用命ください。

＜＜リリビビルルトトココアアーー＞＞ ＜＜生生産産ププロロセセスス＞＞ ＜＜リリビビルルトト製製品品＞＞

≪≪当当社社ののももののづづくくりりのの特特徴徴≫≫

（１） 国際規格に準拠した安定したものづくりシステム

（２） 完全分解と消耗品の完全交換による新品を目指した製品づくり

（３） 部品全数検査、最終製品検査など徹底した研究・検査による性能保証

⚫ 

⚫ 

⚫ 

高高品品質質リリビビルルトトパパーーツツでで地地球球環環境境にに貢貢献献！！

埼玉の技（設備・装置）

液液性性樹樹脂脂混混合合吐吐出出装装置置ををははじじめめととすするる液液体体定定量量吐吐出出のの専専門門メメーーカカーーでですす。。

「 」は 樹脂 を示す と 液性 を示す を掛け合わせた当社製品のオリジナルブランドです。一言で

「樹脂や液体を混ぜる」といってもそのアプローチは千差万別ですが、私どもはこれまで四半世紀に渡ってお客様のニーズ

に合った製品を開発してきた豊富なノウハウと卓越した技術を元に、先頃では産業界で注目されている （炭素繊維

強化プラスチック）の 工法に関わる注入機の開発にも携わり、納入実績を上げております。 これからも常に新しい

発想でより良い製品の提供に努めてまいります。ただ混ぜて出す製品を作り出すことにとどまらず、広く社会と混ざりあい、

社会に貢献できるアウトプットを目指していきたいと考えております。

⚫ 

新開発の大型注型機です。高機能を誇り､豊富なオプ

ション設定で、流量の自動計測が可能です。

従来モデル同様、操作はタッチパネル操作で誰にでも

簡単操作出来ます。

重 量／

吐出量／ ～ ㏄ 秒ショット

タンク／ Ｌ

注注入入機機・・高高性性能能吐吐出出機機型型

本機は、各種電気部品､自動車部品､医療器部品等に使用さ

れる２液性樹脂のエポキシ､ウレタン､シリコーン､アクリル

を､自動的に比率計量し､混合･定量吐出を行う､２液自動混

合定量吐出機です｡吐出量はタイマー吐出での定量吐出か

ら､シーリング作業などに最適な連続吐出も､ボタン操作一つ

で切替え設定ができる､高機能吐出機です。

装装置置概概要要
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埼玉の技（部品リサイクル）

加加工工・・補補修修・・組組立立・・検検査査技技術術のの結結晶晶！！

ＲＲＡＡＰＰのの『『ももののづづくくりり力力』』でで御御社社返返却却品品ののリリビビルルトト化化ををごご検検討討くくだだささいい

返却品・サービス部品でお困りではないですか？ ＲＡＰリビルトパーツは、使用済みの自動車から取

り外した部品や修理交換した部品を新品同様に復元した高品質の再製造部品です。純正新品と同等の性

能であり、生産過程で排出されるＣ 量は６０％程度で済み、価格も大幅に抑えられます。

ＲＡＰ製品は、国際規格 、 、 に準拠して①材料準備、②分解、③洗

浄、④選別、⑤加工、⑥部品検査、⑦塗装、⑧組立、⑨完成品検査の つの製造工程によるライン生産を

行っています。熟練した社員が高度のスキルを活かしながら、作業の標準化を実現したことでバラツキ

の無い高品質で安定したリビルトパーツとして、全国の自動車修理工場、ディーラー様を経由して車を

修理される皆様にご愛用を頂いています。アーネストの再製造技術力のご活用を是非、ご検討ください。

☆御社の返却品やサービス品をＲＡＰの『『ももののづづくくりり力力』』を活用して再製造しませんか。

☆地球環境に貢献する『『ＲＲＡＡＰＰブブラランンドド』』製品を自動車修理交換部品としてご用命ください。

＜＜リリビビルルトトココアアーー＞＞ ＜＜生生産産ププロロセセスス＞＞ ＜＜リリビビルルトト製製品品＞＞

≪≪当当社社ののももののづづくくりりのの特特徴徴≫≫

（１） 国際規格に準拠した安定したものづくりシステム

（２） 完全分解と消耗品の完全交換による新品を目指した製品づくり

（３） 部品全数検査、最終製品検査など徹底した研究・検査による性能保証

⚫ 

⚫ 

⚫ 

高高品品質質リリビビルルトトパパーーツツでで地地球球環環境境にに貢貢献献！！

埼玉の技（設備・装置）

液液性性樹樹脂脂混混合合吐吐出出装装置置ををははじじめめととすするる液液体体定定量量吐吐出出のの専専門門メメーーカカーーでですす。。

「 」は 樹脂 を示す と 液性 を示す を掛け合わせた当社製品のオリジナルブランドです。一言で

「樹脂や液体を混ぜる」といってもそのアプローチは千差万別ですが、私どもはこれまで四半世紀に渡ってお客様のニーズ

に合った製品を開発してきた豊富なノウハウと卓越した技術を元に、先頃では産業界で注目されている （炭素繊維

強化プラスチック）の 工法に関わる注入機の開発にも携わり、納入実績を上げております。 これからも常に新しい

発想でより良い製品の提供に努めてまいります。ただ混ぜて出す製品を作り出すことにとどまらず、広く社会と混ざりあい、

社会に貢献できるアウトプットを目指していきたいと考えております。

⚫ 

新開発の大型注型機です。高機能を誇り､豊富なオプ

ション設定で、流量の自動計測が可能です。

従来モデル同様、操作はタッチパネル操作で誰にでも

簡単操作出来ます。

重 量／

吐出量／ ～ ㏄ 秒ショット

タンク／ Ｌ

注注入入機機・・高高性性能能吐吐出出機機型型

本機は、各種電気部品､自動車部品､医療器部品等に使用さ

れる２液性樹脂のエポキシ､ウレタン､シリコーン､アクリル

を､自動的に比率計量し､混合･定量吐出を行う､２液自動混

合定量吐出機です｡吐出量はタイマー吐出での定量吐出か

ら､シーリング作業などに最適な連続吐出も､ボタン操作一つ

で切替え設定ができる､高機能吐出機です。

装装置置概概要要
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埼玉の技（自動車部品）

⚫ 

 

 

 

自動車関連主要製品

インサート成形

エアバック用
押しばね

直噴インジェクター用
板ばね ヘッドライト向け

フォーミング
レインセンサー用
インサート成形

アンテナ用
インサート成形

インサートカラー
フォーミング

ルームランプ用
インサート成形

シートヒーター用
インサート成形

ジャンパーワイヤー
インサート成形
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埼玉の技（自動車部品）

⚫ 

 

 

 

自動車関連主要製品

インサート成形

エアバック用
押しばね

直噴インジェクター用
板ばね ヘッドライト向け

フォーミング
レインセンサー用
インサート成形

アンテナ用
インサート成形

インサートカラー
フォーミング

ルームランプ用
インサート成形

シートヒーター用
インサート成形

ジャンパーワイヤー
インサート成形
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埼玉の技（自動車部品）

《《 世世紀紀のの車車をを支支ええるる 環環境境対対応応製製品品》》

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（自動車部品）埼玉の技（自動車部品）

《《 世世紀紀のの車車をを支支ええるる 環環境境対対応応製製品品》》

⚫ 

⚫ 
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埼玉の技（自動車部品）

フジクラ

特徴

〇高熱が加わった際にゴムが膨張、断熱層を形成し、熱暴走時の類燃を防ぐ

〇 車のリチウムイオン電池のセル間に設置 採用実績有

〇通常時は高熱伝導率でバッテリー性能に貢献

〇電池の熱暴走時にはゴムが膨張、隙間を埋め断熱材に

〇熱膨張ゴムの設置によって熱暴走抑制、発火防止に効果

⚫ 

⚫ 

⚫ 

リチウムイオン電池のセル間材料
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埼玉の技（自動車部品）

フジクラ

特徴

〇高熱が加わった際にゴムが膨張、断熱層を形成し、熱暴走時の類燃を防ぐ

〇 車のリチウムイオン電池のセル間に設置 採用実績有

〇通常時は高熱伝導率でバッテリー性能に貢献

〇電池の熱暴走時にはゴムが膨張、隙間を埋め断熱材に

〇熱膨張ゴムの設置によって熱暴走抑制、発火防止に効果

⚫ 

⚫ 

⚫ 

リチウムイオン電池のセル間材料
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埼玉の技（自動車部品）

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（自動車部品）

ミトヨは 年の創立以来、常に新しい技術や製品を提供してきました。

クルマの進化を支える、高機能で安全性や快適性の追求を進める各種自動車部品

ユーザの立場に立ってニーズに応える各種産業用資材製品

ゴム、樹脂、金属といった幅広い領域製品をラインナップし、産業界に貢献するビジネスを展開しています

⚫ 

⚫ 

システム用

尿素水タンク

技技術術はは情情熱熱かからら

カーエアコンホース・パイプ

各種内装部品ラバーホース

樹脂製ダクト

自動車用部品

産業用資材製品 屋上遮熱シート

「冷えルーフ」

産業用ロボット用部品 各種ホース製品リザーブタンク

熊谷事業所

（ホース・パイプ事業部）
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埼玉の技（自動車部品）

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（自動車部品）

ミトヨは 年の創立以来、常に新しい技術や製品を提供してきました。

クルマの進化を支える、高機能で安全性や快適性の追求を進める各種自動車部品

ユーザの立場に立ってニーズに応える各種産業用資材製品

ゴム、樹脂、金属といった幅広い領域製品をラインナップし、産業界に貢献するビジネスを展開しています

⚫ 

⚫ 

システム用

尿素水タンク

技技術術はは情情熱熱かからら

カーエアコンホース・パイプ

各種内装部品ラバーホース

樹脂製ダクト

自動車用部品

産業用資材製品 屋上遮熱シート

「冷えルーフ」

産業用ロボット用部品 各種ホース製品リザーブタンク

熊谷事業所

（ホース・パイプ事業部）
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自
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部
品

埼玉の技（自動車部品）

◆当社は 年 月 日に日本ピストンリング㈱と経営統合しました。

シナジーを活用して新事業領域で新たな挑戦をはじめます。

◆リケン新製品開発部では、樹脂材料設計、形状設計及びシミュレーション技術

を用いた高機能樹脂製品の開発に取り組んでいます。

⚫ 

⚫ 

高強度、且つ、低フリクションな樹脂ギヤ

当社樹脂ギヤは、シミュレーション技術を

活用した独自設計により、高強度、且つ、

低フリクションオリジナル材を適用、他社に

無い優れた特性を発現します。

1 樹脂ならではの静静音音性性

2. 鉄代替による軽軽量量効効果果８８００％％

3. 低フリ材適用による無無潤潤滑滑対対応応

4. 高強度材適用による小小型型化化

技技術術

特特長長

樹脂ギヤ例

技技術術

特特長長

シールド性能及び放熱性能に優れた樹脂ケース

当社樹脂ケースは、樹脂と金属コーティング、

或いは、樹脂と金属異種材接合技術の応用

により、優れた性能を付与しています。

1. 金属代替による軽軽量量化化  
2. アルミ同等レベルのシシーールルドド性性

3. アルミ同等レベルの放放熱熱性性

4. 樹脂化による設設計計自自由由度度向向上上

樹脂ケース例

埼玉の技（自動車部品）

リ ケ ン カ キ コウギョウ

 

 

製品構想

製品設計

試験

自社生産

先進技術によって
開発から生産、品質保証まで
一貫生産を行っています
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埼玉の技（自動車部品）

◆当社は 年 月 日に日本ピストンリング㈱と経営統合しました。

シナジーを活用して新事業領域で新たな挑戦をはじめます。

◆リケン新製品開発部では、樹脂材料設計、形状設計及びシミュレーション技術

を用いた高機能樹脂製品の開発に取り組んでいます。

⚫ 

⚫ 

高強度、且つ、低フリクションな樹脂ギヤ

当社樹脂ギヤは、シミュレーション技術を

活用した独自設計により、高強度、且つ、

低フリクションオリジナル材を適用、他社に

無い優れた特性を発現します。

1 樹脂ならではの静静音音性性

2. 鉄代替による軽軽量量効効果果８８００％％

3. 低フリ材適用による無無潤潤滑滑対対応応

4. 高強度材適用による小小型型化化

技技術術

特特長長

樹脂ギヤ例

技技術術

特特長長

シールド性能及び放熱性能に優れた樹脂ケース

当社樹脂ケースは、樹脂と金属コーティング、

或いは、樹脂と金属異種材接合技術の応用

により、優れた性能を付与しています。

1. 金属代替による軽軽量量化化  
2. アルミ同等レベルのシシーールルドド性性

3. アルミ同等レベルの放放熱熱性性

4. 樹脂化による設設計計自自由由度度向向上上

樹脂ケース例

埼玉の技（自動車部品）

リ ケ ン カ キ コウギョウ

 

 

製品構想

製品設計

試験

自社生産

先進技術によって
開発から生産、品質保証まで
一貫生産を行っています
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埼玉の技（ ・ソフトウェア）

『『 モモデデルルベベーースス開開発発ととガガララススモモーールルドドシシミミュュレレーーシショョンン』』

◆◆モモデデルルベベーースス開開発発【【 】】

近年、自動車業界を中心に注目を集めるモデルベース開発は、制御

システムを企画構想段階から、設計、試作、検証の開発プロセスに

おいて、制御システムを図式で表現した「モデル」で定義を行い、シミ

ュレーションで動作をテストさせ、そのまま製品に実装する新しい開発

手法です。制御モデルと制御対象物理モデル双方の大規模化・複雑化・

高度化に伴い、自動車業界を中心に必須の技術になりつつあります。

弊社では自動運転の開発などのためのモデル作成サポートや の

導入支援を行っております。

◆◆ガガララススモモーールルドドシシミミュュレレーーシショョンン

理研で開発された をベースに改良、機能追加することにより実現。

ガラスモールド成形における、成形技術（収縮による形状変化、残留応力による

屈折率分布、熱による材料特性の変化等）を高精度に完全な３次元（テトラメッ

シュ・ヘキサメッシュ）で解析可能なシミュレーションシステムです。光学性能設計

と統合して利用することができます。

ソリッド３次元モデルによるプリフォームからレンズ取り出しまでの過程（高温下

でのプレス過程での金型とガラスの時々刻々と変化する接触状態における

ガラス挙動）の高精度なシミュレーションが可能です。

「「 」」ガガララススモモーールルドドシシミミュュレレーーシショョンン

弊社ではモデルベース開発に携わるエンジニアの方向けのトレーニングを実施

しております。 に関する基礎知識の習得や、

などの開発ツールを、実際の開発にどのように活用するかを実習形式

で学習していただくプログラムをご用意しております。これから 開発を始め

たいという方や新卒者にもおすすめです。

また、伸ばしたいスキルに合わせてトレーニングをカスタマイズすることも可能です。

製製品品企企画画段段階階かからら実実施施すするる、、新新ししいいシシミミュュレレーーシショョンン法法 ：：モモデデルルベベーースス開開発発【【 】】

エエンンジジニニアア向向けけトトレレーーニニンンググ【【 等等をを利利用用ししたた 開開発発教教育育】】

埼玉の技（ ・ソフトウェア）

１１．． のの事事業業内内容容

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 

２２．．ソソリリュューーシショョンン
①① ププロロダダククトト販販売売
• プレス成形シミュレーションソフトウェア
• 溶接シミュレーションソフトウェア
• 樹脂射出成形シミュレーションソフトウェア
②② 受受託託解解析析ササーービビスス
• 構造解析（ 、 、 ）
• 流体解析（ 、 、 ）
• マルチフィジックス解析（ ）
③③ ＣＣＡＡＥＥ受受託託開開発発ササーービビスス
• 解析コードの開発
• 汎用ソフトウェア、オープンソースソフトウェアのカスタマイズ
• ＣＡＥ解析の自動化、最適化システムの開発
• ＡＩを用いた解析技術の開発
• ＣＡＥサロゲートモデル
• デジタルツイン
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埼玉の技（ ・ソフトウェア）

『『 モモデデルルベベーースス開開発発ととガガララススモモーールルドドシシミミュュレレーーシショョンン』』

◆◆モモデデルルベベーースス開開発発【【 】】

近年、自動車業界を中心に注目を集めるモデルベース開発は、制御

システムを企画構想段階から、設計、試作、検証の開発プロセスに

おいて、制御システムを図式で表現した「モデル」で定義を行い、シミ

ュレーションで動作をテストさせ、そのまま製品に実装する新しい開発

手法です。制御モデルと制御対象物理モデル双方の大規模化・複雑化・

高度化に伴い、自動車業界を中心に必須の技術になりつつあります。

弊社では自動運転の開発などのためのモデル作成サポートや の

導入支援を行っております。

◆◆ガガララススモモーールルドドシシミミュュレレーーシショョンン

理研で開発された をベースに改良、機能追加することにより実現。

ガラスモールド成形における、成形技術（収縮による形状変化、残留応力による

屈折率分布、熱による材料特性の変化等）を高精度に完全な３次元（テトラメッ

シュ・ヘキサメッシュ）で解析可能なシミュレーションシステムです。光学性能設計

と統合して利用することができます。

ソリッド３次元モデルによるプリフォームからレンズ取り出しまでの過程（高温下

でのプレス過程での金型とガラスの時々刻々と変化する接触状態における

ガラス挙動）の高精度なシミュレーションが可能です。

「「 」」ガガララススモモーールルドドシシミミュュレレーーシショョンン

弊社ではモデルベース開発に携わるエンジニアの方向けのトレーニングを実施

しております。 に関する基礎知識の習得や、

などの開発ツールを、実際の開発にどのように活用するかを実習形式

で学習していただくプログラムをご用意しております。これから 開発を始め

たいという方や新卒者にもおすすめです。

また、伸ばしたいスキルに合わせてトレーニングをカスタマイズすることも可能です。

製製品品企企画画段段階階かからら実実施施すするる、、新新ししいいシシミミュュレレーーシショョンン法法 ：：モモデデルルベベーースス開開発発【【 】】

エエンンジジニニアア向向けけトトレレーーニニンンググ【【 等等をを利利用用ししたた 開開発発教教育育】】

埼玉の技（ ・ソフトウェア）

１１．． のの事事業業内内容容

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

⚫ 

２２．．ソソリリュューーシショョンン
①① ププロロダダククトト販販売売
• プレス成形シミュレーションソフトウェア
• 溶接シミュレーションソフトウェア
• 樹脂射出成形シミュレーションソフトウェア
②② 受受託託解解析析ササーービビスス
• 構造解析（ 、 、 ）
• 流体解析（ 、 、 ）
• マルチフィジックス解析（ ）
③③ ＣＣＡＡＥＥ受受託託開開発発ササーービビスス
• 解析コードの開発
• 汎用ソフトウェア、オープンソースソフトウェアのカスタマイズ
• ＣＡＥ解析の自動化、最適化システムの開発
• ＡＩを用いた解析技術の開発
• ＣＡＥサロゲートモデル
• デジタルツイン
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そ
の
他

埼玉の技（その他）

軸受け・モーター・ ボード・自動車関連向け設備に強い機械系商社です

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（その他）
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埼玉の技（その他）

軸受け・モーター・ ボード・自動車関連向け設備に強い機械系商社です

⚫ 

⚫ 

埼玉の技（その他）
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埼玉の技（その他）

 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

概概要要ののみみ

チ ヨ ダ

チ ヨ ダ

ティーディーケー
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埼玉の技（その他）

 

⚫ 

⚫ 

⚫ 

概概要要ののみみ

チ ヨ ダ

チ ヨ ダ

ティーディーケー
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〒338-0001
埼玉県さいたま市中央区上落合2-3-2
新都心ビジネス交流プラザ3階
TEL：048-711-6870　FAX：048-857-3921
URL：https：//www.saitama-j.or.jp/
e-mail：jidosha@saitama-j.or.jp

中小企業の未来を創造する信頼のパートナー

公益財団法人埼玉県産業振興公社


